C 135 MANOR FARM ROAD, GREEI' P 7_
| : = gy g BIRMINGHAM B11 2HT \ 2
N T 4 o Flm I.td ENGLAND
' Te"asna“ Plne “gs Telephone UK gg};g; 332;
: - o e ACSIMILE UK :
The Nickel Alloy Specialists ::ACSIMlLE INTL 1() 44 121 708 1752
E-MAIL: pipes@terraspan.co.uk
Website: wWWW terraspan co.uk

Customen
Order Number;
Date:

TPF Ref:
Invoice No:
ttem Numbar;

4

Quantity: :

Description: 1" NB sch10 SODEG LR elfow
Fitting material specification: ASTM B366 WPNC UNS No 4400
Cast No: BYI?531
Batch No: TBN1§31

Base material specification; ASTM B165 UNS No 4400
Yield: 245
Tensile: 510
Units of stress: MPa
Elongation %: 773
Reduction of area %: ‘
Hardhess: :
) Heat treatment; 900DEG C annealed

7 R 1&)@ RObe AN i

% R Chemical analysis taken frommill.
Nickel [N 83.7 Sulphur [S): <0.001 .
Copper [Cu]: 324 Molybdenum [Mo): !
Chromium [Cr] Carbon [C]: 0.13
Iron [Fe]: 246 Cobait [Co]:
Phosphorus [P Aluminium [Al]:
Manganese [Mn): 1.0 Magnesium {Mg]:
Silicon [Si]: 0.27 Titanium [TT}:

M. D. Phillips
Terraspan Pipe Aitings Lud

Cerlificate Nr: 861983 Quality Control




1 Holmer Road, Hetalowd, England HR4 SSL
J ¥ Tel: 44 (0)1432 382200  Fax: + 44 (0)1432 264030 ;
Als Hag. in England Nao, 36721 !

’ INSPECTION CERTIFICATE

Quatity System Complisnce ;»
EN 10204/OIN 50 049 « 3.1.0
190 S502 - AFAQ

SPECIAL METALS WIGGIN LIMITED
TAL ¢ ;

Gorunieate No, 1 22874 1

N 150,78 1640 by pgraemeny) - AFAQ, )
[ ChA (A2, B3} Azmdvat Nn. 22309187
a TV Apnrova 16 &0 - Mukrisn WOTRE 100 Dawd 31/05/2602
&S RANOGAISADNE Approva No 1504 .
Far tasty petformad by ngo Toat - .
< IGES $HI2E - UKAS. CAA (82 180 2002, Prga Mo, 1 et ;
. ¥ e )
= :
ki . ’
Z ; '
(.2 !
2]
=
Q
Q
Produrt Description & Dimevaidbnp ’
_ MONEL aliny 400, Cola Drawn Pipa, Cold Drawn, Anhanled,
1.0 NB SCH 40 X 197 7 275 IN NOMINAL I
e Qur Raforsneo No, Ouanty  Weight 6f Latiash M3 Deeh o, Cans No. trgonsing Crallicute No Advice Nota
K EAC221243 32 18Y.Z 04 fAG2212:08 BYE7331 ARI19818
! Sypecifications: '
ASTM 8 16% iS5 03 UNS K0440D N
Clomicsl Comporiian  Wenitn % tercapt whora stateu npimi T ) -
< Si M 4 cu P Ny |
9,13 c.2% 1.0 «3 031 Be.a $.a8 43,7 % ,;‘*'“—‘
Mz 8.3 9.5 3.8 4 924 ML pos s
Man <EI 53.¢ 5% 3
R — e enar e Ve 5 g
Tost Report No, oo
FOUEILA =
Meomament Tasua ’ Eema
Test Temp - 0,2% PE Ten,Stzx. i5long. SaaeEel
Repayh Vo, *C mda HPa n 500m *
7056447 2t 394 510 773 :
anl wasnmant e .“.—Hl’
Bateh & te3r pece: Annoslod 900 G pontinuoin hanaRu
Other Cests - yurnarkE o
- Induesina aic muied, Powdered slag raphill) cazt. * NI dglemaned by difforence.
Castguge NOM Rydrostate test satisiactary to i} MR
> Vinual and dummagionn) axpimsstion Aatalaataly, Positive matanal Wanuficatdn toas satietacrory, ;
€nd of cenlficore -
ﬁ X .
& ;
3 R
8
2
12}
Curtifiad Wat, unluss otherwise stated sbove, the whiola of e vheve-mantoned fegnay -

matenals have been manulhctyred, tested SN0 INSDEGTIES In eccorcince Wt (ne
1nrms of tht sontrasyioranr oppligable theroto and contanm 1Ly to e

siandards/apecificanon qucted herpon and the tedgurerhonts of: ¥ hatuit gt SPECIAL BLTALS WIBOIN LIITXD -
¥ Sumbtary o :
BS EN ISD 3002,
3002 C.L.Pockett Baga 2V AEIA0O2

T ORIGHTRAAY.  GORRONEL.  PERAY, THGOGLAD,  TNGOLOY. — TNGDNEL, - INCOTHERM,  INCA-WELD, KOTHEAM.
FAAXORE, MONEL, NILO. NILOMASG, NIMONIC, NIOTHERM. NASPAN. UDIMET & WIGQIN ora Trady Kistks of Specisl Msisis Gurparetion

T e

*k TOTAL PALGE.A3 %%
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' o [Werkstotiherstetter Zugelassen fiir S 0 i ! z‘ k
" ;
(féw;v%) nach 97/23/6G Kerntechnische Antagen

[ badiivg Druckgerdterichtlinie | t gem. KTA 1401 und . A
semaanens)] | 04 202 29320100009 |} AVS D 100/50 Rohrverbin dun gen

Abnahmepriifzeugnis

DIN EN10204:1995 3.1.B
Inspection certificate
SOYKA Rohrverbindungen - Am Gartenkamp 56 - D-44807 Bochum

Stempel des Lieferwerkes
Mark of factory

sl-piping GmbH @
Im Hock 10-12
40721 Hilden

Stempe! des Werkssachverstindigen
Mark of the works expert

tee) _# %

Datum 1 22.07.2005
Ihre Bestellung : 2086
Sachbearbeitung : Herr Inghilleri
Bestelldatum : 07.07,2005
unsere Kommission: 61933

lhr Ansprechpartner- QS-Stelle
Herr H rter Tel. 0234/90183 18

Pos Menge Gegenstand X

Weldmg Neck FI n. ASME B16 5 aus: NIONEL 400 (’2‘ 4360)
1 10 1" Sch.10 . CL.300 "RF-- - . ' 1 50
Charge' 156701 . ,

Die ordnungsgemaie l..., p ¥ g dar Ongmalkennzelchnung wurde entsprechend deru n.f W T'
Usmstempelungsgeneh ig vom 20 Bz, 1967 voxgenammen . et S

ttd

rVertelhen )

Dia Teila wurden aus (iberpriiften; Vormutedallen gefemgi ) .
Das entsprechende Zaugnis ist afs Anlage be!gsmgt Dxe durchgefﬂhne Bes:chtlgung und Aunmessung avgab keing Baanstandung
Changing as per regualtions of the original mark was performed in acco(dance‘ uh me authonsauon for remarkmg of 20! 02.67 given by R\W.T.0.V,

The pieces were manu(actured from tested matedals

The appropriate cemﬂoate Is enclased. The lnspsctlon and measurmg executed produced g ea‘s@h; for bon-acqyétance.

SOYKA GMBH Rohrverbindungen Tel. +48 234 80383-0 o1k, verséd:‘»gev
Am Gartenkamp 56 Fax. +48 234 80383-55 TheAvos .
D-44807 Bochum Amtsgearicht Bochum HRB 23256

o-mail vertrieb@soyka.de GeschiftsfOhrer: Harald Soyka




ROBERT ZAPP

Robert 2app Werkstofitechnik GmbH, Postlach 1828, D-40838 Ratingen WERK'ST'OFFTECHNIK GMBH u-
~ QUALITATSWESEN Coo=>
SOYKA GmbH U,_m.;'? 1
Am Gartenkamp 56 ZAPP-PLATZ 1 L)
D-44807 BOCHUM D-40880 RATINGEN
0550365 4901176461
UMSTEMPELBESCHEINIGUNG KOMMISSIONS-NAR, KUNDEN-NR:
CERTIFICATE OF RE-STAMPING CONSIGNMENT NO. ACCQUNT NO.
8217491 6470038

thre Bestellung:
YOUR ORDER:
K61933 vom 06.07.2005

WIR BESTATIGEN, DASS DIE GELIEFERTEN PRODUKTE FOLGENDE ABMESSUNGEN AURWEISEN:
WE CONFIRM; THAT THE SUPPLIED SEMI-FINJSHED PRODUCTS HAVE THE FOLLOWING DIMENSIONS:

-POS. PRODUKT MENGE ABMESSUNG
ATEM PRODUCT QUANTITY DIMENSION
10 88 KG
Rund 1 8T AD: AD ID: ID Lénge: Linge

AUSGEWIESEN DURCH: ABNAHMERROFZEUBNIS NACH EN 10204 GEM. ANLAGE
AS EVIDENCED 8Y: INSFECTION CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204 AS ATTACHED

DIE HALBZEUGE WURDEN GESCHNITTEN AUS MATERIAL:
THE SEMI-FINISHED PRODUCTS WERE CUT FROM MATER(AL:

2.4360,Alloy400,UNS-N04400

sTlcK AUS HALBZEUG DER ABM. SCHMELZEN-NR. LOS-/PROBE-/BLECH-NR. HERSTELLER
NO.OF FCS. OUT GF SEMIS OF DIMENSION HEAT-NO. LOTRSAMPLE/PLATE NO. MANUFACTURER
1 8T 166701 1628 KRUPP VDM

BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE: 0.B.
DIE STEMPELUNG |ST UBERTRAGEN WORDEN, ' VISIUAL & DIMENSIONAL INSPECTION: O.K.
THE MARKING HAS BEEN TRANSFERRED, ’
ZUM ZEICHEN DER ORNUNQSGEMASSEN UNMSTEMPELUNG DATUM 12.07.20086
WURDEN DIE PRODUKTE MIT UNSEHEM 6TEMPEL VERSEHEN DATE
AS PROOF OF THE LEGAL RE-STAMPING THE SEMI-FINISHED
PRODUCTS HAVE BEEN STAMPED BY US WITH THE STAMP

DAS UMSYEMPELN ERFOLGTE MIT GENEHMIGUNG DES

YOV RHEINLAND BEALIN/BRANDENBURG - AZ:

THE AE-STAMPING WAS CARRIED OUT WITH THE

APPROVAL OF TUV RHEINLAND £.V.DUSSELDORF - HEP.: .

vZ-101 VOM 18.2,1871 6ITZ RATINGEN GESCHAFTSFOHRER
AMTSGERICHT CARL PFEFFER
RATINGEN HRB 3387 THEQOOR H. MEYER

l
|
|
|
|
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Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen L

Tel: 02263/8030 - Fax: 02263/20520 - E-mail: Info@Zapp-Flansche.de - Internet: waw.Zapp-Flansche.de Yy X §UEes
Abnahmeprilfzeugnis / Inspection Certificate / Certificat d"inspection / DIN 50049 / EN 10204 3.1.B n X
DIN EN IS0 8001:2000
QA-NP, ¢ 04100 20050545

Kunde/Customer/Acheteur

Basteli-Nr. Datum; Unser Auftrag Los Nr. Lieferschein Nr. Zeugnis Nr.
Order No. Date; Work Order Lot No. Advice of delivery Cerlificate No.
Commande No. Date: Notre ref. Lot No. Avis d'expedition Certificale No,
5401158 12/07/200% 051407/ 1 05.2, 103 051729/ 1 1277108
Hersteilerzeichen Abnahmestempel Lieferumfang / Extent of delivery / Etendue de liverison
Sign of producer inspector's stamp 74 9 Stick DN 0250 / ISO 273 PN 010
margue du producieur Poincon de l'expert wLUcK . o9 v f
redup PRy g DIN 2635 allseits
Werkstoff Nr. to4b41 DIN 17440 Schmelzen Nr.
Type of steel Cast No. 42821 Ot
Matiére No. Coulee No.

Anforderungen:  ADW2 WS W10 DIN17440

Erschmeizungsan:

Requirements: AD 2000 W2 W9 W10 DIN EN 10222-5 Kind of melting: E+A. 0. D,
Demandes: Procédé de fusion:
: ebnis der Priifung: / Test - Result: / Résultat d’essai: (*) AS nach DIN 1745
Praf- Héarte /B30 Re Rm AM Z Kerbschlagarbsit / J Pr. Form jQuerprobe
Temperatur | Hardness N/ mm? N/mm? %o Yo Impact Test/ J Typeot. Sp. [transversal
°C Trempe | Rp0,2% | Rp 1.0% ‘ Résilience / J Type traversal
20 154 258 299 569 59,0 644 0 184 78 168 | ISO-V T
20 160 273 313 579 54,0 53,0 160 66 170

Chemische Zusammensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique:; %

c si Mn P 5 cr Mo Ni

U, UB7 0,370 T, 850 U, 026 0,018 77 100 g, 190
Ti Ta N Co Cu Al . Nb |
U, k40 U, 070

Die gesteliten Anforderungen sind ertiilit. - The requirements are fulfilled. - Les demandss sont réalises.

Nach EN 150 3651-2 ist der Werkstoff ik - bestindig. Intergranular corrosion according to EN 1SO 8651-2 is salisfactory.
Selon EN 180 3651-2 le material est resistant intercristallin.

“ttasted ASTM - E 262 pr. E

cleferzustand: Stata of delivery: Condition de livraison: 1. 070
I6sungsgeglitht Wasser annealed in solution water mise en solution sau °
aus der Schmiedewérme with the forging heat chaleur de la Forge
normalisiett Luft narmalising air normalisation air °C
. 8 5 G (&
Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques ( WERKSTOFFHERSTELLER NACH DGRLO7/23/EG )

MaBprifung und Oberflachenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung. Werkstoffverwechslungsprifung wurde durchgefiihrt.
Dimensions / Surface without objection / Test to verity batch and quality has been carried out.

La prise de mésure et la contrdle de la constitution de fa supertice est passés sans réclamation,

Une examination du confusion de materiaux est realisé.

Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.

We hereby certify that the malerial described above has been testad and complies with the terms of the ordet,
Le resultat du vérfication est conforme avec les specifications demandées.

. 10/03/2005
Datum der Priafung / Date of the examination / Date de 'examination

Das Zeugnis ist ohne Unterschritt glitig / The report is valid without signature / Le certificat est valable sans signature,

Zapp Flanschenfabrik GmbH Der Werksachverstandige / The expert / L'expert Scholz QM-L
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VIRGILIQ CENA & FIGLIspa.

25128 BREBCIA ~ VU\OBERUAN - T’R‘ {030) 368581 (N. 5 Ines} - FAX (030) 808648
&-mall: info@oanefity, 3.com - wev. cansfiitiogn Lom

&3, according to PED BUZNEG TUV@
Amnex §, Ssc. 43

Cor. n. 160442 AD VERABLAIT ¥ 1R 108

inspaction Certificate
Abnahmapriifzeugnis
Certificat de Réception

Data - Date - Daium - Date

CERTIFICATO DI COLLAUDO N

2.845.F1lip

EN 10204/3.1 B PAGMA

Sheet - Blatt - Page

13/05/2008 1

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TUV BAYERN (05.92)

AUT EINE GBGENZEICHNUNZ WURDE MYT SCHRETREN DES UV BAYFRN SACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET

Ordine - Order - Besteliung - Commande

| Cllenta - Gustomer - Begtabar - Clien ]

1/526143 v. 28-4-05

Eattura - Invoice - Rechnung - Fatture

2,645  wom  13/05/2008

" EINGEGANGEN
13 Mai 2005

Prodotto/Norme - Arlicie/Specifications « Prifgegenstand/Prisfgrundiagenianiorderungen - Produil/Spécifications

Seamless elbows / Nahtlose Rohrbogen

. f‘—ﬂamanto lermico - Heal Treatmanl - Warmebehandiung - Traltmant thermique

Unter geregelter Temperaturfuherung umgeformt
{BOD®C bis 900°C)

Wevcatura - Marking - Kennzeichnung - Marquage

CENA

Mrrohiv dal produtiors - Brend of tha menulatiures -
H - Memie ddu fabrizant:

a) CENA F 8t 35.8/I 8 ~ Schmalze Nx.
b) CENA F St 35.B/T S DIN 2605 ~ Schmelze Nr.

Puniona du} 8 AP
Blotpel sea saﬁw-mmdhm-n . Paluoﬂ da Fexport:

Matesiale di pertenza: Acclalo/Nomma (2) {3) - Raw maletial: Steal/Specification - Vormaterial: WerkstolfiLisforbedingungsn - Matiére de départ: Acler/Speciflcation

n

3

‘5l St 35.8/T DIN 17175-ADWE-TRD 102-DIN 2470 Teil 1-RD 2000

Descrizions della fornitura - Extent of maleral delivered - Umfang der Lieferung - Liste descriplive
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa.

Aliegato
Annax

Certificato - Certifcate - Prifung - Cernfical

25(28 RREGCIA - VA OBE™ W8 99 TEL (630) 88501 (. knea) FAX 030) 50645 x‘:&". za Blatt 1
- o , N 2. 443 ¥1Ip N
Risuitati delle prove - Test Results - Ergebnis der Prafungen - Résultats des essais
Anelisl chimlca 61 codals % - Rasuits of fadle anulysis % « Ergabnis der Schmelzenalyss b1 % ~ Résuliats d'analyse de coulée %
Colala - Heat
Schmeize - Couite C 5i Mn P E] Ceq (1)
Eg Rahl = T
i ) Bty rain 0,100| 0,400
g m':“i”" mex | 0,170 0,350] 0,800 0,040 0,040
1] 732283 0,105 0,170] 0,480 0,009]| 0,004 {!)=E
11 525406 0,100 0.150] 0,480 0,008 0,004 i) =E
2| 523526 0,100 0,160} 0,450 0,010 0,003 {4y =E
3{ 520708 0,100 0,170} 0,460 0,011 0,004 {:})=B
41 525409 0,080 0,150] 0,460 0,009 6,004 (2} =E
S 947706 0,100 0,190 0,470 0,010 0,002 (1)y=2
&] 944660 0,090 0,230] 0,480 0.011] 0,002 (U) =R
'
Protesso i fabbricezione @eli'acciaio - Sleel making propess » Erschmelzingssrt . Procéds d'alahoration de l'aclern (i’.)
1) Carbonlo fonte - Cardon ag - Kohtensiofr tigked - Curbon equi Gige G+ M Sy
{21 ¥ = Osuigsno baslco - Basis oxygen - Ssvarslolidacverishren » Prochds b l'axypbne E = Forno muvm Elocmn Fumu- Elsh hmslx-verishren - Four dlectrig
Prove meccaniche - Machanical Tests - Mechanlsche Prifungen - Essals mécaniques (3) 3)
R e R
. s ? Hoat lung‘bkr.ml‘lplwvl“i 7] ek £ £ Beivurg m
K] 5 g Schmelze g1 @K x ) ® )
oE g3 Goulés P I ot E‘EE- ‘*_ig _hsd I} Nots
5 ; - é ﬁog S8R | (83 Remarks
Eu. E’ ;é N mm mm Niwm® | Nimmt Y e Joul | Ramarques
Richlesto « Required min | 235 | 360 jLw25,0{ 10% [t
. " Anfarderungen - Demsndé mox 480 |r=23,0 | Mind.3 mw o
h 4011.1.0 732283 (3)=F 131-138
N 1| 4098.1.0 525406 (3)=F 131-133
1]4098.2.0 |525406 [(3)eF 133-135
1) 4088.3.0 525406 (3)=F 131-133
2] 3981.1.¢ 523526 (3)=p *L 342 442 32,8 131-135
2} 3981.1.1 523526 {3)=F *L 338 443 32,8 131-135
2l 3981.2.,0 523526 (3}=F *L 343 4486 32,8 133-13%
213681.2.1 523526 (3)=F *L 339 437 31,4 131-135
2{ 3581.3.0 523526 (3)=F T 335 449 31,4 131-133
2] 3981.3.1 523526 (3)=¥ *L 339 445 32,8 131-133
2| 3981.4.0 523526 (3)=F L 344 448 32,8 131-133
20 3981,4.1 |} 523526 (3)eF sr! 339 | 447 | 31,4 | 133-135
3/ 3886.1.0 520708 (3)=F L 340 445 34,3 131-133
313886.1.1 | 520708 (3)=F +L| 3a¢ | 458 | 32,9 | 133-135
3! 3886.2.0 520708 ‘3)=F *L 340 A0 32.9 133-138
3| 3886.2.1 | 520708 (3)=F *L} 336 | 445 | 34,3 | 131-13%
3| 3886.2.0 | 520708 {3)=F eL] 341 | 456 | 34,3 | 133-135
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa.

25126 BRESCIA + VIA ORERDAN, 89 - TEL (030) 398561 (N. 5lines) - FAX (030) 383646
[t Info Y 0T — WWWY, ings .cam
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Q.8. ascording to PED §TR2VEC
Annax |, Buc. 4.3
Cert. n. 180142

inspection Carfificate
Abnahmeprifzougnls

EN 10204/3.1 B
Certificat do Récaption PAGINA

Dats - Date - Detumn - Date 13/05/2005

CERTIFICATO DI COLLAUDO N.

AUSGESTELLT IM EINVERNERMEN MIT DEM TUV BAYERN (05.92)

AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES 7V BAYERN SACHSEN VOM 21.12.1%94 VERZICHTET

Ordine - Order - Besiallung - Commande

[ CHignts - Customar - Bestellar - Client ]

1/526143 v. 2B-4-05

Fattura - Invoice - Rechnunyg - Faclure

2,445  vom _13/05/200%5

Prodotto/Norme - Article/Specifications - Pritgegenstand/Prafgrundlagen/Anforderungen - Produit/Spécifications

sSeamless elbows / Nahtlose Rohrbogen

DIN 2605-Teil 1-DIN 2609-8t 35.8/X DIN 17175~Vd TUEV 1252-AD 2000-v0/W4-HP 100R-TRB 1OD-TRR 100-M 0803

V-ﬂuamento termico - Heal Traaiment - Warmebshandlung - Tratimant thermique

Unter geregelter Temperaturfuherung umgeformt
{800°C bis 300°C)

Merehio dal pradukun Buni o \hn mEnufacisres -
zaichen - Harque ¢

Marcatura - Marking - Kennzeichoung - Marquage

Fuatone ¢oli'fepedicte - Intpecior's simnp

a} CENA F St 35.8/1 § - Schmelze Nr.
b) CENA F St 35.8/I S DIN 2605 -~ Schmelze Nr.

Swmpel dep Beshvereitndingen - Polagen u raxpar:

CENA

Materisle di partenza; Accisio/Notma (2) (3) - Raw material; Steel/Spailication - Yormaterial: Workstoff/Lisferbadingungen - Matidre de départ; Acler/Specification

m

@l st 35.8/I DIN 17175-ADWA-TRD 102-DIN 2470 Teil 1-aD 2000

Dascrizions delia fornitura - Extent of material defivered - Umfang der Lieferung - Liste descriptiva
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa o Comificato - Gt - Prng - Gondes

25528 BREBCIA - VIAODE™ LN, 30 - TEL. (030) 308581 (N. 5 fines) - FAX (U30) 398540 ﬁ"n‘::; zn Blatt 2
e-mall Ings:com - Wik, eom 8 ‘ N. 2.445.¥1Tp )
Rlsultat! delte prove - Test Results - Ergebnis der Prifungen - Résultats des essais
Anafisi chimica df eolata % - Results af tadie analysie % - Erpabnis der Schmatzanslyse In % - Résultale d'analyze do coulde %
Colaty - Meat .
Schmelze « Coulde C S Mn P [4 Ceq {1}
] |
§§ oy min 0,100| 0,400
Anfardsrungen
fnforéoung max| 0,170 [ 0,350 0,800 | 0,040} 0,040
e
j
Procrsso dl tabbricazione dall'scelalo - Stael making process - Erschmolzungsert . Procéds d'nloboration de 'actar: t‘-::")
(1] Cachonto eq - Carbon squivalent - Kohlgnewff-Glatstneariigheit - Carbon dquivalent  Caq o C + 42 LoeMosy, Laehl )
(2} Y = Osslgenc basleo - Basie dxypan . Saverstofibiasvarfabeot - Procdds § l'oxygéna " EsFeme ﬂnlvk:o Elmnc anln E¥ srishan « Fout
Prove moccaniche - Mechanical Tests - Mechanlsche Prifungen - Essals mécaniques (3) {3)
Dlm dolis proveita - Oim. Abugmverty Durexze i
@ ] iman - Probenabmess Ehrgution Hargosia Realitaraa - npact Teal K
cE Golxta :u::ttl‘;;‘m.a. lumwam. (4} gﬁ g Hirs Nestachisgpeobo~ Eexai de éafince
£ g3 Heat o , s B % £ llonetlom Duelh N
k: <8 Schmelze oo\ g‘ F”é '"3 ® [} W !
[ a Y 0 Pt
2% 5 Couléo LBy B zfg,g én _a5d_ T e et o Note
LY i ® o] g
25 ge N mm mm Himm? [ Wimmt % HB Joud | Jem? | ¢ Remarques
Richiseto - Required mn | 235 | 360 [L=25,0| 10% [t
Anfdrderungen - Demandé N
N N " max 480 [Te23,0 | Hind,3 |Memo-Muem | e
r.
., 3886.3.1 s20708 (3)=F he ¥l 344 452 32.9 131-135
N 3] 3886.4.0 520708 {3)=F d 339 454 34,3 133~235
1 3] 3986.4.1 §20708 {3)=F *L 345 480 34,3 131-133
4] 4063.1,0 525409 (3)=F “L 338 438 31,3 131-135
&l 4063.1.1 525409 {3}=F *L 340 440 31,3 133-135
4| 4063.2.0 525408 (3)=F *L 337 442 31,3 131-3133
4l 4063.2.1 525409 (3}oF *L 341 440 31,3 131-135%
41 4063.3.0 525409 {(3)=F *L 336 443 31,3 133-~135
4/ 4063,3.1 | 525408 (3)=F el 332 | 438 | 32,5 | 131-133
4} 4063.4.0 525409 (3)=F L 335 43a 31,3 133-1356
4] 4063.4.1 525409 (3}=F *L 335 448 32,5 131-135
5{4053.1.0 847706 {3)=F *1L, 302 446 33,13 131133
5[ 4053.1.1 847706 (3)=F *L. 306 445 33.3 133-135
5[ 4053.2.0 947706 {(3)=F L 313 448 33.3 131-135
5]40532.2.2 847706 {3)=F *L 312 448 34,4 131-135% )
6] 3878.1.0 944660 (3)=F T 296 433 30,8 131-3133
{2} P = Sl b}« Om pipas - Voo das Nokuwn - Sor Wwbas! F-EM mcodl On fifiogs - Yo dmfwnmn = e reccons
ued disih - Longhidiagl + Lings « Song! . - Quag s
(336400 - " -8° - 58S VST
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Abnahmepriifzeugnis Nr. 20504191.03
Test reportinspection Certificate N*

Nach DIN EN 10204:01.2006 - 3.1 (3.1.B)

Actording

EINGEGANGEK
11 April 2005

WILHELM
GELDBA!

o
CH

Piping Equipment

Withelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amisstralte 4 D - 31552 Rodenberg

EMail

Datum: 11.04.2005

Telofon +48 (D) 5723/7407-0
Telefax +408 (0) 572377407 - 22
info@geldbach.com

J UStID-Nr.: DE811709778

thre Auftrags - Nr. 26-2006F

Your arder - 0°

Rechnungs - Ne. 20604191

Invaice ~ n*

Lieferdatum 11.04.2005

Dekvasy date

Konmzaichnung _ Zeichen des Herstellers &)
Manufacturers mark

Marking:

Zelchen des Werksachverstindigen /8

Inspeciors stamp

]

Bezeichnung Werhkstoff Prifgrundiagen ! Anforderungen Lief.-zust] Erschm,
Dasignation of asticie Material Requiremonds Del. cond.  { Melting proc.
DIN2633 PN16 c228 DIN17243, VATOV - WB 35(/3; DIN2470-1; +N SM
DN 80/88,9 1.0460 DIN2528/ AD2000-W8, W13/ TRD107, TRB100
| Pos.Nr] Menge| Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. [Probs - Nr.
~ -7 litamn® | Quantity |Dimension Heat n® Testn’ -
T 3 363 |DN 80/88,9 35393 6.1 6.2 6.3 6.4
Schmelzanalyse / Heat analysis -
Schmelze Nr.| C Si Mn P 8 Cr Mo I Al Ti N Cu | V b
Heat n® % % % % % % % % % % % % | % %
35393 0,220| 0,240{ 0540 0,010 0,017 0,120 0,110| 0,024
Mechanische Priifungen/ Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tansile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 1SO - V - Probe / impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 100031, HBW 2,5:187,5 ! Brinell hardness test
Prifftemperatur; RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,31% by
Probe - Nr. P{oben- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn. Schlagarbeit Harteprilung
&
Testn® Dire?:l?on Yield streagth Tenslla Elongation | Redudt of Energle of ynpact Hardnass
strength area
Re Rm A Zz -
Rp 1% | Ren /Rp Lo=5do J
0.2% '
R N/mm? | Nfmm? | N/mm? % % |1 (2|8 |z / HBW
) 6.1 t 310 490 32,0 98 | 112} 11§ 108 131-143
6.2 t 300 475 34,0 89 | 110} 112 107
6.3 t 305 470 34,0 a8 | 112 | 110 107
6.4 { 310 480 32,0 98 | 112| 115| 108
Weltere Priffungen { Additional tests
Mafi- und Sichtprifung / surface and dimensional inspaction ohne Beanstandungen
1K Test gem. DIN 50914 /testing the resistance of stainless steais to intergeanular corrosion -
Prifung auf Werkstoffverwechsslung /testing for matedial discrepancies -

The requirements are fultfilad

Oberpraft nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TV Hannove!
Richtlinie (97/23/EG} durch die TOV CERT - Zertifiderungssteile
Kenn-Nr, 0045
TOV Hannover/Sachsen-Anhalt 8.V, with renounce of countsmignment. Ceitified acc. to Pressure
for pressure aquipment of tha TOV NORD GRUPPE; nottfied body, feg.-no. 0045

retalit und kst gemkB DIN EN 10204 auch ohne Unterechrift glttig.
data system and need nat to ba signed for validity according to DIN EN 10204

Zenifiziert nach Druckgerite
TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle,
Approved acc. 1o AD 2000 - Merkblatl WO/TRD 100 by
Equipment Directive (37/23/EG) by TUOV CERT - Certification body
Disses Zougnks wurde reaschinell &
This cerificate has basn generated by

o Wmmm‘mmwwmﬁﬂmm

riSachsen~Anhalt e,V. mit Verzicht auf Geganzelchnung
fir Druckgerdte der
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NEW CENTURY MA CHINERY
Approved according to 18004501 an

CO..L TD. DingXiang, ShanXi, China
d AD(2000)-WOITRID100 by TOV Rheintand

Test Certificate/Abnahmeprifzalighis  FN10204INDINGNN4S-3 1R

Certified In accondance to AD2000-WO Pressure
Equipment Directive D7r23IEC. Anuen 1, Paragraph 4.3 by

Zerttfiztert mach ADZOD0-WD Druckgeraeie-Richiinle
$7/23/EG Abschnitt 4.3 durch Tl Anfagentechrik GmbH

Tov Anlagenteshnik GmbH (Notified Body tdendifioation No.0038) {Eananrte Stele Kasm-Nr.0035)
Certificate NoJPruef-Nr. 01 1-D5MF Page/Selte:8113 |

CustomeriBesteller: EIHGEEA“GEH
Pwrdear No.Bestedl Nr+  [dated fvom  JWorks No/ Werks Nt 16 Juni 2005

R i9-0ct-04 0411-05MF '
Article ] Gegenstand; Hot Forged Flangs / geschmiadetsr Flansciy{050~1100C
SpecIﬂcatlonfRoquIremonta!Prllfgrundlageannfordarungen:
AD{20003-WO/TRD10D, AD(ZZOOO)—WB!TRDW?.VD—TUEV 3IG0-0Y9T
Material / Warketoff:  C22.8 according to ! enteprechend: DIN17243-1987

State of delivery / Lieferzustand:
MarkingfKennzelchnung: MaataraliVerkstoft, SizefGroessa, PN, DN, Heat-Mo, /Schmelze-Nr.

Mommaiized 310°C/ 2hre Melting procass/Erschmsizungsarn: Y

‘

Stamp of Marwfaciurar, m Inspector's stamp:

Hersteligrzeichen Prusistempel - -

Content of the Delivery / Lieferumfang:

Pleges/Stueckeahl | Desoription/Bezsl IHeat No / Sehmeize-Nr. | Test No/Probenr.

7500 DINZE33C PN16 DM0(/414.3 07128 ! 5G7-600
Mechanicel teats | Mechanisehe Pruefungen:
Pusilion of specimenFrobertuye. Taryeniiyl Rour lemser uhaeRuum termperabs
Test No. Tensle 15t / Zugversich Charpy-impact Test, ISO-V Specirnen Hardness
Prebe Ne. B Reny A, Kerbsehlagrersuch, ISG-V-Probe Haerte
N N/’ % J ¥ N HB
410~540 >250 23 231 -
587 510 310 3z 79 &5 94 50 idz
538 800 305 34 83 a3 102 93 145
aay 505 no 30 Az a5 a0 ae 142
600 500 306 32 &7 35 110 a4 144
Chemical snaiysis i chemische Analyse:
Heat NoJ Schinelze-Nr. | % C % S| %Mn | %P %8 %Cr | % Mol % I\)‘t:__—.l_1
0.45~0.23 | 0.15~0.40 |0.40-D.90 <0038 | <0030 < (.30
D.19 0.26 0.50 0.01 0.011 005 ]
07128 % Ti % Ta % N % Co % Cu % A %% Nb \/%____1
>oe
0.621

Visual and dimensional inspection? Besichtigung und Ausmessung: withowg complaint / ohne Beanstandung

Approved ace, 10 ADZDO0-WONTRD 100 by TUV Nord eV, with renounce of countersigment Cetified ace. ta Pressure Equipiient
Directive (§7/2ZXEC) by TWV CERT-Certification body for pressire equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, 1eg-no 0048
Date / Datkn

Place /Ont Work's lnspev:weremsacrNerstaendgaf

Dingxiang 2005-4-30
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NEW CENTURY MACHINERY CO.,LTRD. DingXiang, Shan

Approved according to 1SG:9007 and AD2000)-WOITRD100 by TV Rhsinland

Test Certificate/Abnahmeprlifzeugnis  FNAGI0AMNINGD

Certifiad in accoraances to ADZ0GD-WU Fressure

Equiptient Directive D7/2ZUEC.Anuex 1.Paragraph 4.3 by
Tt Anlagentechnik SmuH (Netifieg Body Identification No.0035)
Certificate NoJPruef-Nr, 012-D5MF

Customet/Besteller

Zemifizient nach ADITUL-WO Druckgeraste-Fiehiinia

97 122/EG Abschnitt 4,3 durch Tav Antageniechnil GmoH
{Besarnte Stale Keni-Nr.0035)
Page/Seite: /5

Order No /Besteli Nr.: dated fvom  {Warks No f\Werks Nr.
7
RZii Q-Mar-0d O12-05MF
Articta | Gagenstand:

atarial / Warketoff:

G228

Qtate of dalivery f Lieferzustand:
Marking/Kennzeichnung: MatsrielWerkstolf, Slze/Croesss. FN, DM, Heat-Mo. /8chimelzs-Mr.

Hot Forged Flange / geschntedster Flansch/1050~1100T
8pecificatton/Requiremente/PrifgrundiagentAnforderungen:
AD(2000)-WOTRD10D, AD(ZON0FWSTRD107 VD-TUEY 350/2-08'97

" according to/ entsprechend:
Nommalized 910°C/ 21¥s

DiNt72431887

04 Juli 2658

Melting process/Erschmelzungsart ¥

T ST
UV AL
X7, China
6.3 18
EINGECAN G n

Stamp of Manufacturer: NC Inspector's stamp
— Harsteliarzelohien Pruefstampe!.
i ) Content of the Delivery /' Lleferumfang:
’ Places/Siusokzahl I fisscription/Bazaichnung: " |Heat No / Schmsize-Nr__{Test No/Fronsiir
26 [szwc PG DIN40MS.3 [ 7100 i 818
10000 |DIN2633C PN16 DNED/B0.3 7100 H 847
2000 DIN2633C PN16 DN32/42.4 1 7100 1 51i¢
A500 | DIN2633C PMN16 DNES/76.1 1 7100 Giy
Mechanical tasts / Mechanische Pruafungen:
Position of specimon/Prebsniage: Tangential Room tenperature/MRaum temperatur .
Test Na, Tensila tast ! Zugversueh Charpy-impact Test, IS0V Specimen Hargnesz !
Frobe No. Ry R Ag Kerbsthiayver sueit, 1I80-V-Probe Haede
Nimm? Mmm? % J =H HE !
410~040 2250 723 231 k
516 485 300 29 86 83 7% 8z I
517 /0hH 795 33 79 Qs 83 /B G40 ‘-I
g1a 50 315 R 94 73 o4 &7 147
G519 450 298 20 87 554 - BB B7 H0
_.  Chemical analys!s / chamische Analyse: ) ‘
1 [Hent Ne/ Schmelze-Nr, % % S % Mn %P %S %% Cr % Ma oA
) 016035 | DAG~0.40 | 0.40~0.80] <0.0306 | <0030 | <7030
0.19 0.26 062 | 0006 | 0008 | 004 ;
7160 % Ti % Ta | %N % Co o Cini % Al % Nb Y
20.015 o
0.017 .

Visual and dimensiona! inspection / Besichligung und Ausmessung: withowt gompiaint / ohne Beanstandung

Approved ace. to AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nard e.V. with rencunse of countersignment.Certified ace. to Pressurs £
Directive {S7/23/E0) by TUV CERT-Ceriification body for pressure aquipment of the TUV NORD GRUPPE; potified body. 33

flace /Cn
Dingxiang

Date / Gatum
2005-5-25

Work's Inspector / Werkssachverstaendiger
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NEW CENTURY MACHINERY CO.,LTD. DingXiang, ShanXi, China
Approved according to 1808001 and AD{2000)1-WOITRD10D by TUOV Rheinland

Test Cettificate/Abnahmepriifzeugnis  FN10204MINGINES-3 1R

Ceriified in accotrdance to ADZO00-WO Pressure Zertifidert nach ADZ000-WO Druckgeraste-Kichtiinte
Equipment Directive 97/23/EC.Anuex 1, Paragraph 4.3 by O7I2AEG Absohnitt 4.3 durch Tiv Antugentochntk GmbH
Thv Antagentectinik CmbH (Notified Body identification No.0035) (Benannte Stelle Kenn-Nr.0D35)

Certificate NoJPruef-Nr. 011-05MF Page/Seite; 1313
Customer/Besteller: "EINGEGAN GEN
Order No /Bestel Nr.. __ [dated vam _IWaorks No /Werks Nr. e . .

RZIl 19-0ct 04 011-05MF 1'6. Juni 2003
Article ! Gagenatand: Hot Forged Flange / geschmiedeter Flansch/1050~1100°C

Specification/Requirements/Prifgrundlagen/Anforderungen:
AD(Z000-WOTRD 100, AD(2000-WIHTRD107 VD-TUEV 350/3-08'07

Material f Workstoff:  C22.8 according to / entsprechend:  DIN17243-1887
State of delivery ! Lisferzustand: Nomalized 810°C/ 2ivs Helting process/Erschimelzungsart: Y
Marking/Kennzeichnung: MaterialWerkstoff, Slze/Groesse, PN, DN, Heat-No, /Schmslze-Nr.
Stamp of Manulacturer: \{c , inspector's stamp:
Herstellerzelchen . Pruefstempel
Content of tha Dativery / Lieferumfang: '
Pigces/Stuacizan! Dascription/Bezelshiung: {Heat No / Schmetze-Nr. | Test No/Probenr.
30D DIM2835C PN40 DN200/218.1 ! 5401265 ' 812
s00 DIN263GC PN40 DN126/139.7 5101265 613
1500 DIN2635C PN4D DNES/76.1 5101265 614
1000 NINZEIRC PHAD DN1521 3 N 5101266 ] 615
schanical tosin / Maechanische Prusfungen:
Poslition of specimsn/Probentags; Tangential Reoom femperature/Raum temperatur
Test No. Tensile test/ Zugversuch Charpy-impact Test, ISO-V Specimen Hardness
Probe o, R, R Ag Ket bsctagvet sucty, iS0O-V-Probe Huel ke
Nimm? hiron’ % 4 A HB
410~540 200 =2 231
812 500 285 31 105 83 93 94 141
613 AGS 290 a0 a5 77 a7 B 142
614 505 300 2 ) 28 101 21 138
819 910 305 32 110 104 89 101 142
Chemical analysis / chemiache Analyse: )
Heat No.f Schmebza-Nr, % C % & % Mn %P % 8 % Cr % Mo % Ni
‘ " §.18~0.25 | 6.15~0.40 1 0.40~0.901 ~0.056 | «0.030 0,30
" 020 0.26 0.46 0012 0.015 0.020
101765 % Ti % Ta % N % Co % Cu % Af % Wb \/%
28,0186
0.021

visual and dimensiohal iInspection { Besichtigung und Ausmessung.  without complaint / ohne Beanstandung

Approved ace. to AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord eV, wilh renounce of countersignment, Certified aco. to Pressuwre Equipment
Directive {(97/237EG) by TUY CERT-Cantification body Tor pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified bady, reg-no 0045

Place /Qrt Date / Datum Work's Inspector / YWerkssachverstaehdiger

Dingxiang 2005-4-30
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NEW CENTURY MACHINERY CO.LTD. DingXiang, ShanXl, China
Approved according to 1SO2001 and AD{2000)-WO/TRD100 by TUV Rheinland

Test Certificate/Abnahmepriifzeugnis EN10204/DIN50049-3.18
Certifiad in accordance to AD2000-WO Pressure Zertiflzien nach ADZ000-WO Druckgeraete-Ricntinie

Equipmant Directive 97/23/EC.Anuex 1,Paragraph 4.3 by 9723EG AbSchnitt 4.2 durch Ttiv Antagantachnik GmbH
Tav Anfagentechnik GmbH (Notfied Body Idantification No.0035) (Benannte Stelle Kenn-Nr. 0035)

Certificate NoJPruef-Nr. 010-05MF Page/Seite:14/15EINGEGANGEN
Customer/Besteiler: A U3 M
ai 2005
Qrder Mo./Bestel! Nr. Jdated / vomiWorks No / Werks Nr.
RZII 02-Mar-05 010-05MF
Rriicle /| Gegenstand: Hot Forged Fiange / geschmiedeter Flansch/41050~1100°C

Sipecification/Requirements/Priffgrundlagen/Anforderungen:
ED(20G01YOITRDA 00, AD(2000)-W8/TRD107 VD-TUEV 350/3-09'97

fitaterial { Werkstoff C22.8 according to | entsprechend:  DIN17243-1887

State of detivery / Lieferzustand:  Normalized §10G°C/ Zhrs WMeiting process/Erschmeltzungsart: Y
Marking/Kennzeichnung: Material/Werkstoff, Size/Groesse, PN, DN, Heat-No. /Schmelze-Nr.

Stamp of Manufasturer: Nc! ‘ inspector's stamp: 'ﬂ

Herstelierzeichen Pruefstempet =

Content of the Delivery / Lleferumfang:

PiecesfSugckzah! [ Description/Bezsichnung: ‘ Heat No / Schmetze-Nr. iTest NofProbeNr.
105 |DINZB34C P25 DN200/219.1 | 5101135 553
105 - 1 IN2633C PN16 DN125/139.7 ' 5101135 554
145 . DINZ633C PN16 DNB5/76.1 5101135 555-556

Wechanical tests / Machanische Pruafungen:
Fosition of spesimen/Probenlage: Tangential Room termperature/Raum temperatur

Test Na. Tensile test / Zugversuch Charpy-impact Test, ISO-V Specimen | Hardness
Profus MNo Ren Rean As Karbschlagversuch, ISO-V-Probe Haette
Nimm? | N/mm? % J LN | HB
410~540) =280 223 ' =3
553 ¢ 415 286 27 . 100 98 | 98 99 130
584 1 475 310 30 - ©6 84 102 97 152
LE5-556 485 208 4 30 o6 100 100 g8 145
Chemicat analysis / chemische Analyse:
Heat No.J Schmelze-Nr. % C % Si % Mn %P %S { % Cr | % Mo{ % Ni
0.18~0.23 10.15~0.40] 0.40~0.90 } <0.035] <0.030| <<0.3C
0,19 0.28 0.83 0.025 | 602 | 015
2107113% % Ti % Ta %N %Co | %BCu | A | %BNb V%
=Q0.015
0.018

Vizual and ¢imensional inspection / Besichtigung und Ausmes without complaint / ohne Beanstandung

Spproved ace. 1w ADZ000-WO/TRD 100 by TUV Nord e.V. with renounce of coundersignment.Certified ace, lo Pressure Equipment
Sirective 13TZHEC) by TUV CERT-Certification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg-no 0045

Flace O Date / Datum
Cingxiang 20605-3-25
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Werkszeugnis

Test rapart
Abnahmeprafzeugnis B h K
‘a Inspeaction certificate 9 C(@'W\%) usc + unz
gemaB ew10204 3,13 / ERT
ace. DIN 50049 .13 (| PINEN O so01:a000 GfmbH & Co. KG
bt}lr.: W0115183 0000 Fittingswerk
0.!
Firmenzeichen Stem:faei des Werkssachverstandigen ®
Manutacturer stamp Mark of worksinspector
Busch + Kunz GmbH & Co. K@, Postiach 1247, 57202 Burbach
I ' Datum: 7.06.05
- Safte;: 001

EINGEGANSEN o 20000

Dgl;B?/ZB/BG Anh.I Kap.4.3

. p:
0 9.Juni 2005
) Werkssachverstindiger:
Ubermpriift als Herstefler nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telafon: 02736/4403-25
Preducer acc. AD-Merkbiatt WO/TRD 100 Telofax: 02736/4403-476
e-mall  walssenbarg@busch-kunz.de
Sick. Produkt Abmessung .
nahtios . . Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantity Article ssaml.  Dimension Dim. act.
500 RED KON 114.3% 60,3/ 3.6X 2.9 2616-2
Kom,-Nr.; Pos. Lisferdatum thre Best,-Nr, Hérteprifung
Works No.. ltem  Dsllvary date  Your arder Nr, Hardness tast
14730 0280 3,06.05 526644 110-117
Wiérmebehandiung
Waerkstoff F 5T35.8/1 Heat treatment
Matarial normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4& AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base material Commant
Anforderungen
aquiremants
Varov 1252/12-01 DIN 2609 MO803V/12-01
DIN 2470/1 | ¢ilt nur £tr Reduzierstiicke)
AD-W4 Ad-2000 W4 'TRE100 HP100 R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235QH TC1 gemil
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkggoﬂ?g;_tenachweis des Vormaterials
arfificate of bass Mala
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnts Hetatellor Prifdruck
Heat no. Coertificate of base Material  Manufacturer Testpressure
42586 ' 31326/1/2004 Podbrezowa SEP1925
Analyse Chargennummer 4873 Erschmelzungaart E
Analysiz Charge ne, Meiting process
Krit c Y MN P S Ce
ME % % % % %
Wart 0,080 0,220 0,430 0,009 0,011 0,15
Krit
ME
Wert
Mech.-iechnolo?ische Priifung
achn.-technological tast T
Zugversuch Kerbschlagblegeversuch
Tanslie tast Notched bar impact test
Probe Nr. {-‘tobeno Prisftemp. Slroc)égronze Zugtogligk. Dehnung rrohon— Prittiemp. Probenform Kerbschlagarbeit
age e m 809
Test no. Pos.of  Testtamp. VYield strength  Tenslle strg. Elongation  Pos. of Test tamp, Test-formi  Impact value
sample *C] [/mm3] [Nmm?] [%) sample re [mm?] ]
4873-114080 lings Rt 318,00 418,00 32,9 0,00
2 317,00 425,00 34,0 e,00
3 327,00 412,00 34,6 0,00

Fortsetzung Selte: 002




Besichtigung und Abmessung chne Beanstandung.
Visual Inspaction and dimension without objection

e

Werkszeugnis
Testreport

Abnahmeprifzeugnis

Inspection certificate

Comrp>

DIN EN 130 2001 2000
QA-Nr.; 041002171

gemanl Ewvi0200 3.12 /
ace. DIN 50048 3B

Nr.: w0115183 0000
No.:

Priifiemp, Slm;grmzo Zuglestigk. Debnung  Proben-

() Rm lege
Testtemp. Yield strength  Tenslla stg. Elongaon  Pos, of
("] /i) W/mm?z) %] sample

323,00 415,00 34,3

Ditbeznp,
TS:BWAEmg]. Testq?grm Impact value
r

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Probaott0Kerbachlagarbelt

0,00

fmm=)
Die gestellten Anforderungen aind eriilit, J s AO

The prescribed requiremants are met,

Busch+Kunz GmbH & Cb. KG

Der Werkssachverstindige
Worksinspaclor
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SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR

SEAMLESS'STAINLESS
RAHTLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: 654023-1
tdelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1/ 2
A-2630 Ternitz, Austria
Tel Nr. +43 02630/316-9 Datum/Date: 17.10.2001
Besteller/Purchaser/Commettant
Bestel1-Nr. /Purchaser's Order No/No. de commande:
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d'usine: 654 .023/D

Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition:

Erzeugnis/Product/Produit )

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAMLESS STATNLESS STEFL TUBES/PIPES
SBS MARKE / GRADE A700, MATERIAL: W.NR. 1.454)

AUSF. h = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT

FINISH h = COLD FINISHED, HEAT TREATED. PICKLED

TECHN. COND. ACC. DIN 17458/07.85 PKL .1

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.97 D3/T3

Lieferung/Descr./Liste descr.;

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze Prif-nNr
Dimensions Quantity Netwaight Pcs  Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pcs  Coulee  Eprouv.

1 18.0 X 1.60 MM
1740,75 M 292 666380 503

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat

coulee C SI MN p S CR NI TI

666380 0.051 0.38 1.48 0,022 0.003 17.21 11,46 0,46

Ergebnis der Priifungen/Test Results/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. )

The material has been furnished in accordance the requirements.
Le material 2 ete trouve conforme aux exigences.

Zeichen des Lieferwerks: leichen des Prilfers
Brand of Manufscturer:  SBS Sysbol of Inspector: 0 ARDI
Harques de }'usine; Symbole de 1'inspecteur: (HORKS THSPECTOR/L EXPERY DE USINE)

\Y




SCHOELLE
BLECKMAN
EDELSTAHLROH

SEAMLESS STAINLESS
NAHTLOS ZUM ERFOLG

ABNAHMEPROFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

nZa

Schoellier-8leckmann Zert./cert: 654023-1
Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2/ 2
A-2630 Ternitz. Austria

Tel Nr. +43 02630/316-0 Datum/Date: 17.10.200]1

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Priif-Nr Proben-Nr.
Test-No Sample-no.
Eprouv. sample-no.

TEMP  RP0.2 RP1.0 RM A5
°C MPA  MPA  MPA 2

min 200 235 500 35
max 730
503 1 20 276 308 613 48

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Resultat d’autre e55319):

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG
FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND DIN 50914: IN O
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACC. TO DIN 50914: SATISFACTORY

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 80 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT 80 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY

VERWECHSLUNGSPRUFUNG AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
MATERTAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE: SATISFACTCORY

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY

KENNZEICHNUNG/MARKING: SBS-WERKSTOFF/MATERIAL -ABMESSUNG/DIMENSTON-
SCHMELZE/HEAT NO.-LOT NO.

LOSUNGSGEGLUHT BET / SOLUTION ANNEALED AT
1060°C ( 1940°F), 10 MINUTES/WASSER/WQ

ERSCHMEL ZUNGSART/STEELMAKING PROCESS: EF + AQD

RDNUNG

O1e gestellten Anforderungen sind erfullt. A
The material has been furnished in accordance the requirements.
Le material a ete trouve conforme aux exigences.

Ergebnis der Priifungen/Test Results/Resultat des essais: SCHOELLER - BL-EGKMANN

Zeichen des Lieferwerks: leichan des Prifers

Brand of Menufacturer: SBS Symbol of Inspector: } [ 3
Harques de 1'usine: Symbote de 1'inspecteur: (WORKS INSPECTORIL'EXPERT DE USIN

)
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Fomahmepritzeugnis Nr. 2050421201 WILHELM #°
Al

Test reportfinapection Certificate N ; .
Nach DIN EN 40204:04.2008 - 3.1 (3.4.8) GE"DB C f
Acoording Piping Equipment 7 ¢
Witheim Geldbach Piping Equipment GmbH
EINGEGANGE“ Aratsstralie 4 D - 31552 Rodenberyg
, 7 ey Telefor +48 (0y 5723/ 7407 -0
21, Aprit 2005 ,( B~ Telefax +40 (0) 5723 /7407 - 22
GERTE>'| EMal  infa@geldbach.com
\oneuomsn |yt iD-Nr.. DE 811 709 775
Datumn; 21.04.2005

Thre Auftrags - Nr. Rechnungs - Nr. 20504212 Lieferdatum 21.04.2005
Your order - n° Involea - 1v* Delivery tals
Kennzeichnung Zeolchen des Herstellors @ Zelchen des Werksachverstindigen ﬁ
Marking: Manufacturers mark Inspeciors stamp
Bezsichnung Werkstoff Prilfgrundlagen / Anforderungen \Lief.—zust. Erschm,
Designation of artide Matarlal Requiements Del. cond. | Metting prec
DIN2527 PN40 C228 DINM7243, VATUV - WB 350/3; DIN2470-1; " {#N 7 SM
DN25 Form B 1.0460 DIN2528! AD2000-WS, W13/ TRD107;TRB100
Pos.Nr! Mlenge| Abmessung Schmelzs Nr.|Code - No. Probe - NI
temn® | Quardiy |Dimension Heatn® Testn® 3

1 1000 |DN 25 ‘ 35393 6.1 6.2 6.3 6.4

Schmelzanalyse / Heat analysis )
Schmelze Nr.| C Si Min P ) Cr Mo NI Al T N Cu v Nb
% Ys % %o % % | % % % % % % % %

Hemtn®
35393 0,220 0,240 0,540;6.0101 0,0171 0‘120\ 0,110 0,024L \—

Mechanische Prifungen/ Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang ¢ / tensile test
Kerbschiagversuch DIN EN 10045: ISO -V - Probe / impact test

Hareprifung nach Brinel! DIN EN 10003-1, HBW 2,5:187,6 / Brinell hardness test
Priftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,31% by

L ————

P{oben- Streckgranze Zugfestigkelt Dehnung | Elnschn, Schiagarbeit Harteprifung
age
Dm%ﬁon Yield strength Tenske Elongation Heduct of Energie of mpact Hardness

streng gren

Re Rm A Z ]

|’Rp 1% | Ren/Rp Lo=5do
02%. : J
Nimm? | Nimm? | Nimm? % w |1 128 |zm HBW

6.1 t 310 490 32,0 ‘g8 | 112|115 108 131-143
6.2 t 300 475 34,0 g9 | 110} 112} 107
6.3 t 305 470 34,0 g8 | 112|110} 107
6.4 t 310 480 32,0 g8 | 112 | 115] 108

Woltere Priffungen / Additiona tests

Malb. und Sichtprafung / surfave and dimensions) inepection | otine Beanstandungen ‘

1K Test gem, DIN 50914 /testing the rasisiance of stalnless steels o intergranutar corosion -
priffung auf Werkstoffverwechselung / testing for matedial discrepancies -

Die gestellten Anforderungen sind erfllit. Der Werksachverstandige
The requirements are fukfiiled

(berprisft nach AD 2000 - Merkblatt WOITRD 400 durch den TOV Hannover/Sachsen-Anhait e.V. mit Verzicht auf Gegenzelchnung
Zertifizlert nach Druckgeriite-Rlchtilnie {97/23/EG) durch die TUV GERT - Zertifizlerungsstelie {ir Druckgerite der

TUV NORD GRUPPE; bonannta Stelle, Kenn-Nr, 0045

Approved ace. to AD 2000 - Merkblalt WOIT RD 100 by TOV Hannovet/Sachsen-Anhalte.V. with renounce of courtersignment, Certified ace. to Prassure
Equipment Direciive {67/23/EG) by TOV CERT - Certification body for pressure equipment of the TOV NORD GRUPPE: notified body, reg.-no. QD45

Dieses Zeugnis wurde maschinell erstelitund let gemBas DIN ER 10204 auch chne Untsrachriit gliilig.
Tris ceriificate has been generated by data system and need not to be signed for validity according to DIN EN 10204.
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MAWO - PIPEFITTINGS oK

\ MAWO - Pipefittings GmibH . Wiesenstr. 51 « D-40549 Disseldorf - Tel, 0211/95618-0 - Fax 0211/ 956 18-88
Internet; www.mawo-pipefittings.de eMail: mall@mawo-pipefitiings.de

Nl

sl - piping Gumbll
- Im Hock 10-12

D 40721 Hilden
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ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 B 019357
Kunden-Nr: 12134 Datum: 9.05,05 t:>%t§5i%4<:
Auftrags-Nr.: 500331 Datum: 20.04.05

Ihre Best-Nr: 1660

- K e e o e KD W TR S W M D R R m M DM e w Mmoo =

Pos Beschreibung Menge Schmelze Probe-Nr

e et e e v v v ve e e e et e b e oy e 7 e e e R3 Ep Em o B R R S e ey M 6 % m e e mm  r  E N M e EE T W M e m T m S e e o

ROHRNIPPEL DIN 2999 GEWINDE/FASE - PIPENIPPLE TOE/BOE
1.4301 DIN 17458 ADW2
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1B EN. 10204

01 R 1" ¥ 3,2 MM L = 100 MM 1 STK  QC358 3; G:%'
3 270048

ROHRNIPPEL DIN 2999 GEWINDE/FASE - PIPENIPPLE TOE/BOE

St 35.8/I (1.0305) DIN 17175 ADW4

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1B EN 10204

r33,7X 3,2MML = 100 MM 10 S8TK  34313K 63

03 R 3t X 4,0 MM L = 100 MM € STK 76584 10

Chargen-Nr Probe-Nr Hersteller Zeugnis-Nr

270048 DMV STAINLESS 02.066%4

34313K ISPAT NOVA HUT 57611/04

76584 TUBOS REUNIDOS S.A. 000011718B2/1

QC359 DMV STAINLESS 05.00834

Bestellanforderungen sind erfdllt. Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung. Alle Teile
des Aufrrags sind durch Vormaterial APZ belegt. Umstempeln von werkstoffen gem. AD Reyelwerk
erfolgt mit Zustimmung des T)V Rheinland. Order regquirements fulfilled. Visual inspection

and dimensions satisfactory. BAll products of this order are manufactured from certified
material. Marking of material acc. AD Regelwerk in accordance with TV Rheinland.

Dt Werkesachverstandige/Works Inspector
Giinter Carl

j.Uc /tﬁ;=;—_P
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DMV STAINLESS ltalia s.r.l

3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 . 1888

Vin PId, 30 24062 Costa Volpine (BG) NO/NFINT
Tel : 035,976,641 - Fanx :036.971624 0 .
e-mall: dmvitaly@dmv-stalnless.com 05.00834
. mv I NSPEGTION CERTIFICATE
\ﬁ[ii/ CERTIFICAT DE RECEPTION Page/page/Seite 1/3

‘ ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Purchaser / Client / Besteller THYSSEN MANNESMANN HANDEL GmbH . —l
Address | Adresse [ Adresse Borsigstr, 2 Ratingen . |
Customers Order { N° de commande client / Kundenbestellung RP8-5400236109 date 24/11/2004 . P A |
DMV Ref. Order / ltem .N° comm DMV/Poste | Auftragsnummer 00002414014/000001 . \
Part number/ Part number [ Tellenummer 43548433 . N

Product / Type de produit | Erzeugnis

™
beamless Stainless Stesl Hot Finished Plpes Solution Annealed Free From Scale Plaln Ends Square Cut Deburred
Pipes Acier Inox Sans Soudure Finis a Chaud Solubilisés Sans oxydstion Coupés d'equerre, lisses, ébavurés
Warmgefertigte, nahtlose Edelstahlrohre Losungsgeglitht  Entzundert Enden, glatt, abgeschnitten

Specification ! Spécifications { Llefervorschriften

ASTM A 312-03 ASME SA-312 ED. 2001 ADD, 2002 DIN 17458 PK1 07.85 NF A 49117 09.85 AD 2000 W2:2003
ZINBAUROHRE

Grade / Nuances [ Stahlsortan

Z 2 CN 18-10 Z 6 CN 18-09 1.4301 1.4306 TP304 TP304L

Tolerances ! Tolerances / Toleranzen

ASTM A 312-03 AW ASTM A 889 AW EN I1SO 1127-5 ; 1996 D2/T2

Marking ! Marquags / Kennzeichnung

{LOGO_DMV} ASTM A312 ASME S$A312 TP304/304L 1.4301 1.4308 117 Z2CN1810 ZBCN1809 SEAMLESS C2S1 H.
{HEAT} NPS 1 SCH 80S 33,4 x 4,55 TUV DMV-IF BUNDLE {BUNDLE}

Heat No Weight ‘ Total length oD W. Th, Length
Coulée/Schmalze N°/Nr. Masse/Gewicht Long. tot./Glg, DEIAD Ep./WD . Longueurilinge
QC3se 44 974,00 Kg 298,00 m NPS 1 SCH 80S 6000/7000 mm
Tot. 44 974,00 Kg 20800m |

Heat / Coulde | Schrmelze QC369
Melting Process / Elaboration [ Erschmelzungsart Electric / Eleclrique ! Elektrostahl + AODVOD

Chemical analisys / Caractéristiques chimiques / Chemische Zusammensetzung (%)

o c 8i Mo P ] Cr Cu Ni B
Min 18.000 10.000
Max 0.030 1.0000 200 0.040 0.0300 19.000 1.000 10.500 0.0015
Heat 0.013 0.3600 _ 1.89 0.019 00047 18.250 0.190 10.300 0.0011

Mechanical and Metallurgical Properties
Caractéristiques Mécanlques et Métallurgiques / Mechanische und metallurgische Kennwerte

Frensilo tast/ Traclion { Zugversuch (at 20 °C)
Direct. Y.S.0,2% Y.S.1,0% U.T.S. E15.85vS0 EIS0 mm

Rp0,2% Rp1,0% Rm
LongfTrans MPa MPa MPa % %
| Min 205.00 230.00 515.00 45.00 35.00
Max 680.00
No 192241 L 291.53 319.97 647.08 57.50 54.00

HARDNESS TEST Dureté Hérteprafung
No/ N° /Nr. 182241/1/2!31418 Required/ Imposition [Erforderlich HRB max 80,00 Result! Resuitat/Ergebnis 77,50/78,50

FLARING TEST / Evasement / Aufweitprobe
Lquulredl Iimposition | Erforderlich NF A 48-866 Result / Resultat | Ergebnls OK/ Bon / OB




DMV STAINLESS ltalia s.r.|

Vie Pid, 30 24062 Costa Volpino (BG)

Tol : 036,076,611 - Fax :035.071624 No/N°/Nr.
05.00834

e-mall: dmvitaly@dmv-stainiess.com
INSPECTION CERTIFICATE

—

CERTIFICAT DE RECEPTION Page/page/Seite 2/3
ABNAHMEPRUOFZEUGNIS
3.4.B-EN 10204&'1991-!-/&1 11885

RING EXPANDING TEST / Evasemant sur lannesu | Ringaufdormversuch T

Required / Imposition / Erforderiich DIN 80 137 ‘ Result / Resultat / Ergebnis OK/ Bon /OB |

ELATTENING TEST / Aplatissement / Faltversuch

Required / /mposition | Erforderfich ASTM A 989 Result /! Resultat / Ergebnis OK/ Bon / OB

CORROSION TEST ! Conrosion | Korrosionstost

Required / imposition / Erforderiich ASTM A282PRE Result / Resultat / Ergebnis OK/ Bon / OB

CORROSION TEST/ Conosion / Komosionstest )l
Required / Imposition / Erforderiich EN ISO 3651-2 A PR part 2 met. A Result/ Resultat / Ergebnis OK/ Ben / OB
GCORROSION TEST / Cotrosion / Korrosionstest

Required / /mposition / Erforderlich NF A 05159 T1 04.81 Result / Resultat / Ergebnis OK / Bon IOB_L

i Other tests and declarations / Aulres ossais et Déclarations | Sonstige Prifungen und Bestatigungen

Heat treatment 1070°C \

Traitement thermique 1070°C |
warmebshandlung 1070°C

Holding time 2 min/mm followed by rapid cooling

'Temps de maintien 2 min/mm sulvi par refroldissement rapide

Haltezeit 2 min/mm mit schneller Abkthlung

Antimixing checked by PM! OK

Controle anti-mélange par PMI : : Bon

Profung auf Werkstoffverwechselung oB

Visual and dimensional examination oK

Examen visusl et dimensionel Bon

Besichtigung und Masskontrolle oB

Eddy current testing SEP 1926 OK

Controle courants de Foucaulf SEP 1925 Bon
IWirbelstromprifung SEP 1928 oB
Material In accordance with NACE MR 01.75 2003 (HRC<=22) OK

Prodult conforme & NACE MR 01.76 2003 (HRC<=22) Bon

Material entspricht den NACE Vorgaben NACE MR 01.75 2003 (HRC<=22) OB

No weld repalr

\Aucune réparation par soudure

Keine Reparaturschwelssung

Tubes are frea from mercury contamination

Pas de contamination par le mercure ou l'un de s8s composants

Rohre sind frel von Quacksilberverunreinigungen

Woe certify that the delivered products comply with the request of the order

Nous attastons que la foumniture est conforme aux stipulations de la commands

Wir bestatigen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Aufirages entsprechen.
Material In accordance with AR 2000 W 10: 2003+TRD100

Materiel conforme & la norme AD 2000 W 10: 2003+ TRD100

Material entspricht AD 2000 W 10 2003+TRD100 '
lssued according to TUV-BAYERN, January 1975. |
Emis suivant TUV BAYERN , Janvier 1975 ‘




DMV STAINLESS ltalia s.r.|

Via Plo, 30 24062 Costa Volpino (BG)
Tel : 038.976.611 - Fax :036.871624
e-mall: dmvitaly@dmv-stalnisse.com

No/N°/Nr.
05.00834

N\

m NSPECTION CERTIFICATE
o CERTIFICAT DE RECEPTION Pagelpage/Seite 3/3
\\/ ABNAHMEPRUFZEUGNIS

3.4.B - EN 10204 : 1881+A1 ; 1996

Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TUV Bayern, Januar 1976

No countersignature from authorsity control as per TUV-Bayern letter DTD 3/18/1977

Pas de contresignature par I"autorite selon letire du TUV-Bayem du 18/mars/1977

\Auf aine Gegenzeichnung durch die zusténdige Technische {berwachnungs Organisation kann aufgrund des Schrelbens
dos TUV Bayen vom 18 Mé&rz 1977 verzichtet werden

The material is In accordance te EN 10216-6

Materie! conforme & la norme EN 10216-5

Material entspricht den EN 10216-6 Vorgaben

(
i

|

Date / dafe / date 23-Feh-2005
Mill inspector | Controle Qualité / Der Werkssachverstédndige F. ANNIBALI

I

_»::onﬂrmmlon with refarence to Pressure Equipiment Directive 97/23/EC:

The works operates s quality mansgement syatem thal has undesgone a specific assessment for materials for pressure equipment and Is
coriifled by a compatant body (TUV-CERT.No: 70/2002/4UC) _

Confirmalion concemant fa Direclive Equipamerms sous Presslon 97/23EC:

L'usine applique un systéme de management de Ia quallté qul a fall 'oblat d'une évaluation spécifigue pour les matériaux pour équipements sous
pression et qui est certifié par un organisme compélent (TUV-CERT.No; 70/2002/MUC)

Bestatigung in Bezug auf Druckgeriterichlinie 87/23/EG:

Das Werk wendet e/n Qualititsmenagementsyatem an, das in Bezug auf Werkstoffe fir Druckgeréite einer spezifischen Bewerlung unterzogen wurda
und van elner zustindlgen Stalle (TUV-ZERT, Nr. 70/2002/MUC) zeriifiziert (ot

This certificate Is Issued by a computerized Le certificat eat redigé par un systeme Dleses Zeugnis ist durch ein automatisches
system and Is valld without signature, In case the  d'ordinatsur et l est valable sans signature, Au System ersteilt und ohne Unterschiift glitig. Im
owner of the original cortificate would release a ¢a9 ol fe possesseur de lariginal delivrera une Falle, dass der Eigentdmer des

copy of it, he must attest its conformity to the cople, if devra attester la conformitd en sonnom,  Originalzeugnlsses eine Kople arstallan |sst,

ariginal one, taking upon himeelf the ragponeibllity en s'endossant toute la rasponsabliltd pour des muss er dis Oberelnstimmung mit dem Original
for any anlawiid of not aflowed use, Any alteration usages (lficites ou Interdits. Touts alteration ou bestitigen und Obemimmt selbst die
andfor faisification will be subjact to the law contrefaction seront susceptibles d'entralner des  Verantwortung fir Jede nicht erlaubte und illegale
poursultss legales. Verwendung. Jede Verinderung und/odar
Falachung wird gerichtiich verfolgt werden.

i
H
L

DMV STAINLESS ltalia s.r.l. 1SO 2001 - IGQ N° .9408 E=
160




DMV STAINLESS ltalia s.r.1

Via P'¢, 7™ 24062 Costa Valpino (BG)
Tel: 05, 376.611 ~ Fax :035.97162¢
e-mail: a.nvitaly@dmy-stainless_com

INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPRTION
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
3.1.B -'EN 10204 :1992+A1:1997

(ol "4

Purchas.r { Client / Besteller
Address ! Adresse / Adresse

No/NNr.
02.06694

Page/page/Seite 1/3

STAPPERT SPEZIAL-STAHL .
WILLSTATTERSTR. 15 DUSSELDORF .

Customers Order | N* de commande client | Kundenbestellung V.32865 R/DMV.-DK date 29/07/2002 .
DMV Ret. Order / ltemy . N° comm DMV/Poste / Auftragsnummer DDDOAS3661/000001 .

Part nurr ver [ Part number [ Teilenummer
Product . Type de produil [ Erzeugnis

Seamless Stainless Steel Hot Finished Tubes Heat treated condi{Pickled
Tubes Aciir Inox Sans Soudure Finis a Chaud  Conditions de traiterDécaps
Warmgefe tigte, nahtiose Edelstahirohre Warmebehandelte AGebeizt

Specitica ian / Spécifications / Liefervorschriften

354447 -
Plain Ends Square Cut Deburred,

Coupés d'equerre, lisses. ébavurés
Enden, glatt, abgeschnitten

. ASTM A [12-00B DIN 17458 PK1 07.85 DIN 17458 PK2 07.85 AD2000-W2:2000, KEINE EINBAUROHRE

i Grade / Muances / Stahisorten
1.4301 1.1306 TP304 TP304L
Yolerances /| Tolerances / Toleranzen
EN ISO 1127-5 ; 1996 D2/T2
Marking / Marquage / Kennzeichnung

{LOGO_D WV} ASTM A 312 TP304/TP304L 1.4301/1.4306 SEAMLESS HS2 HEAT {HEAT} 33,4 x 4,55 - 558 - TUV DMV.1

{F DMV/NDT BUNDLE {BUNDLE} NR {TUBE N°}

Heat No Weight Total length oD
Coulée/Schmelze  N°/Nr. Masse/Gewicht Long. tot./Glg. DE/AD
270048 51 1008,00 Kg 310,40 m 33,40 mm
Tot. 51 1003,00 Ko 240w

Heat / Coulée / Schmelze 270048

W. Th, Length
Ep./WD Longueur/Linge
4,55 mm 5500/6500 mm

‘Melting Process / Elaboration / Erschmelzungsart Electric / Elsctrique ! Elektrostahl + AQD

Chemical inalisys / Caractéristigues chimiques | Chemische Zusammensetzung (%)

c Si Mn P S Cr i

Min 18.000 10.000
i Max 0.030 1.0000 200 0.045 0.0300 19.000 10.500
Heat 0.019 04200 1.57  0.029 0.0050¢ 18.310 10.060

Machanica: and Metallurgical Properties

Caragclénst, jues Mécaniques et Métallurgigues | Mechanische und metaliurgische Kennwerie

TensHe tes.:/ Traction / Zugversuch {at 20 °C}

Direct. Y.S5.02% Y.8.1.0% UuT.s, El5d EIS50mm
Rp02% Rp1,0% Rm
Long/Trans MPa MPa MPa % %
Min 205.00 230.00 515.00 40.00 35.00
Max 680.00
No 123454 L 371.96 411.39 678.79 45.78 43.60

RING EXPANDING TEST / Evasement sur l'anneau | Ringaufdornversuch
Required / mposition / Erforderlich DIN 50 137

FLATTENING TEST / Apiatissement / Faltversuch

Required / mposition / Erforderlich ASTM A 999

Result / Resuftat / Ergebnis OK/ Bon / 033

Result / Resultat / Ergebnis OK f Bor / UB



DMV STAINLESS italia s.r.l

Vig B.0, ' Y 24062 Costa Volpino (BG)
Tel: 0' " 975,611 - Fax :035.971624 NO/MNP/Nr.
e-mall: dmvitaly@dmyv-stainless.com 02.06694

njw INSPECTION CERTIFICATE
) CERTIFICAT DE RECEPTION Page/page/Seite 2/3
ABNAHMEPRUFZEUGNIS
3.4.B - EN 10204 :1992+A1:1997

CORROUION TEST / Corrosion / Korrosionstest
Requirer { tmposition [ Erforderlich ASTM A 262 PR E Result / Resuitat | Ergebnis OK / Bon » 08

CORROYION TEST / Comrosion / Korrosionstest
Requirec / Imposition / Erforderlich EN 1SO 3651-2 A PR part 2 met, A Result/ Resultat / Ergebnis OK ! Bon / OB

Other tests and declarations / Aulres essais et Déclarations | Sonstige Prifungen und Bestatigungen

Heat treatment 1070°C
Traitemes { thermique 1070°C
wWarmebe yandiung 1070°C

Holding ime 2 min/imm followed by rapid c¢ooling
Temps e maintien 2 min/mm suivi par refroldissement rapide
. Hallezett . min/mm mit schnelier Abkihlung

Y pmi exan ination OK
Controle +'Mi Bon
Verweachs 2lungsprifung oB
Visual ani dimenslonal examination OK
Examaon v suel et dimensione! 8on
Besichtigung und Masskontralle (8}2]
Eddy current testing SEP 1925 OK
Controle ¢ surants de Foucaull SEP 1925 Bon
Wirbelstrainpriifong SEP 1925 OB
Ultrasonic testing on the 10% of the tubes SEP 1915 OK
Controle LS 10% des tubes SEP 1915 Bon
Ultraschali rofung an 10% der Rohre SEP 1918 0B

No weid r: pair

Aucune rearalion par soudure

Keine Repirraturschweissung

Tubes are free from mercury contamination

-Pas de cor tamination par le mercure ou l'un de ses composants

‘Rohre sind frei von Quecksilberverunreinigungen

We certify that the delivered products comply with the request of the order

Nous attesions que fa fourniture est conforme aux stipulations de la commande

Wir bestdticen, dass die gelieferten Produkte den Anforderungen des Aufiragas entsprechen.
Material in accordance with AD 2000 W 10: 2000 and TRB100

Materie! coforme & la norme AD 2000 W 10: 2000 et TRB100

Material enispricht AD 2000 W 10: 2000 und TRB100

Issued according to TUV-BAYERN, January 1875,

Emis sufva: t TUV BAYERN | Janvier 1976

Ausgestellt m Einvernehmen mit dem TUV Bayern, Januar 1975

No counte. signature from authority control as per TUV-Bayern letter DTD 3/18/1977
Pas de comvesignalure par l'autorite selon lettre du TUV-Bayem du 18/mars/1877)

Auf eine Ge:genzeichnung durch die zusténdige Technische Uberwachnungs Organisation kann aufgrund des Schretbens
des TUV Biyern vom 18 Marz 1877 verzichtet werden



DMV STAINLESS ltalia s.r.l

Via Fic, .0 24062 Costa Valpino (BG) "
Yol < 035,975,611 . Fa 038971624 No/N®/Nr.
e-mail: dmvitaly@dmv-stainless.com 02.06694
n\w INSPECTION CERTIFICATE
' CERTIFICAT DE RECEPTION Page/page/Seite 3/3

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
3.1.8 - EN 10204 :1992+A1:1997

Date / aate / date 12-Dec-2002
Mill insnector [ Coniréle Qualité | Der Werkssachverstandige F, ANNIBALI

Confirmatic v with reference to Prossure Equipment Directive 97/23/EC:

: The works ¢perates a quallty management syslern thal has undergone a specHic assessment for matartals for pressure equipment and is
cortiflen by .1 compstent body (TUV-CERT.No: 70/2002/MUC)
Confimation. concemant la Dinsclive Equipements sous Pression 97/23EC:
L'usine appli ue un systéme de management de ia qualité qQui a fait votyet d'une dvaluation spacifique pour les matériaux pour équipements sous
pression el g-ii est certifid par un organisine compgtent (YUV-CERT.No: TW2002/MUG)
Bestatigung 1 Bezug auf Druckgerdterichiinia 97/23/EG:

Das Werk wedet ein Qualitsismanagernentsystem an, das ln Bezug auf Wark:
und von eine’ zustandigen Stelle {TUV-ZERT Nr. 70/2002MUG) zertifiziert ist

a10ffs fir Dyuckgerats einer spezifischen Beviertung unterzogen wurdc

This certificats: is issusd by a computerized Le cartificat est redigé par un systeme Dleses Zeugnis ist durch eln automatisches

systern and is valid withoul signature. In case the  d'ordinatew et ii est valable sans signgture, Au System erstallt und ohre Unterschrift glillig. im

owner of the ¢ iginal cemficate waould relsase 2 cas ol le possesseur de 'ofiginal delivrera une Falle, dass der Eigentiimer des

copy of it, he 1iust attest its conformity to the capis, i devra attester 13 confomite er: son nom, Originalzeugnissas eine Kopie ersteflan fasst,

original one. t: <ing upon himself the responsibility  en s'endossant touta (a reaponsabifite oour des muss erdie Ubereinsﬁmmung mit dem Qhigii i

lor any anlawf 1 or not allowed use. Any alleralion  usages illicites ou intardits. Toute alteration ou bestatigen und dbemimmt selbst die

and/or talsificz 1on will be subject to the law contrelaction seront susceptibles d'entainer dag Verantwortung Fir jeda nichl enaubte und iliegaie
poursuitas legales. Verwendung. Jade Verdnderung und/oder

Falschung wird genchtlich verfoigl werden,

I (= |
DM/ STAINLESS ltalia s.r.l. ISO 9001 - IGQ N° .9408 o jl @ﬂ




&

ISPAT NOVA HUT AS.  15PAT NOVA HUT a5, Ostrava, Kunilce, Vrattmovaké Ep. 689, £S2 707 02, Czech Repubiic
1 INSPECTION CERTIFICATE"3 1. BI:) (EN 10204) No.: 5761110+
2 | Customer*s Osder (P.0.) No./Tiem No.! Work's Order No.: , R
518/11530/04 e 49310/)/04 7
4 | Supplier’s Order No.; : viee - Note No.:
2204214/005 ) 913641 ]
6 | Quantity delivered: 8 | Costomer:
pes mins’ ks
bdls feel 1bs r— ——]
1163 7192.000 171K -
7 | Size:
NIX3zmM
8 | Materla! - Grade: [ J
P23SGH TCH, 8t35.8/1
10 | Product, conditions and terms of defivery: -
Nahtlose Kesselrohre - Seamless boller, de chandidre,
DIN 2448-81, EN 10220702, DIN 17573-79, EN 10216-2/02 - PED 972 3/EC Annex | par.4.3,
Zustangd pach dem Warmwalzen » Hot fialshed a3 rolled. Finls 4 chaud.
AD-2000 Merkblatt W4 -9/0) und TRD 102-98, TRE100-95  (RW TOV ESSEN).
Keanzelchnung gem. EN 10216: Schimelzennummer wurde als identlmlmxnganummer vereinbart, dedurch entfille stampelung der
Indentifizierunpsnummer,
1 Markmg Manufacturer’s mark, mill Inspecwr‘s stamp
WH
12 | Hest chemlcal analysis (%) 1 357] Stael mads by basic oxygen process, fully killed, strand casted |
13 [HetNo: | € | MN | 51 | P s leu] M. [er|mMol Al -
343K [ 00 | 057 | 0226 [ 0.009 [0.000] 012 0.04 ‘0.04 | 0.008 { 0.028
14 . continues on appendix
15 {The content of by all heats compes with requirements of :
16 | Test results: MPa MPs % &d J *’C
13 {Heat-No. --18 Speclmen No, " 19 Yield paint | .20 Tensile Strength | 21 Elongation 22 Impact test 23 Hard, valie
17 {Requirements:  P23SGH TCI min, 235 360- %00 rin, 25 3 Yirln
""" IELE 7 I BT T BT 0T R M TR Saatiiis Rl SRR
34313K 349 445 353
328 425 a7
297 U 413
297 403 418
330 473 546
309 441 36,7
14 '7(-] continues on dppendix
24 | Surface inspection and dimensions measuring withowt 30 | Hydraullc test - min. test pressire
complaints X )
25 | Flattening test - satisfactory (DIN EN 10233} X | 37| T¥e pipes ested on tightaess by NDT |
26 | Expanding test ~ satisfactory EDDY CURRENT inacw. to SEP 1928-81-80, EN 10246-1796 X
27 | Bending test - satisfactory DEFECTOMAT CP - typ 2.641
23 | Ring expending test (DINEN 10236) - satfsihetory X |32 | Nondestructive Elektromagnetic Testing
2§ | Ring tenslle test (DTN £0135) - satisfactory
- s .
_ {i},\ R Neywg, L
. e, NN ar Lt s
33 [ ALL PIPES CONFORM TO THE ABOVE MENTIONED STANDARDS AND ORDERING MW%DAGREEMENT& j
Date / Prepar.; 3, 11, 2004/da TRy T
TEL. ++420-59-733-3644 ”
FAX: $4+420.5%-733.2062 34

Er 514 30

Cert. 188891
Page 1/2



i

TEL.: ++420.59-733.3644
FAX: ++420-59-733-2062

Kr 130009

ISPAT NOVA HUT AS. ISPAT NOVA HUT, a0, Ostrava, Kunklee, Veatimovskd Lp. 689, PSC 707 02, Czech Republic
APPENDIX to th\e INSPECTION CERTIFICATE"SJ.B" EN 10204) P:Io.: 576111/;)14
ger. 10
rr
13 [ Hew: chemical analysis (%)
13 | Hesd No, -
[6 § Testresults: MPa MPa % J
113 | Heat No:18 Specimen No.; 19 Yield Point |20 Tenslle Strenght | 21 Elongation 22 Tmpact Test 23 Hard. value
' 307 423 380 . ] .
328 456 28
321 439 R0
307 435 340
327 449 40,7
348 452 3587
k3 V) 438 353
3i1 432 273
|
Date f Prepar.; 3, 11, 2004/1a
) . o B

Cert. 188891
Page 2/2
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@ TUBOS REUNIDOS, S.A. - AMURRIO AENOR
EN 10204.1991/A1.1995/3.1.B E
CERTIFICADC DE CALIDAD Fograda
MILL TRSIT CERTIFICATE EAGmia2

ABNABMEPRUFZEUGNIS NACH
CERTIFIE DE QUALITE
"Zusthmmungsschreibey des TUV Baden e V. von 09.05.1978"
1Y aut Sehwelben des TUV Slidwest von 28.06.1993 wird auf die Gegenzelchnung verzichtet”

N°® 0000117182 /1 Rev. 0

PAG, 13
CLIENTE; BUHLMANN, ROHR-FITTINGS-STAHLHANDEL PEDIDO/PARTIDA;  618/11067004
CUSTOMER GMBH & CO. P.ORDER / FEM
BESTELLER BESTHLLER NR / POS.
GLIENT N* COMMANDR / POSTR
PRODUCTO:! TUBERIA SIN SOLDADURA LAMINADA BN CALIENTE ORP, FABRICA: 0300005059
ARTICLE BOT PINISHED SEAMLESS TURXS WORK ORDER 000340
PRUFGEGENSTAND WERMS MR,
POURNITURS N* INTRENE
PROTECCION SUPERF: SIN PROTECCION
EXTREMOS: LISOS A ESCUADRA EXT. COATING BARE
ENDY SQUARE CUT PLAIN END ROSTSCHINT
ENDEN PROT. SUFSHFIGIEL
EXTREMITE
RROUISITOS 3UP,: STOOMWEZEN RULES MO30L
NORMA. / GRADO: EN 10216-2.02 J DIN 17175.7% SUP, REQUIREMENTS DIN 2470 PV/TRBF 131 Pl
APL.STANDARD ANDY GRADE P23SGH. TC) / ST 3581 71C | ZUSATZLICHE ERPORDER,
SPRZIFIRATION 7 SPAHL CONDITIONS REGUIES SUR.
NORME ET QUALRE
ESPEC. ADICIONALES: BUHLMANN EN 10216-2.2002 AD200 PROCESD FUSION: HORNO BLECIRICO
ADITEDNAL SPECS. ©-W4(ABT)/TRBI0OITRDLOZ MELTING PROCESS ACERO TOTALMENTE CALMADO
ANFORDERUNGEN ERSCHMELZUNGSARY ELECTRIC FURNACE J FULLY XILLED
SPELYFIC, ADTTIONNBLLES FROCHDE FUSION
DIMENSIONES: 88,9 X 7,0 MM. X FABRICACION PE PALANQUILLA : COLADA CONTINUA
DRMENSIONS 61 M. BILLETS MANURACTURE CONTINLUDUS CASTING
AUMBSYUNGEN ° RNOPFEL, FERTIGUNG STRARGLGUSS YERFARREN
DIMENSIONS - PABRICATION D8 LA BILLETE COULES CONTINLE
MARCAS: BSTAMPADO TR BN 102162 P23SGH. TCl / ST 33.8.0 QNSPECTOR TR) HN (COLADA)
MARKING 1DIE STAMANG/AQINCONAGE
XENNZEICHNUNG

MARQUAGE
PINTADQ STENCILLRD/PEINTED

CODIGO COLOR [COLOUR CODE

TRAT. TERMICO: NORMALIZADO., HORNO CONTINUO. 7 NOBMALIZED.CONTINUOUS FURNACE.
HEAT TREATMENT o8 °C I M

WARMEBEHANDLUNG

TRATTEMENT THERMIQUE

LISTA DE BULTOS / PACKING LIST: 056234

TUB0S REUNIDOS GARANTIZA QUE TODROS LOS TUBOS CUBIERTOS POR ESTH CERTIFICADO CUMPLEN LOS REQUISITOS DEL
PEDIDO Y CON LAS BSPECIFICACIONES ARRIBA MENCIONADAS.

TUBOS REUNIDOS CEATIFY YHAT ALL THE TUBES COVERED BY THIS GERTIICATE COMELY WITH ORDER REQUIREMENTS AND ABOVE MENTIONED SPECIFICATIONS.
DIE OFSTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND It ANLAGE FRRAULIT,

Eg&s’n&;;}m %g.amm QUE TOUS LS TIIBES ORIBT LU PRASENT CERTIFICAT. SONT (RRFORMES AUX STIPLLATIONS DR LA COMMANDE ET AUX SPECFICATIONS

CONTROL DE CALIDAD DE TUBOS REUNIDOS
TURIN REUN AV CoRTROLY
AMURRIO 02072004

. U

.
A, FERNANDEZ. 5*{

wnn, oo

Cert 183158
Page 1/3



4. TUBOS REUNIDOS, S.A. - AMURRIO

Ny

EN 10204.1991/A41.1395/3.1.B

CERTIFICADO DE CALIDAD
MILY, TEST CERTIFICATE
ABNABMEPRUFZEUGNIS NACH
CERTIFI®. DE QUALITE
"Zustimmungssehreiben des TUV Baden eV, von 09,05,1978"
oy,aut Schredben des 'TUV Blidwest von 28.06.1993 wird auf dle Gegenzelchnung verzichtet"

N° 0000117182 /1 ®ev.d

PAG. 33
ENSAYO DE TRACCION ENSAYO DE IMPACTO - CHARPY V
TENKILE TEST 7 ZUGVERSUCH / BEEAT DE TRACTION IMPACT TEST ) KEUBSCHLAGEANIUY / BSSAI DE RESILENCE
L.ELAST, R.TRACC. ' ALARG, DUREZA IL/T DIMENS T* RESILIENCIA ADUCTIL  ESTRIGCION
N° L/T DIMENSION vIRL.D ®OINT  TSTRENGYY BLIRG,  HARDNESS| (%) {ramy (¢C)  IMPACT THST SHEAR AREA RED, AREA
*) (mm) RTRECKGR ZVOFESHE, DEHNUNG HARTE KERBICHLAG2RHIGK
L.ELASTIQ. RESSTAHCE ALLDNG, URETE RESHLENCR
(Nfom2 ) (Nmm2 ) (%% ) (ultos) (%) (%)
25 360 25 10 10,60 4 28
500 40
I L 18,00 x 6600 268 422 33
2 L IB20 x 6,700 261 418 33 L 10 6,67 4 210 200 212

(*): LeLONGITODINAL // T=TRANSVERSAL
{#t} ¢ Proporcional « 5,65 X So¥

ANEXO / ANNEX

T.R. 8.A. HAS A QUALITYT MANEGEMERT BYSTEK APFROVED BY ABNOR
IN AGREBMENT WITH POINT 4.3 ANNEX T OF THE PED $%/23/EC

*MARKING 1 [OBNTIFICATION N* = HEAT N**

CONTROL DB CALIDAD DE TUBDS REUNINOS
TUBGS RELDGS ANAEY CONTROLS
t B R

AMURRIO  02.07.2004
M. FERNANDEZ

PR P

-
Py i

R : Cert. 183158
Page 3/3
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,,-s.

Werkszeugnls

Test report
Abnahmggrﬁfzeugnls -
Ihspaction certificate @UV‘D
gemiAB  EN10204 3.1%° ) @
anc., DIN 50049-3.1.8 DINENISOQ‘g)ol:IR;‘K‘!)
«Nr.;

,'f” WOL114732 0000 Nemoiit

0.

Firmenzeichen
Manufacturat stamp Mark of worksinspsctor

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 67202 Burbach

Stempel des Werkssachverstandipen

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

&

E“BEGA“GE‘ Dawm: 31.05.05

gz,jqnl 2005

N

Uiberprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Produscsr ace, AD-Markblatt WO/TRD 100

Salla: 001

AD 2000/W0
DGRY7/23/EG Anh.I Kap.4.3
PSE

Werkesachversténdigar:

Telefon; 02736/4403-25
Telotax: 02736/4403-47¢

. a-mail  weissenberg@busch-kunz.de
Stek. Produkt Abmessung .
nahtes i Abm.gemas DIN/ ANSI B.
Quantity Article searml.  Dimension Dim, ace.
25 T-3T0CK 114.3% 60.3/ 8,8X 5.6 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr. Hartepriifung
Works No,: tam  Dalivery date  Your order Nr. Hardness test
14727 0210 30.05.05 526638 125:233
Wérmebehandiung

Werkstoft ¥ S5T35.8/I Heed treatment
Materiaf notmalisiert
TLB-Vormal, DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W¢ TRD102/203 Bamerdwngen
Basa material Comman!
Anforderungen

aquirements
VATOV 1252/12-01 DIN 2609 MOBG3V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRE100 HP100 R
Die chem. Analyse und dia mech.-techn. Werte
enteprechen dem Werkstoff P2I56H TCl gemal
EN 10216-2
Kennzsichnung
Marking
Warksmﬂ?ﬂtenachweis des Vormaterials

erbficale of base Mate
Schmelze-Nr, Vormatesialzeugnis Hersteller Priifdruck
Heat no. Cartificate of basa Material  Manufacturer Testpressure
330222 229350 Voest Alpine SEP1925
Analyse Chargennummer 3259 Ersohmelzungeert
Analysic Charge no. Melting process
Krit c S MM P MO S CR NI Vv cu Ce
ME % % % Y % % % % % %
Wert 0,139 0,204 0,740 0,009 0,010 0,009 0,039 0,017 0,002 0,024 3,274
Krit AL T NB
ME % % %
Wert 0,029 0,001 0,001
Mech.»techno!g?lsche Priifung

ach.-technological test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tansils test Notched bar impact test
Ptobe Nr, grobon- Priflemp. Streokgrenze Zugfe;tlgk. Dehnung rroben- Priitemp.  Probentorm Kerbschiagarbait

ge ) m ®
Test no. Pos.of Testtemp. Yield srength  Tansllo strg. Elongation Pos.of  Testtemp.  Test-form  Impact value
sample Cl MNmm? IN‘'mm?} [%6} sample {°C} {mm?]

21521003253 quer Rt 313,00 427,00 35,5 0,00
2 316,00 439,00 34,0 6,00

Fonsezuny Saite; 002




Werkszeugnls
Testreponrt

Inspection cartiicate
gemaB  En1o204 3,18

Besichtigung und Abmessung chne Beanstandung,
Visual inspection and dimaension without objection

Abnahmepr{ifzeugnis

acc. DIN 50049-3.1.B
ﬁ‘l" W0114732 0000

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Batum: 31.05, S
Ssite: j 00
Dio gesteliten Anfordesungen sind erfillt. LA 1'1@-‘ 2 y4

The preseribed requirements ars mat. Busch+Kunz GmbH & C%. KG

Der Werkssachversténdige
Worksinspector




Werkszeugnis

Testreport
Abnahmeprifzeugnis . B h K
% Inspaction cartificate g (‘% usc + unz
emAaB  en10204 3.18 / E
¥ oy DIN 50049 3.1B 'mugmoﬁz?m GmbH & Co. KG
Nr:  wo118005 0000 b Fittingswerk
o.:
Firmenzeichen @ Stempel des Werkssachwverstandigen
Manufacturar stamp Mark of worksinspector
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postlach 1247, 57292 Burbach
')‘v.-,‘-. -.:*-:'-‘
_ | o szl Datum: 5.07.05
. i PPN Selle: 001
Lo ’ 7 Juli 2355
AD 2008/W0

DGR97/23/EG Anh.1 Kap.4.3
PSF

Warkssachverstandiger:

Telefon: 02736/4403-25

Uberprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Telofax; 02736/4403-476

Produter acc, AD-Merkblatt WO/TRD 100

e-mall weissenberg@busch-kunz.de
Stek. Produkt Abmassung .
: nahtios , Abm.gemaB DIN/ ANSI B,
Cluantity Article seaml. Dimension Dim. ace.
167 RED KON 60.3% 33.7/ 4.5X 3.2 261642
Kom.-Nr.: Pos. Lisferdatum lhre Best,-Nr. Hanepritung
Works No.: item Dellvery date  Your order Nr. Hardness tast
14730 0L20 5.07.05 526644 1170119
Wirmebehandiung
Werkstoff P 6T35,8/1 Heat freatment
Matarial normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-Wé& AD 2000-w& TRD102/203 Bemerkungen
Base matorial Commaent
Anfordenungen
equiremeants
varUv 1252/12-01 DIN 2609 M0803v/12-01
DIN 247071 { gilt nur fir Reduziersticke!}
AD-W4 AQ-2000 W4 TRBI1GO HPL00 R
pie chem, Analyse und die wech.-techn, Werte
entsprechen dem Werkstoff P2ISGH TCL gemad
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Weukstoff?menachweis des Vormatarials
rificate of base Matenial
Schmelze-Nr. Votrmaterialzeugnis Hearatoller Pritdruck
Heatno, Cortificate of base Materlal  Manufacturer Tastpressure’
212328 188725 MH SEP1925
Analyse Chargennummer 5700 Erschmelzungeast E
Ha'ﬁ)slis_' Charge no. Malting process
Krit C Sl MN p MO S GR Ni cu AL Ce
ME % Yo A % % %o % % % %
Werl 0,070 0,240 0,490 0,012 0,040 0,014 0,130 0,200 0,230 0,025 0,213
Krit Tl NB N
ME % % Yo
Wert 9,002 0,001 0,012
Mach.-1echnologische Priifung
Mach .-tachnological test
Zugversuch Kerbschiagblegeversuch
Tenslle test Notched bar impact test
Prohe Nr. Proben- Prilttemp. Streckgrenze Zugtestigk. Dehnung  Proben-  Prilltemp. Probenlorm Kerbschlagarbeit
fage Re Rm lage
Tostno. Pos.of  Tasttemp. Yieldstrength  Tensile stg. Elongation  Pos. of Tasttemp,  Test-form  Impact value
sample C} [N/mm?} [N/mm3 [%] sampla [*€] fmm?] [J
5700-060033 1angs Rt 315,00 416,00 36,4 0,00

Fortsetzung Seita: 002




Bealchtigung und Abmessung ohne Beahetendung.
Visugl inspaction and dimension without objaction

Werkszeugnls
Test report

Abnahmeprifzeugnis

inspection certificate 9 C("WVE

gemal  EN10204 3.18 / GERT

ace, DIN 50045 3.1B 3 D&Ezlsgdmlz:‘k;ogo
~INELS

ﬁr.z w0118005 0000

0.,

aw

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 6.07.205
Selts: ﬂ 00 sg ‘2
Die gestellten Anforderungen sind erfidit, (A .

The prescribed requirements are met.

Busch+Kunz GmbH & Ch. KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspecior




Abnahmeprilfzeugnis Nr. 20607413.04
Test reposlfinspection Certificate N”

Nach DIN EN 10204:01.2005 - 3.1 (3.1.8)
According

EINGEGANGEN _
01 Aug. 2005 |

WILHELM % g
GELDBACH @47/
Piping Equipment % ©

Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrafe 4 D - 31552 Rodenbarg

N, Telefon +49 (0) 5723/7407-0
| Telefax +49(0)5723/7407-22

EMail  info@geldbach.com
LSt ID-Nr.: DE 811708 775

Daturn: 29.07.2005

Ihre Auftrags - Nr. 262005G Rechnungs - Nr, 20807413 Lisferdatum 28.07.2006
Your order - n* Invoies ~ n° Delivery date
Kennzeichnung  Zelchen des Harstellers @ Zelchen des Werksachverstandigon ﬁ
Marking: Manulaciurers mark Inspectors stamp
Bezeichnung Waerkstoff Pritfgrundlagen / Anforderungen Liof.-zust) Erschm.
Designation of article Malerial Reguirements Del. cond. | Metting proc.
DIN26835 PN40 G228 DIN17243, vdT{V - WB 350/3; DIN2470-1; +N SM
DN 15/21,3 1.0460 DIN2528 AD2000-W8, W13/ TRD107;TRB100
- . .Pos.Nr|Menge| Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr.
| ¥~ n*_| Quantlty |Dimension Heat n® Testn®
4 1770 |DN 15/21,3 D27308 1 2 3 4
Schmelzanalyse / Heat analysls
Schmelize Nr.| C 1] Mn P S Gr Mo Ni Al Ti N Cu | V Nb
Heat n* % % % % % % % % % % % % % %
D27308 0,190} 0,180 0,400{ 0,030 0,026 0,020 0,016
tiechanische Priifungen / Mechanlcal tests
Zugversuch (tensile test) - DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C
Kerbschlagbiegeversuch (impact test) - DIN EN 10045; iSO -V - Probe / -
Hartepriifung nach Brinell (Brinell hardness test) - DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5
Pruftemperatur (test terp.) - RT °C CEV=C%+Mn%/6=0,26%
Probe - Nr. P'roben- Streckgranze Zugfestigkelt |Dehnung | Einschn, Schlagarbeit Hirteprifung
age
Test n* Dire%ﬁcn Yield strength Tensile Elongation | Reduet of Energie of impacl Hardness
strength area
Re Rm A Z
B Rp 1% Rah / Rp Lo=5do J
Vi 0,2%
/ N/mm? | Nimmz | N/mm? % % |t (2|3 |z M HBW
1 t 270 472 33,0 32| 33| M4 a3 133-135
2 t 271 470 32,0 33 ) 34| 35 34
3 t 275 471 34,0 34| 34| 34 34
4 t 270 474 34,0 34| 33| 35 34
Weitere Priifungen / Additional tests
MaRB- und Sichtpriifung / surface and dimensional inspection ohne Beanstandungen
IK Test gem. DIN 50914 /{esting the resistance of stainfess sleels to intergranutar corrosion -
Profung auf Werkstoffuerwechselung /testing for material discrepanciss -

Die gesteliten Anforderungen sind erfdlit. Der Werksachverstindige
The requiremenis are fulifillad

Uberpraft nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUy Hannover/Sachsen-Anhalt 0.V. mit Vérzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zentifizierungsstolle fir Druckgerate der

7OV NORD GRUPPE; benannte Stalle, Kenn-Nr. 0045
Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TOV Hannovar/Sachsen-Anhalt

a.V. with renounce of countsrsignment. Cerified acc. {0 Prassure

Equipment Directiva (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body for pressure equipment of the TOV NORD GRUPFE; notifled body, reg.-no. 0045




ISG-SCHAFER GMBH

Bereich: Verbindungselemente

1SG-SCHAFER GMBH o Postfach 10 81 01 ¢ D-40862 Ratingen

sl-piping GmbH
Z. Hd Herrn Grove
[m Hock 10 - 12

40721 Hilden

Grevenhauser Weg 32, D-40882 Ratingen

Telefon: 02102/ 70 51 92
Telefax: 02102/ 70 61 93
www.isg-schaefer.de
j.schaefer@isg-schaefer.de

03.08.2005

Werksbescheinigung nach DIN 50049 2.1

Ihre Bestellung Kosice Nr. 2201 v. 03.08.05
Unsere Rechnung Nr. 5876 v. 3.8.05

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestatigen wir, dass die in unserer oben genannten Rechnung gelieferten Teile

genau Ihrer Bestellung Kosice mit der Nr. 2201 v.03.

Mit freundlichen Griissen
ISG - SCHAFER GMBH

J. Schafer

183G - SCHAF ER GMBH

Postlach 10 8101 40862 Ratingen

Gravenhauser Weg 32 £5082 Ratinges
Telefon: (48) 02102 - 70 51 92
Telefex: (48) 02102 - T8 1 83

Geschiftsfihrer:
Jorg Schafer

Bankverbindung:
Stadt-Sparkasse Disseldorf
BLZ 300 601 10

Konto Nr. 6 200 81 23

08.2005 entsprechen.

Reaglstergericht:
Ratingen HRB 3223
Ust-1d Nr. DE812691235
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INSPECTION CERTIFICATE "3.1.B" (EN 10 204)

0088838

NOVA HUT, a.s., Vratimovska 689, 707 02 Ostrava-Kunéice, Czech Republic

1 No.: 72952/2002
2 [ Customer's Order (P.0.) No./Item No.: 3 | Work's Order No.:
TOP3/312/02 1511/67841/0/02
4 | Supplier's Order No.: 5 | Advice - Note No.:
NH 1568302 149691
6 | Quantity delivered: 9 | Customer:
cs mitrs kgs
dis feet Ibs
9 61.882 5081
7 | Size:
219.10 X 16.0 MM
8 | Material - Grade:

S356J2H /St 52.0

10{ Product, conditions and terms of delivery:
Nahtlose Stahirohre - Seam|less steel tubes,

DIN 2446-81, DIN 1629-84,EN 10210

Zustand nach dem Warmwalzen - Hot finished as rofled,

AD2000 Merkiblatt W4 (RW TUV ESSEN)

Correspond to a normalizing condition - in Narmalgiiihen entsprechendem 2ustand.

11} Marking: Manufacturer's mark, mill inspector's stamp

NH \/

E.z 257416115/P 3
M

SooS Mo [5.68c A, A

34

Work's inspector

12} Heat chemlical analysis @J Steel made by basic oxygen process, futly killed, strand cacted (%)
13/HeatNo: | € | Mn | 8i [P | s TAt |Ceq |
95015K 0.15 1.18 0.231 | 0.014 | 0.007 | 0.025 | 0.37
14) [ continues on appendix
15} The content of by all heats complies with requirements of
16| Test results: MPa MPa 5D J 10X10 -20°C
_1__:1 Heat No. 18 Specimen No| 19 Yield point |20Tensile Strength] 21 Elongation 22 Impact test 23 Hurd, value
17| Requirem.:|S355J2H min. 355 490 - 630 min,22.0 g 27.0 min. 18.9 max,
St 52.0 min. 355 500 - 650 min,21.0 2 min. max,
95015K 425 560 23.8 177.0 210 166 162
1410 continyes on appendix ;.
24| surface inspection and dimensions measuring 30 ' '
without complaints X Hydraulic test - min.test pressure
25| Flattening test - satisfactory [ |[31} The pipes tested on tightness by NDT
FLUX-LEAKAGE in acc. to SEP 1925-01-80
26| Expanding test - satisfactory O X
27| Bending fest - satisfactory 0 ROTOMAT IDC - typ 6.711
28| Ring expanding test (DIN 50137) - satisfactory r[:] 32| Nondestructive Electromagnetic Testing
29| Ring tensile tes( ( DIN 50138 ) - satisfactory | { [&} | | &7 _ O
"- : ) ‘ ;}a .":" . f
' “ i - ]
Wi f - i
”\Nuw Wi s, BT 2 ; i 31', ?' - L.
33| ALL PIPES CONFORM Td THE ABOVE MENTIONED STANDARQS/AND ORDERIWEOUIREMENTSAND AG REEM’ENTs”i i
Tel ++420-505683644 . 1./ 11.12.2002/ VOD i LT, e
Fax ++420-595682062 LN Ty Dlpl. Ing Pekar
bUivEd-n, L -
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¥
Abnahmeprifzeugnis
Inspection certificate f Certificat de réception
DIN EN 106204/DIN 60049 & :
31B Indystriegebiet - D-54550 Daun - F R.Garmany
Telaton 0659217120 - Fax DSSO2TI2180-- WWW. (ps-techniybe. de

Zeugnis ~ N 2003 ~ 3641 Rev, | Blatt I von 2

Certificare - No.: Page of

Dokument - No.: Page de

* Werksauftrags - Nr.: 1-0856MU

. Job -No.:

: Commande usine No.:

. Besteller: | BéstellNr.:
- Customer: : Q;déiy-'No.:
. Client ; - ‘ L Goriniande - No,:
. Produkt/Ausfihrung: Nahtlose Rohre Werkstoff:  DIN 17458 -
| Productexecution: DIN 17458 Tab. 6 ,m" Mdcerial: 1,4541
* Produitfexecution: Muenél
- Pritfoedingungen: . AD 2000:Mérkblats W2 (Embnumhre)
© Requirements: ADW 10/ 102000 o
. Exigences: DIN 17458/07.85 PX 1, EN10305-1 : 2002
Brséhmelzungsart: elektrisch : He:stél'!#tzcichCn:
Meétting Process: clestrical Works brand sisrk:
Brocddé; ‘electrique Sigle de Visine.prodiictnics:
1| Pos. Stitek Abmeéssung me, 7 kg
| e Pienes " Dimengion. s :
|| Poste Pikces Dimension
12 (s 1500 1:50'%4000-6000 mm 5190 264

Das Material ist bestindig gegéri.ifitsrkristalline Korrosion nach: DS
The material is resisting. to intergranalaréa n areording ro-DIN ENISO: 365
Le matérivl estrgsistant contre la cormasion- mmrgrau\llau‘e selon DIN EN IS0 3651-2

I50:3651-2

! Rohrmarkierung: Herstellerzéichen: - 1:4541. - Sthmelzcnkurzzewhen - M S

Tube marking: ) BKL - 157 i3 0855 - LOSn
i Marquage de¢ ubes:

Ergebnis der Priifungen: o:k. Loﬁungsgegluht/abgeschmckt 1070 °C / Gas
¢ Resultof Inspection: 5

Resultat de ' inspection: - Rmxts_rd g‘exm‘gﬁiu_hpnltmnpcs.

« Unser QW-Syttem warde in Bezug ouf Wenkstalfe vinet tpezifisshin Bowernig gew. Richlioie 99:24EG

Wir bestitigen, daf die geliéferten Rrodikte den Anforderungen entsprechen.
We'declars (hat the produet is in-aecardunce with the requirements,
Nous confirmons que ¢ produits correspondent aux exigences.

Orut Qdbsysiom watpubjetd 1o 8 ap<eific wdm.l\on o rr(udjomma'ﬂl graik uce 1o ke §223EG.)
News yyndmede qualits e soumis § e Eval gUquT tpscermiit Ha maljares suivant 18 dodcdve,

Q°

Daun, 11.08:03/bo
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Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate { Cemﬂcat de:réception

DIN EN 10204/DIN 50049 i : QKE GMBH
318 Industnegebiat B~54559 Daun - FR:Germany

N

i
Talefon 06592/742:0 = Fax 063020712360 ~ WV tpsdcuhmiubc e !
Zeugnis - Nr.: 2003 - 3641.Rev. 1 Blart2 von 2 :
Certificate - No. . Poge. -of
Document - No.: Page.  de
Schméizen- . SVOCKDWOI!{MR! zug(esbg\mu Bmcm!eshnunu - -Hide : . V‘sue"eubmaﬁkunuone OK
| . umm resgics i is| alongement | ’ ' R 2
Vorzamarn | Los | Prove | ok Sirangln o Tenkhe Elongation i_ﬂn-':dou:- " Vidual & Dimensianal Control
N L - | Strengin S
HeaUCuGléa | Lol |TesFo.| Ro02 | Re%0' | ®m 1 58548 [ 'Durél# | Dimenslonciel & Visuel
idunt-No. B O T [ HRE
Antocdunsgen | 0l > 2 500-73 : ingfz
nocteen ! |2:200'| 2 235{500-730] 235 , Bmgfa!tversu,ch OK
: : » . ! Fiatlaning Test-
K275 4 O 247 | g6y |- 884 | 5B ] Essardipilissement
K2rs p o2l 249} 272 8. . 60 ) ' ERETIEE
K 317 03°; | 290 3% TAg
SEF 1925
K
. Ultraschallprifung
: Ultrasonie Test
i Ensai aux ullrasons
Verwechslungsprifung 100%
Specirascaple Tostf Mix up control test oK
Epreuvs speclioscopique de
anfuslon
»Analyse Chlm_lqu ,.(.
‘Sehmeizerkurzzoichen | (3 Mn
‘gl (Cobler kontNg, |- : .
T Anforderunges  'omax. | max | max. | max
Reguirements 0,080 | 100 | 200 0 ’
K275 . ] 0023 | 043
K7 10045 | 0i50°-] %
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DMV STAINLESS ‘l‘talia 8.1l
Vi Pid, 30: 24062 Cmsta VDlpJno{
Tal: 035976611 - - Fax i03b. 971824
eeriall: dmvltary@dmvchlnloas com

GTION CERTIFICATE “’"]

| NoiN/Kr,
04.00612

T iy i,

SPEGT|

N

¢ FICAT DE RECEPTION

i [EPRUFZEUGNIS ;
‘ 31‘8 E 10204 :19914A1: 1095 |

‘Page/page/Seite 13

Lk S N |

fPumhaserl C/lenl lBeslaller
'Addressl Adresse [ Adresse
Customers Order /' N* de commaene client Kundenbesteliung

R U L Y R,

. DMV Ref. Order/ item . N* comm DMV/Posle I Auftragsnummer dGDGMGsBS!UDDOES
e «J’%dmumbsr:\LPaiinumber—Jxeuenummerw”- NA: - e e—

Proéuct / Type de prodiuit / Erzeugnls

Seamless Stamless Steal Gold: Flnlshed Tubes Solutlon Annealed Fte""me ca(a P!aih Ends Square Cut Daburred
Tubqs Aclar Inox Sans Soudure “Finis.a Froid Hypertharmpés, - -Sa jatlcr Coupds d'equerre, lisses, dbavuras
Ka!tgjefemgle nahnose Edalsiahlrohre Lbsungsgegmht dert Enden g)att abgeschmtten
xSpaf:mcamm.’ Spéod'cam:ns-- VOTS

BINI 7458 PKT O7.85 ASME SA-312 ED: 2001 ADD 2002 NFA49117; A,,B
A31f2-01a

Gra&el Nuances / Statilsorten

26 CNT 1810 1. 4541 TP32A TPAZIK

: Tolerancesl Tolsrances /Tolemnzen
DN ‘;2391 09 84 :
Mari(ingl Marguage I'Kennzelchn g:: RO e ' SR CEPRRE TR NS
{LOGOD: DMV} ASTM/ASME A PHTTPS21/TPI21H 14541 ZEGNT MLESE HEAY {HEAT) 25'x 2 -
rwnmv-x HF BUNDLE {BUND 2 S c ' : ‘

B85 AB 2000 W2“2003 ElNBAURDHRE ASTM

Heaf No.. Welght Lengthy
CouéelSchmelze NN Masse/Gewicht Longueur/Langs
441{?50 _ M 298.00Kg Z00mm  6000/7000 tmm
Tot.| 44 298, oo Ko

Heat / Couléa / Sohme?zeuwso
Melang Process./ Elaboration JErschmetzungsart Elactr(cl Electrique lElektrostahl +VOD
Chehucal anallsys / Caractéﬁstiques ChlmquBS 1 Chemxsche Zuaammensetzung (%)

T e e e e v v ey e 1 A e e e e e - —— .

[ A E 8 T
i i . 0040

' Mak I 0080 10000

Heét

Mechanical and' Metallurglcal Propertlas ‘
Caracténsthues Mécanlques at Métallurg:ques lMechamsche -und metallurgnsche Kennwerie i

Tenslie tost/ Traction / Zugversuch (at20’ °C)

; Diract. V.S 0.2% Vi8S 10% uTs. Eisd El 50:mm

| Rp0,2% Rp1.0% Rm
Long/Trans MPa: . MPa MPa % %
© Min 20000 23500 50000 4800 3500
Mai S 730000
No§1aoas1 L 281 59 31408 57762 --iaéme“ 66100

‘HARDNESS TEST Duroté Hérteprﬂfung
No/ N INr. 1306611121415 Requived!/ imposition{Erorderlich” HRB max 90,00: Resultl Resultat FErgebnis 77,00/78,00

FLARING TEST ! Evasement 1 Aufweitprobs

Requlmd I Imposition | Erforderiich NF A 4985 Reésultd Resultat /. Ergebnis ‘OK ! Bon /0B

B L L RO

———— s R e e VG e gy -

mjﬁ B8 ﬁﬂ'}a‘



No/N/NY.
04.00612
g Page/page/Seite 2/3
i
RING EXPANDING TEST ] Evaserani surlanmisad f Ringauidomveraugn 7T e
;Rqu::iredl imposition { Erforderiich DIN'60 137 Resutt ! Restiltat 1 Ergebnis OK / Bon / OB
FLATTENING TEST | Aplatissomant { Faltversuoh | |
;Requived / Imposition J Erorderiich ASTM-A'599" Result! Resultat + Ergebnis QK1 ‘Bon OB . ...
- -Jﬁ’OR:ROSION TESTT C‘onnszon/Komsignstest- N o o
Required / Impasition /Erforderlich ASTM A 262 PR E : Result:/ Resultat 7 Ergebnis 0K/ / OB
coR}zosson TEST/ Corrosion / Korrosionstest | o S A
Required 1 imposition: 1 Ertorderiich EN-!SOaas_S_itz APR part 2. met, A Result:l Resultat "Ergebinis OK{ Bon / OB
MtcéoeRAPmc. EXAMINATION ! Micrographle 7~Mi¢rographisches Zeugnis
No 1%(;551 Graln size required:miax. 7. rosult 7. Aceording to, ASTM E 112
N 130661 Grosseur du grain qgmandg:max. 7,ro{>tef;u"z._~gr'; ¢ ai‘léazA}STM:-‘E,-i-ii" g
N, 130661 Komgrosse max. 7., et S 7. Gem,. nach AT N
Otheftasts and dociarations 2538 ol Déolaraons Sons Pisungen una Bostaigungen
Heat ?reahﬁbnt- ’ ' ‘ '
»‘Traite{menté’lhenﬁique
Wirnjebéhandiung ;

Holding time 2 minimem followed by rapld covling
;Wem’p%sde maintien 2 mitmm-sulvi par refroidissement spicie
Raltezeit 2 minimm mit schnellér Abkohlung

Antimixing chetked-by:PMI : ‘ - 0K
Controle anti-méfangs par P Bon
Préfung auf Werkstoffverwechsaiung j 0B
Visua) and difnenslonal examination ' ‘ _ OK
-Examen visuelekdimensionel . ' PSR S ' : .Bpn
Besichtigung.und Masskontrofle , S 0B
.Eddy current tasting 3 : SER1926 S Bk
1Contrble courants de Foucault ’ SEP 1925 T , _Ben
Witbelstromprofung .. SEP1825 ‘ 0B
Matoijal In accordance with - Ok
fProdu;t conforme-a o Bon
Material entspricht den NACE Voigaben. 0B

iNo wefld“rep?ir'

Aucune réparation par soudure SLETT B i
IKeine | epsraturschwalssung o BT o ) ! i
Tubes; arg frev-tfrom rﬁamu,ry-cquth‘rﬁmaﬂgn ' i
Pas dg contamination par fo mergure-0ufin de 65 composants f
Rohre sind frei von Quecksi{be;ye‘mnrelnjgunggh

Wa cetify that the delivered products comply with:the rejuest oT tha ordar
‘Nous gttestons que la fournitiire est conform aux stipulations de la commande |
Wir beélétigen, dass dis gelisferten Pradukte:den-Anferderungen des Auftrages entsprechen.
Material In accordance with AD 2000'W-10; 2000+ TRD100

Materiel conforme & fa norme AD-2000 W 10 2000+TRD100

Materigl enispricht AD 2000W 10; 2000+FRD100

T S R A

} T T e e et i 2 v v e 5 -——e o e [
o S ——— . T e e - i —— - -

g T T S et e e b a5 e e e oo o T e e e s e LTI I S e et e e o

i

+ i




\ DMV STAINLESS Italia s.r.1
Via P14;:30 24082 CostaVolping (B

Tal ; 036978891 - Fax 035971624

e-milh dmvitalyg@dmy-atainiges com

No/N®/NF,
04.00612

r" T INSPECTION GERVIFIGATE "]
Th CERTIFICAT DE REGEPTION Page/pagalSeite 3/3
\\ ! ABNAHMEPROF N g

t
fl’he}?delivemd materiat has been producted and tested on thy infernal order/item n® 0004041358/600008
jLe maleriel c'ast rejalif 4 la commande/pos, énterisvr.n® 000404 1358/000008
iDia ferzau’gte Mengeist nach dem inneren '-Auftrangtel'!ung N*0004041358/000D08
Issyed according to TUV-BAYERN, Januavy 1975.
Emis suivant TUV BAYERN , Janvier 1975. - e
Ausgestellt im Elnvemehmen mit dem TOVBayern, Januar 1975 7
No countersigriature from authority controtas. per TUV-Bayorn. letter HTD <LV g
Paside caniresignature par Pautorits:selon-feitre du TUY-Baysm du 18/mars/1977

Auf eine Gegenzeichnung dureh die zugiiindige echnischs. Uberwachnungs Organisetion‘kann aufgrund dés Schrelbens
des TUV Bayern vom 16 Mérz 1977 Verzichtet-werden

T e e e L = it

: A s L P

Date / date / date 41-Feb-2004
“Mill inspector | Contréle Qualité 1 Der Werkssachverstandige £ ANNIBALI

T e N v e e e L 4 s

Gonfirmation with referenca o Prossure EqilpmastDirsctiva a72VEG:
The works oharates a quility manigemont's
cortified by & compatent body (TUV-ERT.No: TOZAIZIMUG) ,
Confirmation concemant 1a Dirgelive Equipatnents Sous Presslon-1236C:

Liusigo appliqua un systime de ransgément de la qualié-quia mwarm $ialuation spécifiqiia pour fas matdriaux Pour équipaments sous
presslon.el qui est vartifd par un oganising.compdtent (TUV-GERT, Nor 70/2002/41/C)

aestéﬁgung-ln Bozug aut Druckgeriisithiints 7/23/EG:

Das Werk wendet ain Qualliaismanapamantsysiernan, dasin Bazug auﬁwm!éfféHMrﬁb&&@rme:élber spezifischn:Bawertung unterzogen wurds
und:von einer 2usiandigan Stells (rUVS _R‘F:N,r.-’lO&OOZ/MUC)z‘orﬁ‘ﬁz}é;{-)g{.’ S TR : ST S

This qartificate s Issued-by a computertzad - | _
system-and is valid without sighabhure, In cage the  d'ordl
owner of tha oﬂgha«vmﬁmﬁe‘;mumggp Y
copy of i, he'must aliest s confemily. o the- -Copil
original one, taking (pon timssif the raponsibily - oi's
for any anlavhul or n6t alowed vde, Any-alteration.. u
andfoy fatsification will bs s0bject to the law
1

§7dargons & 5pacific asasssriuit for matesiats-for pressura equljmismt and i

dlala D
lidliezioulrlardiis: Touta gltsration ou;
canretacion saront susceplibies dantralrier.des
pourstillés legaiss. ‘

‘sp..\dA

H
H
9

DMV STAINLESS ltalia s.r.. IS0 8001 - 16Q N* 946

T bt et e




IHARDNESS TEST Durets Harteprafung c | .
'No/N'/Nr 124332/1/12131815 Retjulred) fmposttion /Erforderlich HRB. ‘max 90,00'Result! Rosutat /Ergsbnis 77,0078 00

DMV STAINLESS ltalla ..

e e e o o b o et e e e M ——— 1 e e o m o e o b i 3 o e

Product / Type de pmdult / Erzeugms

Seamlass Stalmess Steel Cold: Flmshed Tubiés Solution Arinealed Free:Fr ala : ’Plaln Ends Square Gut Daburre

iTubes Adjerlnox Sans Soudure:-Finis a: Fm:d Hypemempés Sans oxydatian Coupés d’equoma lisses, sbavure
Kaltgefemgte. nahtlose Edelstahlrohre o Lésungsgegwht Entzundert

''''' o ‘ Enden glatt, abgeschmtten
tSpeclﬂcatlonl Spémﬁcatrons /uefervorschriﬂen o v S
:AD 2000/W2:2008" EINBAUROHRE NF ALY ,_m;jiaqu%‘rik'a.:'oz;ias:fAsi*M A 312010 ASME SAI2ED. 2001
ADD, :woz RN B

iGrade / Nuances / Stahlsorten -

A GNT 18410 TP321 TP321H 1 4541

‘Tolemnces { Tolerances / Toiemnzen

ASTM AD12:01 AW. ASTRLA 999 AW ENISO 1127-5 1998:03?1’3
eMarklngi Marquage: { Kennzelchnung

{LOGO_DMV} 4:4541 117 Z8CNTA810: ASTWASME A!SA~312 TPI21/TP321H: HS‘! -SEAMLESS: HEAT {HEAT}25x 2.
TUV DMV-LIF BUNDLE {BUNDLE} :

- ety —_..-,..g..._—.‘,-..-...—--.......,.-..-.,...._.._

Heat » ‘No Weight R ‘Total'lgngth. QD" . o
Coutée/Schmelze NN, Ma;s:elae'chht Long, tot/Gig.. (AL

44108D 44 26823 m .
Fo2318 . 3B 2 - 212.00m

Tot. ' 79

Heat / Coulée lSchmelzeM‘lOSO
S c oS Mn-_ . n
S Min § 0040 , 0232
{ Max. 0080 10000
LHeat SRR
Machanica] and’ Metallurgl

Caracténst:ques Mécanlqués,e fetd 'llurgfques /Mechanlsche und [

Tenslie.test/ Traction / Zugversuch {at 20: *C)
: Direct. Y.8.02% Y.8.10%  UTS.

Rp0.2% Rp1,0% Rm
l.ong/Trans MPeg MPa MPa % - %
. Min 20000 23500  500.00 4500 . 3500
| Max o 78000
" No 124332 L 360 - 28560 57675 5857 6500
- No 124333 L 32167 59878 1 B8ds’ - 8%:00

T ¢ e e e A Yt B A et i 2e 30 G e e m o e e e

| Noermr,
- 04:00144
CATE {

i CERTIF!CATDE REGEPTION : Page/page/Seite 1/4

_: ABNAHMEPRUFZEUGN]S. | AN

[, 34B. EN 10204 1991+A_1* .‘l9~9_5__“ |
Purchager/ Cllont /Bestaller T e
Address { Adresse / Adresse . :
‘Customers Order! N*de commande client |- Kundenbsstallung i
DMV Ref Order/ ltem . N* comm DMViPoste 1 Auftragsnummer 0000A18048!000002 o

1P_art number/ Part Part number | Teilenummer—— - 400471807 )

TR IR

T T TR T AT 3 s £
SR TR IR R E AR SRS

e T

AT R TITY
M A A A i S R R K R T Rt P e S ly




DMV STAINLESS italia .r.|

Via P1d, 30 24082 Costa Volpino (BGY
Fol : 095:075.691 - Fax :038.07(62¢
e-malli dmvtﬁaty@dmwhlnlonm

‘ TINSPECTION CERTIFICATE ~ ™7
. CERTIFICAT DE RECEPTION i
| ABNAHREPROFZEUGNIS '
[, 34B-EN10204:1991+A1: 1995 |

No/NCINT.
04.00144
| Pagelpage/Seits 2/4

o —

FLARING TEST { Evasement / Aufwantprobe

i e e e s e P e Tl i BB e e e b rrim s wTan 6 e s ey o e

\Roquired / (mposition  Erforderlich NF A4B:8858 Result! Resullat / Ergebnis OK / Bon / OB
RING EXPANDING TEST/ Evasement suil'ahneau | ngaufdomversueh - : ,

! ?Requumdl Imposition { Erfordeich DIN 60137 Rasuit! Resultat / Ergatinis OK ! Bon / 08

—mwsmueﬁ&ﬁwanssmmmm—cr ' ) T

‘Required | imposition / Erforderlich: ASTM A 998 : Result/ Resultat 1 Ergebnis 0K/ Bon /08
,CORRGSION TEST ! Coresion: /Korroslonstest ‘ : .
Requlradi lmpos;!:on lErforderi(ch AS‘I’M AZBZPRE "Ré#xfl‘ltil Resultat 1 Ergebnis OK/ Bon /08
~CORROSJON TESTY Conosron / Kormswnstest . ‘
‘Required / lmposrtion 1 Erfordsiigh: EN ISO 3651—2 ‘A PR part 2ma . '-Resultl Resulfat IErgabnis 0K/ Bon / OB

) MlCROGRAPHIG EXAMINAT!ONI MICmgmpme ¥ Mucrogmph‘sches-Zeugnls ST . :

'No 124332 Graln® slze reguirad max- 7 rosult 7, Accordlng to ASTMIE 442

IN® 124332 Grosseur tu grain demande mex, 7, oblgny- 7, En ace. .ala ASTME: 11 2
Nr. 124332 Korngrosse max. 7, ergebhls 7. Gem.nach ASTM € 112
iNo 124654 Grain size requlred miax 7.rasult-7. Accordlng to. ASTM:
N T 24654 Gmsseurdu gram demandermax 7.,.0btent 7.-Envace, al ;

e e o o e w2 e e e e e R i

__(}ww__SI Gy N BT

.%Min | cod o 170 B:000 0240
3Max : 0080 10000 200 0:040.. 0.0 ‘qL- 19; ooo 4080: 12:000 0:0015  0.600
Heat . ;__‘gppg,_p_swo ‘_j;‘zq;__o_.__*_r ouesu 17120 0280 9970 00005 0430 -k

Machanloal and Metallurglca”~ : ' , P
)Tenslle test! Tractlon/ Zugversu:,, ! , S Co
Diect Y.5.02% YS 0% UTS.  EiG EN50mm 8

; Rp02% Rp1,0% R S A b
: Long/Trans MPa MPa MPa % %
© Min 20000 23500 800,00 45,00. 3B00 ]
. Max 73000 .
| No 162020 L %4252 31975 64036 4536 - 48d0

s
¥,
o

'HARDNESS TEST Dureté Hartepmfung

Nol N*INK. - 152020/4/2131415 anulmdl lmpos}aonlErfordemch HRB max 90.00 Results RasultatIEsgebms 76,00/77,00 §-
FLAR!NG TEST / Evasemant /-Autweitprobe L | o f;
‘Raquiredi! Imposition I Erforderlich NF A 49-858 : ‘Result/ Resuitat | Ergebnis OK { Bon / OB ‘
RING EXPANDING TEST./ Evisament surl'anneay mmgaufaomvarsuch | | _
‘Requiredil Jmposition | Erforderhch DINSO13Y. ' . Result/ Resuftat | Ergebnis OK/{ Bon /08 ;

&

IFLATTENING TEST/ Aplat:ssement FFaltversuch
‘Requrrad ! imposition | Erferderiich ASTM A 899 - Result f Resuitat lEngebn!s UK/ Bon /108

o L e cua i -




DMV STAINLESS Itaha s.r.l

[ Na/Ne/NT,
04.00144

; i

i CERTIFICAT DE ON
! ABNAHMEPRUFZEUGNIS
L___ 34:B-EN 10204 : 1991+A1 i 1995, - |

e e a0

Pagelpage/Ssite 3/4

CORROSION TEST 7 Conosion / Koirosionstest

Required ! Imposition 1 Edorderlioh. ASTM A 262 PRE
CORROSIONTEST / Corrosion f: Korrosionstest

Requirsd.) Imposition / Erfordeﬁlch ENISO 36612 A" PR part 2 met. A

B leCRQGRAPHIC El(éldlﬂAIlQNLM:cmgmphla—l—Micmgrapbisches Zeugnis

No 152020 Grain size: raquived max 7, result 6,5, Acuordlng to. ASTM E 112

N°® 152020 Grosseur du ‘graln demande max, 7 obtanu 6:5:En acc. ala. ASTME 112
Nr. 152020 Komgrosse max. 7, ergebnis ' 6; 5 Gem. iiach. ASTM E 112 ;
N 153308 Grain size réquired max 7, résult 65, Accordigto ASTM E 112

N° 153308 Grosseur du:graln demande max, 7, shtény. 6,6, En acc ala-ASTME 112
Nr. 163308 Komgrosse max. 7. ,ergebnls 6,5. Gem, fiach. A '

Result / Resutat | Ergebnis OK/ Bon / OB

Result/ Resultat  Ergehnis OK/ Bon / OB

<R o i e o AR 1

A Ll TIPS

R mrm ety e e ek e w s —w et e e ot

fungen und Bestaﬁgungen

I At N iy mm b b o P

Other tests and declamﬂons /Autras essa:s ot Déclafallon -S

Heat tradtmant

Tra /temeat thermique
Wérmebéhandiung SO
Holdmg time 2 min/mm fol(a wetl rnpld coollng

“Temps dq maintien 2 mln/nnne ivl:par refrold:ssement raplde
{Haltezeit 2 min/mm mit: schnelter AbkOhlung

Antimixlng chiecked: ny PMI ’ : : : ) o R oK. -
iControfa ant- méiange parPMi o . T R ‘Bog
{Prufung auf Werkstoffverwechselung' - ST ‘ 0B
Misuat.and dimensional examination: o R T o oK
[Examen visuel et:dimensionel : ’ e iEo - Bén
Besmhhgung undMasskontrolle RERE RS RENE IS o - 3
‘Eddy curfent: testing ‘ . sepigzs ‘ “BK P
{Gontrole courants de Foucaut SEP 1926 - Bon £
. ‘Wirbelstromprifung SEP 1925 o , OB r
 ‘Materlal In accordance with GEMR 01.76-2000/(F OK g
Procuiteoplorme s Bon £
‘Material ertspricht den NACE Vorgaben b

iNo weld repair

‘Aucune réparatlon parsoudure .

IKeine Reparaturschweissung

Tubes arefred from mercury: sonmminaﬂon
|Pas do.contamination par fo: mercure oudun da:ses composants

Rohre sindifrelvon. Quecksﬂbarvamnre!mgungan .

IWa certlfy| that the delivered: products: camply‘wlththa mqtmstof the: order

‘Nous altestons que fa- foumiture. st.conforme: Ay stip e

Wir besiligan, dass die:galieferten Produkte den Art orderungen des; Auﬂragas ehtspnechen
iMatarial iniaccordance with AD 2000'W ‘Rmommmo

Matenel confonne 4 la nome AD 200’_ ;_QOH’RB1OD .

i
il SR

Tha delivere_d ma!,erlal ‘has. been

produéted éntﬂemd ‘on the lntemal orderlitem n® 0004041332!000008,
0004042314/000001




' ~~V—chbunter§ignmurs-from.authorityvcontrol'a‘ﬁ per TUV;Bayo'm»-qutor'DTD' 31811977

DMV STAINLESS ltalia s.r.|

Via:P1d, 30 24082 cmVolp!no(BG) 6

Tal; 036,976,811 « Fax.:038.679524 , 1 NO/N®/Nr.

mall dmvttnly@dmvmnmcom ' 04.a04 44
T U INSPECTION CERTIFIGATE ) SRR
| GERTIFICAT DE RECEPTION Page/page/Saita 4/4
| NAHMEPROFZEUGNIS A

34:8-EN 10204 : 1991441 ; 1805 |

Lo et S et e T P

Le materis! c'est refalif 3 Jo commande/pos, enteriaur.n® 00040413324000008, 0004042314/000001
Die erzeugie Mengs Ist nach dem:inneren Autirag/Stellung N°0004044 3321000908 0004042314/600001 :
Issued accordlng to TUV—BAYERN. January 1975, S : ]

Ausgestaljt im Emvemehman m_itdem TUV Bayem, Januar 1876 e e e

Pas de conlresignature pari®sutorite selon Istire du TUV-Bayern du18/mars/1977

Auf-gine Gegenzelchnung.durch: die zusténdige Technische: Ubamachnungs Organlsation kann aufgrund des Schrelbens
des TUV Bayem vom 16 Matz 1977 verz;chlet werden

e - TY M e vidmm s e mwesmuse b e v Rl sy i b et . o

: i Datel date I dale 09~Jan~2004
‘Mill inspector | Controle Qualits fBer Werkssachverstandige

A e e et it £ 3 e Vbt e SIS T T s < e S e ik

' Confirmation with reference to Prmuwéqulpmm Dlmﬂve BT!wE@

The worke: opefma & fuality: mmd 1 et has: underuonu EY méiﬂc L1
certified: byn epmpatent boty nuv:esa‘r. ,M?JHUC) LT

Conﬁnnabon conoamant {a Oirgctive| Equlpa SOUE Prascfon 97/2350

Lusine appﬂdue unisysiéme de- managemen X Alig i &; rafubbﬁl d'am émuaﬁon we
prassion.at qul oSt cwilﬁé par un organ!sma cimpéto {TLW»CERTNO 70’2002/]400)

Bestahgung ir) Buzug auf megeramﬁclﬂh(e vt o o o )
Das Werk wehdatein Qualititsmanagenianitsystaman; das in Bezug aut Werkstoffe mrfaiybﬂgﬁgrstﬁh@rapeﬁﬁschah' Bewertiing unterzogen wurdo

A il maléiaip pour ddilpernornts sous :

ung von- emerzus!ﬂndluen Stelle (TUVZERTNr. 701200?JMUC) Zortifizlnt I8},

This oerﬁﬁcate isissued bya oompu!sﬁzgd B ¥ oerﬂﬁcal est redlgé parun, 8
systern.and is traud without signatirs g:the. " d'ord] i

owner of fhie-onginal cerlifica g
copy of it he rmust attestits: X
-original one, taking upon h b{"!y eh
for any- anlawidl or not allowsd Any alteration as

: VDleses Zeugnisilat durch efn aulomatisches
R Sysham'erstemund ofing Untemchrm gultig fm
- Falle; tasa dar Eig wmnr dezs
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ﬁf HOEL AL £ R it v e bcm e
EDELSTAHLROHR e
SEAMLESS-STAINLESS RS .

NAHILOS ZuM ERFOLE f Kesaomer on fo: 0%

ABNAHMEPRUFZEUGNTS B, - Iuspmcrxon CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.8 C.C.PT,
nach/according to OBNORM/DIN BN 10 204-3. 1 B ‘

Bestel:l. Nr. /Purchaaer'svﬂrder No/No. de. cmnmm’

échoélﬁzg}gg@gng e BB BEETC A4 T
“Edelstahlrohr AG o S

Rohrstrasse 1 ' Seite/Page- 1 /5

A-2630 Texnitz, Austria '

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date 032203

Fax: +43 02630/316 683 _ ; ermail helga harather@sber.cm at

Basteller/Purchager/Commettan®

Auftrags-ﬂr./mar 3»;.0&:&& No/No. de command

T A A, T e i e e e e

0425712/ 1 |

P TP L

Zc;chén 1lea ;Llérarwc_fks: Z;et’qhwﬂcs* Priifers:

Ln.eferacheinlnnlive\ry nota/)wis 4¢ ax,ped qfiorx. 0425'712/ 1..."‘D§ﬁa:'~- 03-11-19 ¢
‘ Erzeugnis/?rod‘uct/l’roduit : - S

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML 'STAINL STEEL TUBES/PIPES

SBS ‘MARKE / GRADE A700, 1.4544,

TUZECNT1810, AUSF: M = KALTGE?ORMT, BLANKGEGL&HT,

FINISH ‘M = COLD F;NISHEBf BRIGHT ANNEALED

LIEFERUNG NACH / 1

RD=W2/01 . 2000, AD

DIN 17458707. 85 PKL;

AD-W10/05.2000, AD 2000

ASTM ABlZ/ABle 01, ASTM 035 . - I

AQME SBCT.IT PART. A SA312/S ; 2M;2001 ED. 2003 .2DD,

CORROSION TESTEB TO ASTM A262 PRACTICE B, )

NFA 49-117 SEBT. 1985, NACE MR0O1.75= 2003,

TOLBRANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM A999/A599M-01,

ASME SECT,IT PART.A SAR30/SA530M- 2001 ED. 2002 ADD
| NFA45-117/SEPT.1985, -EN IS0 1127/03.97, D3/ TB,

'EINGEENGTE LANGE / RANBOM LENGTH 6000/ 7000 MM

,GERADE ENDEN / PLAlN ENDS

" IDENT-NR. : &0047180»**

Brgebms der Priifungen/Tesi Result/Resultat des essnls: : S ’SCHOEI.,LER BLECKIVIANN
} Dip gestellten-Antordorungen sind:eriillt. EDEISTA}[LROI{R AG

The nisterial has-been furnished in accordanec tothe: rcquxmmcms.
Lc material w éé trauvé conformc anx mgamcs,

(DER WERKSSACINERSTANDIGC)
(WORKS INSPECTORL BXPERT DE USINE)

Drund of Manuficharer: O BS Symbol of ipéccor
Marques d¢ Pusine: Symbale de finspecteur:

VRETR TR A

$ortdy 2t




e

c«una,\mrm @ PEDSIYEC
von by LRGA GbH

R 1 st Bcad

No.t 0525

ABNAHNMEPRUFZBUGNIS B - INSPECTION canr:x:c&ws B
CERTIFICAT DE RECEPTION BAR LIUSINE 3.1.8 ¢lcC.
nach/according to. omomxnm BN 10 204-3,1.8

Schoeller-Bleckmann Zert. feert 94468 — =
"Edelstahlrohxy AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /5
A-2630 Termitz, Austria .
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 031203 o
Fax: +43 02630/31€ 683 _ e-mails helga..'harathéir@ébar.c’o‘.’at
Lieferung/Dascr . /Liste: daser. 3 '
: Pos Abmessung Stk Schmelze Prif-Nr b
"y Dimensions Cpes ‘Heat “Tegt-No §
: Dimengione v PeE -Coulee  No.Epr. \
10 25,0 X 2,0 MM AR LN
o 362,87 M - 41600 XG: 52 450230 143545 ]
.10 25,0 X 2,0 MM v o :
447,45 M 519,00 K&+ 67 456280 145034
Chemische ’Z’usamensetzungﬁehamEcal Composition/Composition chimidque (%) ¥
Schmelze B o S ' :
Heat . » : A o
coulee C 8T MN P ) ER Mo NI co TI £
460230 0,053 0,400 1,750 0,028 0,002 1'7» 010 0,380 11,070 0,38 Fl
‘ Produktanalyae/Product-analysis/fmalyae 3
Nr./No C ar My A W 1
000002 0,056 0,390 1, 730 va,- 027‘ 0
cu co T :
0,324 0,080 70, 403 : , G
Chemische Zusa:mnmetzung/t:‘hmcal CompGBition/CbmeBition chimique %)
“Schmelze ; _ ; g
‘Heat : O W B T o T S SO
| toulee .¢ SRS s e U0 R eo . .Tx i
456280 0,052 ¢, 370 1 7t60 ’ 0,41 @&
Produktanalyae/?roduczt-analyaia/zmalyae c!z
Nr./No ¢ - 85I N P S- 5 v W ¢
000002 0,053 0,360 1,720 0,027 ;005 1 0,28 :
CU co TT - AL ©  NB Bippm) N -
D,29% 0,090 0,435 0,038 15 0,009
Ergebnls der Pritfungeo/Test ResulUResultat des essalys S ,SCHOELLER—BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfe. _ . ,EBELSTAHLROHR AG
The material hes been fumnishied in accoulancc . lhc rcquncmcms; C S
Lt matecial a 666 trouvé confarme faux cxigcmca
Zuichen des Lisferwerks: Zetetich dey Prfers: HR mmcnvmrxnoxeg)
Brand of Mabacarer: SIS Symbol of apeetor " (WORKS INSPECTOR/UEXPERT DF USINE)
Masaues de usine: Svymbolt de Viwneciour:




 ZorBOuRreet Versellér sots DR SINEG
rmmmmeuwmmc
mlwwmcmm _
. Kmmml“"‘ N«cggi____

TUVIH

uﬂmpmzmwxs B - INSPECTION czxmmms B
CERTIPICAT DE RECEPTION PAR L/USINE 3.1.B C.C.B.4,
nach/according to OENORM/DIN EN 10 202-3.1.8

AQ-Horidtact
, WTRD 100
o-:uﬁcu- ¥ 891187
Schoeller-Bleckmann . ﬂemWMw—M‘_"“' TR
Edelatahlrchr AG £

Rohrstrasge 1

A-2630 Ternitz, Austrla - )
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 031203

Fax: +43 02630/316 683 B-mails halgtharather@sbar.co.at

Seite/ Page: 3 /5

mechamsche Eiganschaftanlxachanical Prcparties/charact mecanigueas ,
Prif-Nr Proben-Nr. ‘HRB. ~ HV S F
Test~No Sample~no, © ' HRB HV.
No.Bpr. sampleé- 1O m‘i;‘x;«
143545 2. 180
2 81 ¢

min 1

max 7

1 &

2 7 %

TEMP RPO.2  nav

oy MPR B } a"

win 205 135 &

max: : ) . Z’

1 200 . 326 . 362 603 50 54 {

HRB ' HV :

‘ HRB HY e

winc : i

X, 90 192, i

145034 FER T R o7 h
2 77 145 E

2

Exgebuis der Priifungen/Test Result/Resultat des essals:

Die gestellten Anforderungen sind etfillL.

The taterial:hias been fornished in aceordanice to the requiremes.
Le muteriala € trouvé conforme:aux exigences.

T

Zeichen dos. Lisferwerks: , Zelclien ded Prafers:
Brand of Manufacturer: SBS Symbal of inspestor
Murgues de 1ining: Symbuh de I'inspecteny:

(WORKS INSPSCTORJL Exmm DE USINE)




Zerifiderer YR ——
qmmmmgwq»mmmrsc
von by LRQH Gkt
o Keppusmmer { Med st No.; 0923
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIPICATE &
CERTIFICAT DR RECEPTIGN PAR L USINE 2,.1.8 €.0,.p.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.8
A muté-u.w:. iﬂi.im .
IS"c‘H‘““oe;lerTﬁleckmann Zert./dert: (94468
Edelstahlyohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /5 f
A-2630 Termitz, -Auptbiia: : '
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 031203 ,
| Eax: +43 0263*(_)’,./31565]6"'83 S e-madl: helga.bharather®sber.co.at i
? win
max 7
1 6
2 7 _ 4
TEMP  RE0.2 RP1.0 RM A% A2" g
el MPA MPA MPA . % % £
wiih 208 235 - 515 45 35 :
tax 680
1 20 271 306" 58 55. . 57
Ergebnisse weiteraer Priifungen/Furthar’ taa” s/Répuiltat doautre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG ' R . :
FLARING VTEST SATISFACTORY
NTSPRECHEND :
. 'DIN 50914/DIN EN
BESTANDIGKEIT GEG ‘
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ;ROHR e 3
MIT “RONTGEN- FLUORESZENZ - ANBLYSATOR" IN (DRDNUNG .
POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE :
BY "X-RAY- FLUORESCENCE-SNALYZER"; SATISFACTORY -
Eigehul.s dey Priffungen/Test Result/Resuliot des essais: 1
Die gesteliien Anforderungen sind erfilit. :
! v : ;



EEHCOKEML ):: R Zenifvrizeter Hervilis nah DGR YIG3EG )
N . .

EDELSTAHLROHR e

SEAMLESESTA INUESS Lo IR

HAHTEDS zum IRFOLG s ! Aidont M. 0305

ABNAHMEPROFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFYCATE.B  |Af43 Q;Q
CERTIFICAT DE RECEFTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.R:U. [ :

nach/accarding to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

TOVE

1 vl

Fax‘ +43 02630/316 683

'} ! :.m“ Anaiebiae
L . ! lhuv
J-Schoeller-Blackmann S w*ﬁw«»mmzéktffgekt, €34468
Bdelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 gselte/Page: S /5
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 026307316 469 Datum/Date: 031203

halga harnther@sber.co at

, P-RﬁFDRUCK "/ TEST P

~ BLANKGEGLUHT BEI / BRIGHT ANNEALED AT / RECUIT BRILLAN’I‘

1100°c 10 MINUTES, RA?IDLY {COOLED

THE TUBES/PIPRES CONF@RM A:I:SO TO NACE STANDARD MR0175 ‘2003

WASSERDRUCKVERSUQH ‘ROHR: IN ORDNUNG ‘
HYDROSTATIC TEST ON 2 SATISFAC‘I’ORY_
HESSAT HYDRAULIQU

BESICHTIGUNG UN’D !

MARKING SBS~T/A- MATER‘IAL : 'IMENSION*—HE\AT NO. LOT NO

MARQUAGE: SBS-T/A-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
—SMLS/S—M PKL.1 '

*ACIERIATION{EF#AOD

g8 - {@g. Schreibens
des TOV-Bayern vom 23.6.1969 vexz,c_ tet ‘werden, '

Exgebnis der Prlifungen/Test menesum des essals: SCHOELIm BLECKMANN
Die gestellien Anforderungen sind erfillt, - EDEESTAHLROHR AG

The material s been furnishied in accordancc 1 thie n:qmrcments. . )

Lc material a 616 trouvé conforme aux exigenees.

Zeichen des Licferwecks: Zélctien des Prifers: CE (DER wmzxss;xc:wmmnumey
Brand of Masufacturer: SIS Syambol of inspector ‘ (WORKS INSPECTOR/LEXPERT DE USINK
Mhraues de Vusine: Sumhnle dr "insnerienr:

R L A AT YR e
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1 Werkzeugnis/Abnahmepriifzeugnis Nr. 200 ((@[EE‘KIT (,mup{, Genoyer
Test report/inspection Certificate N° i'/
Relevé de conltréle/Certifical do Réception N° U%’.‘&?ﬁ? ‘Mé’f" W’ e’m Ge’dbGCh
nach JQ@SW ’e/
actording EN 10 204 - 3.18
selon
QM-System zertifiziert nach DGRLYT/23/EG durch RW’ TUV-0044
QA-System ceitified in ace. to PED 97/23/EC by RW TUV-0044
SL - PIPING
IM HOCK 10 - 12

40721 HILDEN

30 06.2005

Zeichen des Herstellerwerkes

Manufacturer's mark/Sigle du producteur

i

Zeichen des Werksachverstandigen
inspector’s stamp/Poingon de I'expert

© ¢

Lieferplan-Nr.

o]

Werkstoff/Material/Matiere

. { lhre Auftrags-Nr.
Your order-N°/Votre commande-N° Delivery-Note-N°® / BL-N° [ 5018
2007 \
Lieferdatum Komm.-Nr./{(Prif-Nr.)
Delivery date/Date d. livr. [ 29.06.05 | Works-N°/Rapport-N°® | 2534
Pos. Menge Bezeichnung des Gegenstandes
tem/Poste Quantity/Nombre Designation of article/Désignation du produit

T-STUCK DIN 2615 T1 530X355 25,0X17,5
BEIGEDREHT AUF 11,0/ 8,0
Anforderungen/Requierments/Spécifications

Si35.81DIN 17175

TRD102/107,VdTUV1252,DIN 2609

Steel-Maker: Valcovny
y :
» ' Schmelze Nr./Heat-N/N° de coulée | 30128 |  Erschmelzungsart/Melting proc.
Procéda g élaboration
Schmelzanalyse/Heat analysis/Analyse sur coulée
C% Si % Mn % P % S % Cr% Mo % Ni %
0,13 | 023 | 0.63 | 0,019 | 0,020 Cea=
_ M Cr+ MotV  Cu+ Ni
Al % Ti % N % Cu % V % Nb % Ceq % Co— 4+
0,024 0,006 0,14 6 5 15
Lieferzustand/Deiivery condition/Etat de livraison
Normalgeglitht 910°C / Normalized 910°C;
501803 charge 30128.doc Seite 1 von 2




Werkzeugnis/Abnahmeprifzeugnis Test report/inspection

Groupe Genoyer
certificat

-,
weize Wilhelm Geldbach

DN ENISO 8001: 2000

Nr.ne 300

Relevé de contrdle/Certificat de Reception Zertifikal Ne. 0A224 )
\Industrie
hnbuint_
Mechanische Priffungen/Mechanical tests/Essais mecanique
Zugversuch EN 10002-1 / tensile strength / essals de traction
Probe- |Proben- | Prif- Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung | Einschniining Harteprifung
Nr, lage temp. eductonofarea| DIN EN ISO 6506-1
Yield strength Tensile strength Elongation | Diminution de Hardness
la section
Test-N° Direction {Testtemp, Limme élastique Resistance mecanique  Allongement Dureté
N° d’essai Type | Temp. Re Rm A" Z
depronvells | d'essal | Rpi % Reh/Rp HBW 2.5/187.5
C | Nmm® | 0.2% N/ mm® % %
Nfmm?®
2413/00 Q RT 441 336 D | 34,00 120 - 130
Kerbschlagbiegeversuch EN 10045-1 /impact lest/Essais de flexion par choc 0
ProbeNr | Proben- | Form { Priiftemp. Schlagarbeit KV iFDehnung
lage Energie of impact o
Test-N° Direction | Type | Testtemp. Essais de resilience v
N d‘ essui Type Type | Temp. d'essai A:lo = 5do
deprouvette °C B:G=2in
C:G=1in
J
D:Lo = 5,65VFo
E:G=14in

Zusatzliche
Angaben:
Additional remarks
Autres remarques

Besichtigung und Ausmessung : 0.B. Surface and dimensional inspection : w.o.
Inspection surface et dimensions : satisfaisant
Dle gestellten Anforderungen sind erfillit. The requierments are fulfilled.
Les conditions imposées sont satisfaites.

. Wilhelm Geldbach Industrie GmbH

Ziegelstr, 17

45886 Gelsenkirchen
Tel. Qualitatsstelle: 0209/ 1580322/23/180
Der Werksachverstandige/Works
inspector/L expert de |"usine

EDV-Zeugnis ! EDI Test-Cert

501803 charge 30428.doc
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AT

28/87/2085 12:53 92151517182 W, SCHULZ Qs

S. "1/82

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Abnabmepriifzeugnis 3.1 B
ade, ta/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

N,

Wilh. 8chulz ambH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitidtssicherung

Customer:
Kunde

Certificate No.
Zeuynis-Nr.
158659

al-piping GmbH

Im Hock 10-12

Date / Datum
28.07.05 BLU

40721 Hilden Our Oxder / Item No,
Un=zere Kom. /Pos.Nr.
WSROG061Y 01
Oxrgdaxr No. 2007-WGQ
Begtell-Nr.
] Axticle tees, seamless
! Artikel T~Stlcke, nahtlos
Quy. 2 | Dimensien/ Abmessung Material drade/Werkstoff-Nr.
Stuck 273,0x%x5%,0 1.4550

Requirementa/ Abnahmebedinaungen:

Bage material| DIN 17458 Pkl

Vormaterial
Article DIN 28615-T1L/DIN 2609
Artikel

Druckgerdte-Richtlinie $7/23 E¢ / PED 97/23 EC

Cold formed
Kaltverformt

Heat Treatment / Wirmebehandlung
1060 °C  1940°F 32 min. Water/Wasser

Corrosion tept
Interkrigtalline Kerrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beangtandung

=

PML basa- and £1llermetsd me eppliceble
Uxundwat./Bchveiftn. eowalit enwendhay

100 % eatigiactory
¢hne Deanstandung

Welding bavaels acc. to
Schweifiphase gemids

DIN 2559 Bl.1X22 (V)

Vistal mnd dimensional contr.
Begichtigung und Mafkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/Z£P

B
1.4550

Marking
¥ I
CH: 38700
273,0%x5,0 (14,2)-5

DIN 2615 T1
06/05 GERMANY

1433949

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungabay Edelstshl Presp + Shanuwark

Xuhleshiltte 85, 47809 Ererald fTelefom (02151) 517-4
Hacgteller nach AD WO TRD 100 gemdR Zukmmmuag Bericht Kr.NB K30
Tv-Bheinland / auf eine Geganselebiung wird verxxichtet

I90 9001 /BN R3001 Kz. 041004058

& 127 03/56 p1/gp

sheet 1 of 2
Blutt on

CERT.-Ha: 143949 ewexn g




@B TUBI ACCIAIO INOX

ATl 8.l
22036 Erba {Come)
Viale Ressgons, 7

Talefono 031 -3336-111
Telefax 031 .3336-299

Reg. Trib. Como 10765

C.C.LA.A. Como n, 155889

Cod. Fige, @ Part. IVA 00229520135
Patt, IVA CEE |T 00229520135

s A

1
TUB! ELETTROUNITI LONGWELDED TUBESLANGSNAHTGESCHWEISSTE ROHRE g
TUBES SOUDES LONGITUDINALEMENT NR. 00476 /| 2004
. REF.
TIFICATQ COLLAUDO 1
R DT EN 10204/CERTIFICATO 3.1b ADW2
WERKS » PRUFZEUGNIS
CERTIFICAT DE CONTROLE
QUALITA® .
URLEY [ W, 1.4541/TP.321 "
WERK ST ORDINE NR.
QUALITE ggsoER G 50331 2 / 260‘701 4585 .
TELLUN }
NORMA N - NT.OKD3G Sommanoe  del 16.09.2003 i
v R A AR GRANT |
D4TT3IAS IAB30" . ks 6618/03
[TAUALTA OIMENSIONE (mm) QUANTITA" (mt} PESO (kg! PEZZT In}
QUALITY DIMENSION QUANTITY WEIGKT FIECES
WERKSTOFF ABMESSUNG STUCKZAHL GEWICHT STUCKE '
QUALITE DIMENSION QUANTITE POIDS PIECES |
W,1.4541/TP.321 21.30 X 2.00 X 6,000 1,091,430 1,018 181
' A-HEAT . s .
. lzecouee C% Si% Mn% P% S% Ct% Ni% Mo% Ti% N% Co%
325717 0.042 0,540 1,230 0.02t 0.002 17.110 9.080 0.000 0,360 0.000 0.000:
PROVA Dt TRAZIONE
TENSION TESTZUGVERSUCH
ESSAI GE TRACTION
COLATA BNERVAMENTT ~ YIELD PORT CARICT U1 ATLON- PROVE connem» PAnAss TE
HEAT ROTTURA GAMENTD DUREZZA | EDDY CURRENT T, UNFORM
SCHRMELZE TENSILE - ELONGATION HARONESS WIRBELSTROMPHUFUNG
COULEE NR. SYRECKGRENZE DEMNGRENZE  STRENGTH DERNUNG . HARTE CONTROILE PAR COURANT DE FQUCAULT
LIMITE ELAST. LIMITE ELAST, (Z:lrJi%FREGSgIGK ALLONGEM. DURETEE
Rp.0,2 N/mm? Rp.3 % Nimm?® N/mm? Ash HR8
ESAME VISIVO E DIMENSIONALE
325717 247.00 281.00 574.00 53.00 75 | VISUAL AND DIMENSIONAL TEST _CONFORM
BESICHTIGUNG UND AUSMESSUNG
CONTRLE DIMENSIONEL
CORROSIONE INTERCRISTALLINA :
INTERGRANULAR CORROSION CONFORM
INTERKRISTALUNE KOAROSION
ESSAl DE CORROSION INTERGRANULAIRE
T
JOLATA OMOLCGAZIONE PROVA DI =3 PROVA DI PR ]} RATTAMEN N
HEAT HOMOLOGATION SCHIACCIAMENTO ALLARGAMENTO PIEGA A ROVESCIO  BORDATURA AT TheATmENT ot
SCHMELZE VERFAHRAERSPRUFUNG ELATTENING TEST REVERSE BEND TEST FLANGE TEST WARMEBEHANDLUNG
COULEE NR, HOMOLOGATION ABFLACHUNGVERSUCH ERWE\TERUNGVERSUCH FALTVERSUCH KREMPEVERSUCH TRAITEMENT TEAMIQUE
APLATISSEMENT EVASEMENT PLIAGE BORDAGE
325717 5% OK 100% OK 1050 C
]
5S¢ certilica che il nateriale sopra descritio @ s:ato prodotto,controliato durante la lavarazione. Essmineto & collaudato con esito positive in gonfermitd alle richiesie deita specifica materiale e 1
yell'orone
Wa hereby cacufy thal material Jescribed acove has been manufactured, controlled threughout processing. Exomined and tested satisfsctortiy in confarmity with the requirements of the '
matarisl speciication
and the purchase order 1
i
I NOYE REMARKS BEMERKUNGEN NOTES i
Geglliht !
| ER@A, - COLLAUDATORE-INSPECTOR-WERKSACHVER§TANDIGE-INSPECTEUR MARCATURA-MARKING-KENNZEICHNUNG-MARQUAGE i
27.01.2004 - ATL 21,30 X2,00 17457 PK2 ANTIMIXTURE OK ‘
< X AREER%3EY '/ B0 !




009357

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt; Air Liguide Kosice
S SlonininG
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 c':%r- sl-piping|
si-ref.; 1459-WG
Besteli-
sl piping| Rotir menge | Einheit Benennunyg MaR 1 Ma@ 2 Werk Abweichungen Lisfer | Charge
Pos. klasse stoff Ergiinzungen Menge
2 ZB25C1 1.50(m Pipe 33.7 2 1.4541 1,5 482806

Seite 1 von 1



Xo o

CESINOX s. v I | Test Report

via A. Colomba 196 EN 10204 3.1.B for welded tubes

27055 Gorta Minore - VA -
Tel ++ 39 0337 3685971

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS - CERTIFICA
Fax ++ 39 0337 604366 { H RU e TIF o)
Part. IVA IT 015684907120 Number: 79030201
Customer
Cliente [ Besteller
Order Nr. Customer - |Invoice Nr.
Ordine / Bestell-Nr . order Nr . : faﬁul‘afRechnung500869/ 6
Specifications : ' \Tolerances
Speclfiche / Anforderungen AD2000-we 1.4541 clagll'oleranze/ToleranzDIN 174587
Marking CESINOX W 1.4541 33,7 X 2.0 D3g W PK2 ADW2
l\.flarcamr:el/Kemnz«achnungcH 482806 WS SP 7903/2
Pos.| Qty. [ Dimensions total [VWeight finish
mm. m kg
B2 33,7 % 2,0 x 80090 312 495 d3g
Result of Testing
Visual and dimensional control No exceptions
Besichtigung und Ausmessung T 0OJB.
Eddy current according to SEP 1914 No exceptions
Dichtheitspruefung nach SEP 1914 T 0.RB.
Flaring test according te EN 10234 . o .. No exceptions
Aufweitversuch nach EN 10234:
Eddy‘ Curi:en't"accordizig to SEP 1925 . INo exceptions
Dichtheitspruefung nach SIP 1925 ‘ 0.B,
Intergranular corrosion test according to No exceptions
DIN 50914 (acc.cert.of supplier)
IK - Bestaendgkeit nach DIN 50514 O.B.
Mechanical properties according EN 10002
Pos Sample”  Dimensions Rp 0.2 Rp 1 Rm A g% SN type
NT. N7 mm? N ¢ mm N/ mm test coil test coil
> 20075 23577 730 > 38,0
A 1 33,7 x 2,0 320 342 600 57.4 ZTJIF 12 CIRC
y .
A
A
Chemical Composition , SCHMELZANALYSE
Pos.  heat Nr. C% 8% S§% ~ P% . Mnh% Cr% NI% Mo% Ti%
. : <0.080<1.00<0.030<0,.045<2.00<19.00<12,00<2,00<0.,700
b\ 482806 0.033 0.58 0,003 0.027 3.13 17.12 ©5.03 0.00 0.286

The requirements stipulated are satisfied )

MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO Gorla Minora, 04.11.2004
OIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT

Der TUY verzichtet mit Schrelbréir vom224.042uf Gegenzeichhung,

as confirmed by letter an 22.1.2004, the TUV gives up signing
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice g
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 e Sl-piping
si-ref.. 1459-WG
Bestell-
sl piping| Rohr menge | Einhait Benennung Mafl 1 Maf 2 Werk Abweichungen Liefer Charge |
Pos. klasse stoff Ergidnzungen Menge
3 AA4QCH 1.30[m Pipe searnless 33,7 2,6 1.0254 6,86 213779

Seite 1 von 1
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009359

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice .
Bestell-Nr.  $K20051000 - Kom. 5.6801.6 C% sl-piping
sl-ref. 1459-WG
Bestell-
sl piping| Rohr menge Elnheit Benennung Mal 1 MahR 2 Wark Abweichungen Lisfer Charge |
Pos. | klasse stoff Ergdnzungen Menge
5 ZB40C1 4,00im Pipe 48,3 2 1.4541 6,06 482806 .

Seite 1 von 1



CESINOX s. v . Test Report

via A. Colombo 796 EN 10204 3.1.8 for welded tubes
21055 Gorla Minore - VA - 1§ -
Tel ++ 39 0337 368571

Fax ++ 56 0959 Bodana (ABNAHMEPRUEFZEUGNIS - CERTIFICATO )

Pari. IVA IT 01568400720 : Number: 75030401
Customer
Cliente / Besteller L L ..
Order Nr. Customer Invoice Nr.
Qudine / Bestall-Nr arder Nr fattura / Rechnung® 00803/ 3
Specifications _ . Tolerances
S Eclﬁche lAnforderungen ADP2000-W2 1.4541 d3 [Folleranze [Toleranz DIN 17457
“Aark"] ’ CESTINOX W 1.9541 9833 X 2.0 D3g W. PK2 ADW2
Marcatura /%(Jénnzeichnunq.cH 482806 SP 7903/4 ' s .
Pos.| Qty. | ~ Dimensions ~ total  [VVeight finish
mm. m kg
74 48,3 x 2.0 x 6000 444 _ 1030 dSq

Resuli of Testing

Visual and dimensional comtrol . No exceptionsg
Besichtigung und Ausmessung - ) . - 0.B.
Eddy current according te SEP 1914 E No exceptions
Dichtheitspruefung nach SEP 1914 C.B,
Flaring test according to EN 10234 No exceptions
Aufweitversuceh nach EN 10234:
Eddy Current according to 8EP 1925 " iNo excaptions
Pichtheitspruefung nach SEP 1925 0.8,
Intergranularxr corrosion test according to " iNo exceptions
DIN 50914 (ace.cert.of supplier) 1
IK - Bestaendgkeit nach DIN 50914 0.B,
Mechanical properties according EN 10002
Pos . Sample . Dimensions Rpaoz - Rp; RmM A s0% 8N type
N, N/ mm? N/ mm N 7 mm test coil test coil |
. > 200> 23F < 730 > 38570
A 1 48,3 x 2,0 328 357 608 9.0 XLF 200 CIRC
R 4
A
A
Chemical Composition SCHMELZANALYSE
Pos. heat Nr. C% Si% 5% P% Mn% Cr% Ni% Mo% Ti%
(0.080{1.00(0.030<0.045<2,00<19,00<12.00<2.00(0.700
A 482806 0.033 0,58 0,001 0,027 1.13 17.12 -~ 5.03 0.00 0.286

The requirements stipulated are satisfied

MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO Gorla Minore, 04.11.2004
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT

Der TV verzichtet mit Schreltréiy vomzz.1.04auf Gegenzeichnung,

as confirmed by letter on 22.1.2004, the TUV gives up signing \ ’




009360

Kunde: —VAM- Dekumentation i

Projekt; Alr Liquide Kosice

Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6

sl-ref.: 1458-WG
Bestell-
s] piping| Rohr menge Einheit Benennung MaR 1 Maf 2 Werk Abweichungen Liefor Charge
Pos. klasse stoff Erginzungen Menge
¢ ZB25C1 289,70|m Pipe 60,3 2 1.4541 205,47 483212

Seite 1 von 1
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Vvia A. Colombo 196

21055 Gorla Minore - VA - { -
Tel ++ 39 0337 368517

Fax ++ 39 0337 604366

Part. IVA (T 07568400720

CESINOX s.r |

Test Report
EN 10204 3.1.8B for welded tubes

(ABN&HMEPRUEFZEUGNIS - CERTIFICATO)
Number : 75050301

Customer
Cliente / Besteller
Order Nr, Customer Invoice Nr.
Ordine / Bestel-Nr - order Nr. . fattura / Rechnung® 00869/ 9
Specifications AD2000-Ww2 1.4541 x3gJOIEraNCES o\ 0.k,
Specifiche / Anforderungen - WITolIeranze / Toleranz -
Marklng CESINOX W 1.4541 60.3 X 2.0 K3g W PK2 ADW2
Mar'catura/KennzeichnungCH‘ . .SP 7905/3
Pos.| Qty. | Dimensions total  |Vveight finish
. : mn. m Kd
141 60.3 x. 2,0 x 6000 846 2470 k3g
Result of Testing
Visual and dimensional contrxol No exceptions
Besichtigung und Ausmessung O.B.
Eddy current according to SEP 1914 . No exceptions
Dichtheitspruefung nach SEP 1914 0.B.
Flaring test according to EN 10234 " No exceptions
Aufweitversuceh nach EN 10234: '

- Eddy Current according‘to SEP 1925 . ' No fexceptions
Dichtheitspruefung nach SEP 1925 ’ 0.B,
Intergténular corrosion test adcording to No exceeptions
DIN 50914 {acc.cert.of suppliar)
1K - Bestaendgkeit nach DIN 50914 ) O.B.

Mechanical properties according EN 10002 _ ~
Pos Sample  Dimensions RpP 9.2 Rp i Rm A% SN type
NT, N f mm? N /mm Nfmm ' test coil test coil
> 200 S 235 < TI0CSTIE D
A 1 20 x 2,0 324 352 603 56.0 XJF 03 CIRC
B 2 20 x 2,0 320 347 €00 56.3 XJF 03 CIRC
A .
A
Chemical Composition SCHMELZANALYSE
Pos.  heatNr. C% Sl% S% P% Mn% Cr% N% Mo% T1%
<0 .w<lQ00<0.030<0,045(2.00<19.00<12.00<2.00<0.700
A 483212 0.047 0.47 0.9001 0,028 1,05 17,27 9.08 0.00 0.374
B 484002 0.031 0,42 0.001 0.026 0.88 17 15 9.07 0.00 0.313

The requirements stipulated are satisfied

MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO - Gorla Minorxe, 04.11.2004
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT

Der TUV verzichtet mit Schrelbrdir vomz22.1.04auf Gegenzeichnung.

as confirmed by letter on 22.1.2004, the TUV gives up signing :




e

009361

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.; 1459-WG
Hestell-
sl piping] Rohr menge | Einheit Benennung Mal 1 MaR 2 Work Abweichungen Liefer | Charye
Pos. klasse stoft Ergénzungen Menge
E32897 +
7 ZB25C1 143,20{m Pipe 88,9 2,3 1.4541 88,0 x2,6 144 480581

Seite 1 von 1
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W39 0331 368577

J(¥i cocaessac08as
LY 0

Ja1/2

iy og /0772004 RO B.31 &

via A, Colombo 186

Fei ++ 39 0337 368511
Fax t+ 39 0337 BO4366

CESINOX s. r. L

210564 Gorla Minore VA -

EN 10204 3.1.8 per tubi
A saldati Jongitudinalmente

CERTIFICATO DI COLLAUDO

(ABNAHMEPRUEEZEUGNIS - CERTIFICATE )

Pan. (VA IT 07568490720 Numero:  vsos0201

Cligrde

Customer/Boqteilcy

Qrdine Conferma {° fattura

vraer yesteing Aufiragsbesiastiy 79058/ 2 lpochnwr 500635/ 2
Specifiche. ) Tolleranze

Anfer derung AD= W2 1.4541 o3 Toleratz DIN 17457

| Marcatura

Kennzeichnung

CEGINOX W 1.4541 88.9 X 2.3 D3 W PR2 ADW2
CH 490581 WS 3P 7505/2

Rit. Mr. Oimenstoni Quantita Pesn Esecuzione
Pezz) M. mt. g,
45 98.9 x 2.3 % 6000 279 1381 43

RISULTATI DELLE PROVE

Controllo VYisivo @ Dimensionale: {

{ BE.g -
Basichtigung und Ausmessunhg : o.B,
Prova Bddy Current secondo SEP 1514 5 E.8,
WirbelstroompruaFung nach SEP 1914 i 0.5.
}
Frova di allargamento seconde EN 10234: H E.X,
Aufweitversuch nach EN 10234: ; 0.B.
Prova Eddy Curvent secondo BEP 1925; X E.S.
Dichiheitspruefung hach SEY 1925: H 0.8.
i
Corrosione intercristallina secondo DIN 50814: ! B8
(da cert.fornitere dal nashzo) ;
IR - Bestaendgkait nagh BIN BODOL4: ! 0.B,
CARATTERISTICHE MECUANIGHE  asconde EN 10002
Rif.  Provetta Dimension R 0.2 Rp i Rm A 4% Modelle  Bobing
N provetta N 7 oin? N { mmn N/ fiin s/n
> 200 > 2385 & O 4EETSTIETH
[ 1 20 % 2,3 320 EEY 03 £9.0 xov 07 CIRC

LAY A

COMPOSIZIONE CHIMICA { &1 COLATA )

SCHME(ZANALYSE

SN

RIT. - Qalata Nr. C% 3% 8% P% Mn% Cr% Ni%  Mo% Ti%
0, 080<1.00€0.030<0.0458<2,00¢0.0.00c}2.00<2 doco’T

0 A B b,

00,

1

A 4808B1

—hee gy

0.044 0.49 0.001.0.026.1.07 17,01 ¢,0% o 00 0,367

A AL

MATERIALE RISULYA GONFORME A QUANTU RIGHIE ST
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT

Der Tuv verzichtet mit Schreltrdyr vomt43,02 auf Gegenzelchnung,

Gorla Minore, 07.07.2004
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Erzsugnistorm « Produel » Progult

Nichtrostende Rohre, langsnahtgaschweiRt
Staintess stae twhes, longitudinally welded
Tubes soudéds

SchwolBnahtfaktor - Walding factor « Coslilcient ds sodure

|
i
z
|
»

ALTHAMMER
R Ohl‘e Und Behﬂlter illlS F dek’ta’hl Werkatotl-Nommbaz. - Slandard grade - Mallére

1.4541 /X BCiNiTi 1810
Lisferzustand - Dalivery condition + Etat de livralson

k3g w
Oie Wimishshandlungselnhe wurda vom TUV-SGdwes! gem. AD-HP /1
Ubeprift: PN WBAUL-92/100 810.

Llst ingungen und  odgr vV ilten

U] met X - Pogt 5 - 0-08601 3

Toimna of erder end / or other cade requirements
Nonmes at { oy aulres spacification

AD 2000 W2, Ausg. 01.03/ DIN 17457 PK2
Auliracs Nr. « Order no, « No, rof, Datum - Date - Date
t 9, Marz 2004

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10 204 3.1.8 (DIN 50 049 - 3.1 B)
Inspaciian cerilficate

Certitical da réceplion
Bestellung Nr. / vom - Your order no. / date - No, de coimands / Date .
| Nr.-No.: 20508 | Probenummsr : 20508
Poa, Mange « D - Dk K Tolaranzkianse Sehinelzen Nt
— Hem no. Quantity mm Tolsrance ciass Heal na.
\ Poste na. Quantité Catégori d'tolerance No. de coulés
? 3 60,0 m 28689 x 23 DINEN ISO 1127: D3/73 E32897
aus kontinulerdicher Fertigung vom Band / Preduced out of Col
Anaryse gemas Abnah ifzeugnls des Stanih i
ical C itlon datermingd by the stenl producer Outekumpu
Anmzse sur cnu}ée
E=Elgktrosiaht - efactie stael - Acler electric
Sch:u;llz:: Nr, Erschmeizungsart - Steel making process - Pracddé d'élaboration E A=AQD-Verfahren - AOD-process - AOD-Proceda
e . VeVOD-Verfahren - VOD -prozess + VOD-Proceda
No. ds coulde > S T x *":,';'-\—-f
R TR LN e 0 B
E32897 ven 9.3 0.41 1 - e
hanical properiios - Propriétes i 8!
Zugvereuch - Tengilo test - Essai g8 taction
tas Nr.: Prohenform | Probentage | Ringzugversuch - Ring tension test - Essai da]  Aufweitversush - Diift expand. Test - Essar
Lot no.: Type of spez.| Test-pos, ?&o‘:‘% %1'0‘: NIRm A% s traction & [‘anneau d'évasement
ot no. Typs Pasition mm) (N/mm {r/may (%}
Soh: ] . 1 Prabe von 1 Ende [edan Rotres / 1
Requiroment EN-ASTM GM min, 200 nin, 235 500:730 min, 35 Spacimen fom 1 end of oach e
Val, Gerenties ie] - - 500-730 - . 0.Bswe /8.0,
EN 10 002 oM 200 221 571 53 Utraschaltprifung dor Rohrenden - Ultmsonie],, R it s s
1 " testing of plps ends + Examan ds Ukrasonique] Eseal ;:"ré;i?;\ac‘: gih b
EN 895 86 - - . - dans le poin da ube
5 EN 10 002 Gm 291 s21 565 48
EN 885 §a - . . . . -
Ringlaltversuch - Flattening Tes! - Essals de pliage boutle — Blagefaliversueh - Transvarse gulded lace band fest - Essal de Pliage & couther
. Zers\drungsfrsie Priifungen - Non-d Ive tests - £ non destuclils
‘ Schv/eiBnahipRilung - Wekiseam 1Geiing « .
. , \ Examen de soudage Dichtheitsprifung - feak tas! » Essa) g'élanchéhé
: : WAT LTt und Schaumbldandam Mittel 19,3 Bar - Wilh ali by
Rdntgenpiifung - Radlographic examinalion « N WirbelstrompiGfung » Eddy currant lesting - 4
Examan 8 radographique tnspacilon par courants de Fograul oBJw.cls.9. (uning loam method [0,3 barj - Avec alr dans uliisalion
d'dcume (0,3 bar] |
Witbelstromprdlung - Eddy current testing - 0BIwels.0 & bar Lult unter Wasser - 8 bar alr ynder - Hinnendnsckvarguch mit Wasser - Hydrostatlc pressure test -
inspection par ¢covrants de Foucault TR Tvaater - Essai do pression hydnwuiique 1
Sonstige Prdfungen - Qther teals - autres tasls -
st Koo o oo esetonas o e
Intgrgranular corrosion 2.BAvels.0. M o ey P s o.BAve.fs.0. {Spectroscoplcal test 0.8M0.05.0 . 0 0.BAVCS5
Conaslon intercristaling du ot des Eessaidu spaotre Examon Macto-
dmanslons /Mlcrographique
Kennzekhnung « Marking - Margeage
i L J/B Workstof] - Ab § - Kurzzelghan des Stahiherstediors - Charge-Nr. - Uelerzustand - Probe-Nr. - AD-W2 £ 17457 PK2 BT ]
Bamearkungen - Comments - Note
Rohr-Nr.: 32-41,
0.8, = ohne Beanstandung | v.c. » without complalnt | 3,0, = sans abjaciion

Zugelassen - approvsd - approvie

AD 2000 - pemiins AD 2000 und
Es wird bestaitigl, dan die Lief g gen \ Ingen bl dey 0 WO Druckgeritarichiinie OIN EN 1S0 9001
fi s cortfled that tho material complies with the temms of the order, :wz 621 97/23/ EG Anhang [, Qecfor Elgnungsnachwals DIN 18800 T,7
Nous aitesions que 1es prodults kviés sont conformes aux stipulations de la commanda. it Absafz 4.3 §19 1 WHG

- HPO

~Agyap

Ausgestelk mit Zustimmung des TUV-Sadwest, Prf-Nr.: WB-UL-92/4270 Althammer GmbH u, Ca, KG - Qualitatssicherung
Dieses Zeugnis wurde mil Hite des EDV arsieiit und Ist ohnie Unterschilft goltlg, Dipl.-lng, (FH) H. Jahi
Verdnderungen sowis Verwendung st anders ] werden plg Prdfzeichen der Werkssachverstindigon
Urkundaniftschung und Batrug verfolql, inspector's stemp Telafon : 07321 / 3503 - B

a-Mall : horstlan(@aithammer.de | halmut.pratll @ aliherener.de Peincen de 'agent récepliontire B Telklax; 07321 / 3503 - e




009362

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice
Besteli-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.; 1459-WG
Bestell-
sl piping| Rohr mange Einheit Benennung Maf 1 Maf 2 Werk Abweichungen Liefer Charge
Pos. klasse stoff Ergdnzungen Mange
8 | ZB40C1H 56,70(m Pipe 1143 7.6 1.4541 60,1 567240 |
)

Saite 1 von 1
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, CONPANY Iita Inox S.p.a.
WITH QUALITY SYSTEM

Sede Legale e unita produttiva:
CERTIFIED BY DNV

Strada Statale 45 bis
=180 9001 /2000 = | 26010R0beceo dOglio (CR) - ITALIA

Cop. soc. int. vers, € 21,850,400

Trib. Cremona 6861/36 0 .
RE.A, Cremona 119060 Ea nox
Cad. Fisc. e P, IVA IT 00853340198
Home-page www.nrvedi.it
E-mail saleydlta@arvedi.it
CERT-00149-94-AQ-MIL-SINCERT Tel, 0372.9801 - Fax. 0372.921538/980262 quality lta@arvediit

TEST CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204/3. 1B N° 41106

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - CERTIFICAT D'ESSAIS - CERTIFICATO DI COLLAUDO Pag. 1 di 1
for longltudinally welded tubes/lsngsnahtgeschwelsste rohre/pour tubes soudes longitudinalement /Per tubi saldat! longitudinalmente

Customer:
Beclsller/CliantCliento

Customer Order N°!
Baslellung/Commande CligiVOraine Cllante

22

Milt's lita tnox N°:
Waerks N'IN® rétérance inlemsraomimea wiomn

Specifications: DIN 17457-85 /
Anfordesungen/Specifications/Spesifiche AD 2000 Merkblatt W2

Tolerances: DIN EN ISC 1127 b4/T3
TokiranzeryTolérances Tollsranza

Manufacturer's mark:  BREEEE  HertellorzaichaniMarqus du fabricenyMarchio dol produtiors Marking: DIN 17457
Inspector's stamp: M.S, Stempel s Sechverstdndgen/Polngon do linspecieunPunzons delltspettara Kennzeichnung/Marquege/Marcalyra
ltem DIMENSIONS PIECES N°{ METERS |WEIGHT(Kg) GRADE STANDARD CODE EXECUTION
Pos, Abmessungsn Stackzaht Matar Gewicht/Poids Waerkstoft/Nusnce Normbezelchnung Ausfihung
N DimensionsDimensioni Pidcps/Pazz) frosAdatn Pasp Mataiigle Designgtion/Designaions cseution/Erecyz. 8]
013 | 114,30 2.60%X6000 38 228.00 1674.00 1.4541 D3 W-2

X6 CrNiTi 18-10

_Bteel making process  : E/AOD

" Chemlcal analysis acc.to: ASTM A240 / EN 10088-2/EN 10028-7 Last Edition

J

Schmelzanalyso/Chimique analyse/Anstis chin: ca

tahoralinn i

di élaborationa ac .o

Item Manuf. HEATN® | %C 1%Si | %S | %P

N Harstaller Schmsle/Couléa/Colsta

%Mn |%Cr | %Nl |[%Mo | %Ti | %Col| %Cul %N |

013 |THYSSENKRU (567230 0.03710.630[0,001]|0.026

0.940(127,080| 9.020 -0.300[0.150{0.240{0.016

Mechanlcal test acc.to fab.: 3 DIN 17457

Mechanische Profungen/Essals mécaniquos/Caratteristichis msscan: ie
ltem]  HEAT N° HOMOLOG. | TEST SPECIMEN SIZE YIELD STRENGHT |TENSILE STRENGHT| ELONGAT, | HARDNESS
Pos. Schmelze Zulassung Prode Abmossung Probastab Strmck-Dohngrenze 2uglestigkeil Bruchdshnung Haere
N' Coulds Omologation Eprouvelte Dimen. Eprouvelte Limite d¥asticit Résistance & traction Allongament Durote
Colata Omoltoguzione Proving Dimensfone provetia Limite of sngrvemento Limite di rotfura Allungamento Ourezza
N° mny. - 0.2% Nmm® 1% Nimm* AS % un
Requlrement _antorterungonExigencosRaguisit X6 CrNiTi 18-10 >z 200 |»= 235 | 500 - 730 >= 35
013 ] 567230 11 L 20x 2.6 239 267 588 63.8

Teost Results

Ergebnisse dor Prifungen/Résullal das essals/Risultall dellp piive

Heat treatment: 1080 ABKUEHLUNG MIT LUFT/AIR COOLING
Tecnologlcal test : DIN 50135: OK == =

Resldual Corrosion Test ace. to.;

Intergranutar Corroslon Test acc. to.; DINSOS14/EN 3651-2A

Non DestructiveTest ace to: 100% Eddy current to S,E.P.1814 : OK

Leak Test/Hydrostatic test to:  100% Eddy current to 8,E.P. 1925 : OK
Uncorrect Material Test: Ohne Beanstandung zu 100% : Durchgsfuehrt
Visual and gauging control: Ohne Beanstandung

Wi handiung/Ts | termique/Tratt o lerrnigaf,

Technologische Prifung/Examen technologlqua/Prove tecnologihg

Kerroslonsfd de R ndenVEssat residues cofrosi/Prova rasidul corr, Livi

1K BastindlgkeiVEssal corrintergr/Prova di corrosiona intergran:.are

Zars{brungsfiele Priifung/ConlrSle non destrucliffConttolio nar: disirutive
Dichiheltspriffung/Essal d'dlanchéite/Prova di te-jula

Vervwechiungsprilung/Essai P.M.LIProva anlimiscuylio

Beslehtgung vnd Ausmassung/Contrdte visusl st dimensionsControllo Visive e dimensk:. rale

Nofes:

Zustimmung des TUV SUDDEUTSGHLAND,

— Ausgeslellt im Einvernehmen mit der T.U.V. Bayarn (07,80}, Auf eine Gagenzeichnung wurde mit Schratbeh des T.U,V, BAYERN SAGHSEN
vorm 01.02.1994 verzichtet. - Die Austellung von 3.18 Zeugnlssen erfolgt entssprechend AD 2000 Merkblatt W2 abschnitt 6.2.4 mit

We certify that the delivered products comply with the spacification of the order:
entspricht/Nous attestons que les produits livres soni conformos aux réferences de ta commandea/ Nof attestlamo ¢|

Wir bastastigen, dass die galiefarle ‘Ware den Bestellvorschiiiten
he  materiale spedito & conforme ai requisiti detl'ordine

Robecco d'Oglio, 14/12/2004 Mill’s Inspector /| Der Werksachverstandige
Issued by: Cordani A, W Inspecteur de l'usine / Firma Ispettore Mazzolari p.i. Stefanc

Arvedi
T

3
»
|
(



009563

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
—_T—f“—%l
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping'
sl-ref.: 1459-WG
Besteil-
sl piping| Rohr menge Einheit Benennung Mafd 1 MaR 2 Werk Abweichungen Liefer Charge
Pos, klasse stoff Erg#nzungen Menge
9 ZB25C1 8.10|m Pipe seamless 168,3 2.6 1.4541 168,3 x 3,4 12,06 479542

Seite 1 von 1




EmsiEEE A

EDELSTAHL -ROHRAERK GMBH & CO KG

ARCUS - STAHL GmbH
Metternicher Str. 5-9

D - 563919 Weilerswist

Abnahmepriifzeugnis (Pog ff
Inspection Certificate
EN 10204 -3.1 B

Zeugnis-Nr. / Certificate No. 80223

Seite 1 von 1

Auftrags - Nr. / Order No, 3848

Hersteller / Manufacturer:
SOSTA Edalstahirohrwerk GmbH & Co. KG
Wark Kénnern

Prlfgegenstand / Object

langsnahtgeschweilie Edelstahirohre
DIN EN ISO 1127, D3/T3

DIN 17457/PK 2/TRB.100

AR2000 W2 / AD2000 W10
AbnahmeprOfnummer: 04/80216
gebeizt, Ausfihrungsart: Tab.8/d1
Schweififaktor V=1,0

tiefste Anwendungstemperatur; -186°C
in Herstellangen von 6000 - 7000 mm
longitudinal welded stainless steel
pipes, pickled, in random length

Werkstofff 4541
Grade ?f Matengl. X6CINITI18-10

Erschmelzungsart / Meiting Procass: E
Kennzeichnung / Marking
Herstellarzeichen / Trademark A

Werkstoff - Nr. / Grade No.
Chargen - Nr. / Heat No.
Abmessung / Dimenslon

Umfang der Lieferung / Extent of delivery

Stilckzahl Abmassungen {mm) Chargen - Nr.
Quantity Dimension (mm) Heat No.
67 168,3 X 2,60 479542

Chemische Analyse (gem. Abnahmepriifzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical compaosition (acc. to, mill Inspection Certificate)

Chargen - Nr. . » . ) ]
Heat No. c Si Mn P S Cr Ni Ti ]
479542 0,024 0,54 | 1,08 | 0,024} 0,001 17,12 9,05 | 0,273

Prtifergebnisse / Results of inspection: N

- Zugversuch / tensile test
p Zugfestigkeit / Dehnung /

robe-Nr. - Abmessung der Probe Pritftemp. | Streckgrenize / Yield strength ; ;
) N . ) Tensile Strength Elongation

Specimen No, Dimension of speciman | Test femp. [N/ mm N/ mmY) (%]

) : °C Rp 0.2 % Rp1% Rm A5
" Anforderungen. ]
Requirements 20 200 235 500 - 730 35
272 .- DIN EN 10002 20 346 381 636 54

- Spektroskopische Prifung / Spectroscopical inspection:

ohne Beanstandung / without complaiﬁt_

- Besichtigung und Ausmessung / Visual Inspection and dimensional check:  ohne Beanstandung / without complaint

- Technologische Prafung / Technological test

Ringzugversuch / Ring tensite test DIN EN 10237:
- IK- Test / Corrosion test DIN EN IS0 3651-2-A:

- Zerstérungsfreie Prufung der SchweiRnaht SEP 1914, 100% /

Nondestructive test of weld SEP 1914, 100%:

~ Dichtheitspriifung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3 /

Leak test DIN 17457, section 6.5.10.3:

ohne Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung / without complaut

chne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint

Uberprofung nach AD2000-WQ / TRD 100 und zertifiziert nach Richtlinie 97/23/EG durch den

TOV Nord Anlagentechnik, benannte Stelle, Kenn- Nr. 0045,

Der TUV Nord Anfagentechnik hat auf Gegenzeichnung verzichtet.

Die Anforderungen sind arfulit. - The requirements are fulfilled.

D - 12277 Berlin, 03.03.2004

Der Werksachverstindige
Woark inspactor



009364

Kunde: VAM Dokumenftation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sk-piping;
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
sl piping} Rohr menge | Einheit Benennung Mall 1 Mal 2 Wark Abwelchungen Liefer Charge |
Pos. klasse stoff Ergénzungen Meonge
10 ZB40C1 1.80|m Pipe welded 168,3 4 1.4541 1,9 35412 |
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-Abnahmepriifzeugnis B

EN 10204-3.1.B i BU"I NG

Priif-Nr.: 69165

Seite 1 von 2

Besteller: Bestell-Nr.: 204809106/A-Nr. 31779
BUTTING Aufteags-Nr.: 34/13794/15

Anforderungen: DIN 17457 P2

AD 2000-W2/TRE 100
DEUTSCHLAND

Ausnutzung der zul, Berechnungsspannung: 100 %

PRUFGEGENSTAND: langsnahtgeschweiite Edelstanirohre -

Abmessung: 1 On Menge: 48.40 m = 8 Rohre
hergestellt unter Auftrags-Nr.:  41/66678/00 von Band
-ans Werkstoft Nr;  1.4541 (X6 CrNiTi 18-10)

mit Abnahmeprifzengnis nach EN 10204-3.1.B

gelictert von aus Schmelzen Nr, RohrNr,

OUTORUMPBYY 33412 45132674, 44, 45, 30,

Ergebnis der Schmelzenanalyse gemif Abnahmeprifzeugnis des Stahlwerkes:
‘genefcrtvou ‘Schmclun-Nr. C% | 8% Mn'/ul P% | 8% | Crv% | Ni%% | TI%
IOU‘I‘GKUMPU! 35412 0,04 10,53 11,68 i0,0Z’? 0,002117,1 9,1 0,33 l

KENNZEICHNUNG: 41/866678 168,3x4.0 1.4541 CH.38412 D1 W

RohreNt, PK2

Stempel des Werkssachverstiindigen: | B4
MATERIATKONTROLLEN
Kontrolle der Materialkennzeichnung: o0.B.

Kontrolle auf Materialverwechselung:  (Spektroskop) 0.B.

Oberflichenkontrolle: innen 100% in Gegenlicht 0.8,
auflen 100% 0 B,

Oberflachenbeschaffenheit entspricht: DIN 17457 d1

Ausfithrungsart entspricht: DIN 17457 d1

Dieses Zeugnis wurde maschinell erstellt uad it ohoe Unmrson-r-.ﬁ.
H. Buting Gmbk & Co. KG
20379 Wittingen-Kneseback

\ : o Thomas Kndfel
NI PAP PL3330.00. Knesebeck den 11.11.2004 Der Werkssachverstindige
20!1]12}2,(}!\8(:\1

184 9081 - ¢ (0049)5334 50-433

QualitAtsstaiie




Abnahmepriifzeugnis B

BUTTING

Privf-Nt.s 69165

e
AN e

Seite 2 von 2 )

ERGEBNISSE DER PRUFUNGEN:

Zerstérende Pritfungen
Mechanische Prifungen

Zugversuch(e)

LPmbcw\-Nr. ]Schmu\zcn | Probentage Abmgssung R0, 2(N/mmnd) | Ral,00WNAmind) iRm(‘NImmZ) AS % Temp, C I
7 541Z GT 2019x3.80 |- 3] 341 L 353 570 pI) |
G = Grandwerell 8 o Schweibnality, U= UbcTigingszone,  WEZ= Wﬁ“rfte‘din‘:ﬂdﬂibiiéi" =Tgs - q=gquen, T -

Technologische Priifungen Schclze

"35432

T Ringigprone 8.8’

Je Rer stel]ungslangt. }

EKorrosionstest

IX-Test DIN 50934 (Smauss-Test) l bestiadig

Zerstorungstieie Prifungen

Wirbelstrom-Priifung gem. SEP 1914 100% durchgefithrt  Ergebnis:o.B.

Dichtheitskontrolle:  100% dwrchgefiitut o B. '

durch Druckprobe mit Wasserinnendruck 80 bar
Mafkontrolle: DIN ENISO 1127 D2/T3 F2/81
Bemerkungen: 0.8, = ohne Beanstandung

*Uberpriif hach AD2000-Merkblatt WO und zertfiziert nach Richtlinie 97/23/EG, Anhang |, Ziffer 4.3 durch die
TUV CERT-Zentifizierungsstelle fiir Druckgerate dat TOV Nord Gruppe, Benannte Stelie, Kenn-Nr., 0045,

Dia Anforderungen sind esfilif,

Zer(hgerinach
(809001

Dieses Zeugnis wurde nwsschinel! erstelit und gill ohne Unlorschaift

H. Butting GmbH & Co. KG Qualitatsstelle
29378 Wittingen-Knesebeck Thomas Knafel
Knedavack dan 11.11.2004 Der Werkssachversiingdige

 (00489)5634 50433




009365

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
B iioin
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 m, SI-PIPING.
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
s! piping| Rohr meange Einheit Bonennung Mah 1 MaB 2 Wark Abweichungen Liefer Cliarga
Pos. klasse stoff Erginzungen Menge
11 AA40CH 5,60{m Pipe welded 2181 6,3 1,0254 Nahtlos 6,48 8942

Seite 1 von 1
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— > MECHEL Zeljezara d.o.o.
Bofidara Adfije 19
44010 SISAR
CROATIA
ABNAHMEPRUFZELGNIS B Pruf Nr.: Van:
INSPECTION CERTIFICATE B (DIN 50048 3.18) Inspection mw.: Date: A v
CERTIFICAT DE LINSPECTION B (EN 10204 3,48} nspectionno; _ 540 BC date _16.03.2004. .
Bestefler, - Bestell - Mr.:
Purchase Order number:
Client: Numéro de comande:  59014440,00
Prifgegenstand: Nahtlose Rohre Vom:
Subietd of inspeetion. Beamicss pipes Date: KENNZEICHUNG:
Sujet de finspection: Tube sans soudure Date: 18, 02, 2004, MARKING:
MARQUE REPERE:
Anforderung:  ADZ000-MERKBLATT W4/05.04. Varsandiisre Ne.:
Rufe: TRD 102/98. TRB 100/80 ) Dispatch nole no.:
Regle: DGRILIG7{23/EG (PED 97/23/EC) Bordereau de fvralson na.: 10412 Werkstoffoezelehnung
Type of material P238GH TCH)
Erschmelzmgsan: Chuafilé du matérei 5t 36.8/
Malting: Schmelza Ne.
Fusiors: E Haat ho.
Coulée ne. ]
Werfeatoff: Nzeh: EN 10216-2/08.02, Controk-Stempel
Materiaf P235GH TC1 (1.0345) Standard:  EN 10220/(32.94. Controf - Stanip
Matérial: St 35 8/1 (1.030%) Narme: DI 17175/05.7¢ Cachet de contrile
Unerzustand.  Waimaewalzt VVerksRcrverstanmenstemper, ; Hersteterzeichan: (?\
Conation of delivery: Hoi rolled EDBCLOL'S Btamy. K ‘l H 2 Trade mark: NG,
Conditrons de kvreison.  Tithe lamines a chaud Cachet de finspecteur; 4 Marque de fabrigue®
LIEFERUNG - DISPATCH - EXPEDITION
Pos-hr Silcxzahi RTBSIUNG Behinelze-Hr, P1obe-Nr.
Ret.no. Pes. Sizo Hest no. Bainpke no,
Pos Plocés Dimtension Coukie no. Modelo no.
R 8561 1,2
4193 66 2 219,1x63 8963 3.4
_ 8972 5.6
(424,42 ) L 5-7m 8948 = 7.8
. 8929 9,10
8973 11,12
8950 13,14
*DER GEWAHRLEISTUNGSUMEANG NACH DIN 1629 UND EN 10208-1, STAHLGUTE St 37.0 8964 15,16
UMD L 235 GA WIRD GARANTIERT,” 8239 17,18
8924 19.20
8960 21,22
8534 23,24
8951
WARMEBEHANDUUNGSZUS TAND: E3 wird Damistigt, des tie Ronhre: 8938 27.28
~ DURCN YWBITVEBID ubeyr gossois LEWe alen gleichnassiger n 895 3 29,30
=B " min. Normalgegiiht wurden. 8955 31,32
HEAT TRETMENT: Heraby wa cartify as folows: 8931 33.34
'!!ﬂ[mm ﬂﬂlﬂ][ﬁ Nﬂﬂﬁ‘hn -, §nain or poeE 1183 PEAI 8 ot 15 8942 35136
- Pipes were normakzeg ot = min, 8971 37,38
TRAITMENT THERMOGQUE; On confirmie comime suil: 8947 39.40
- Pay s iraltemen tharmique (o du long ey tubes. on & atiaint 18 stniciure uniform. 8944 4] 42
~Les iubes sord nomialités G min. £846 43,44
Ec wird bastatigt. dass dear Rotwwaticetofl nach Merkanbasslchnung uns Gllsstufs der varainbaren, 8936 45 46
The material conform fa tha dekvery condiffons ragarding the typa of sisel and qualty group. All pipes ars pagsabla. 8945 47 A8
On confirme quo ¢ matetial conforma sux condiions de la Hvraison concemend 1a susile et 1e upe d'acler. Tous fas lubss tord passabler,
Lisfarbadingungen entsprizid und da3s alie Rohwe freinets Durchpang haben.
inspection resuXs are enclosed
Lay raguitals da Nnspsciior-chjpings.
Die Prohra dens AD 2000 Meribigli W4 Absthirll 7 arisprochen
The tubas ore in secordance with AD 2000 Markiatt W4 gealion 7.
Les Iibes sont conformes a AD 2000 Merkblatt W4 slinéa 7.
Zeniftgen genmasss Drusckyerals Richtlinie (57/23E3)
von TUV Suaddauterhland Bau pnd Betrieb GmbH:
Bannanta Stslle - Reg. Nr. 0638,
Cortified acc. Preysure Byuipment Dirsclive (372345C)
by TUV Susdduutschiana Beu ana Beliten Gmbi: s
notfes body - reg. no. 0036, i
Centicate conforme avec Pressure Equipment Dlreciive (97/23EC) V 1 / Z
emis par TUV Sueddeutseifand Bau und Betrlel GmbH: l’\ 1+
notife par ceflie-ci enrg. no. 0UNS.

STINNES V.: 1073430 204136.00 1459 05.01.2005 2074428.007 S. 1 v. 5
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MECHEL Zeljezara d,o.0.
.} BoZidara Adije 19
44010 SISAK
CROATIA
ERGEBNI{S DER PRUFUNGER Prit-Nr. Selte Mlqge;
INSPECTION RESULTS Inspection fo, - Page Eneis.:
RESULTATS DE LINSPECTION inspection ne.. 540 BC Page 7 CHjoinr: i
1. Zugversuch (EN 18002, DIN 50128 hel RT, Probemichtung L , siehe tafal 1
Tension Investigation (EM 16002, DIN §0128) ai ¢, 1., direction of Invastigation L tes Tab 1
Investigation de la tension (EN 10002, DIN 50125) par 5. 1. direction de finvestigation___ L vair lab. 1
2. Wasserinnondruckversuch mit 80 Bar an aflen Robwen; ohne Beanstandung.
Investigation by watsr pressure on - 50 bars are adequat for all tubes.
mvestigation par campression 4 eau aupres de ___WB__O_____‘ bars est s meme pawr tous les tubes.
3. Ringfalversuch (DIN 50136), Ringaufdomy. {DIN 53137), Ringzugv. {DIN 56138 ; oine Beanstandung,
fnvegtigation by fiattening (DIN 50136 expanding test (DIM 601371, dng tenedl tae} (DIN 50138) Is adequate.
Investigation par aplatissement (DIM 50138), sssal d'=largiesament (DIN 50137), seeal da traction par bague (DIN 50138) sst adasuat.
4. Dimensionckontrele und Oberiiichan Besiontigung an alten Rohren ¢ ohne Beanstandung.
Cortrol of sizes any sufrace of pipes 1 satisfied.
Le comrole des dmensions et des swfaces des twubes ast satistaisant,
Tafel 1 : Mehanlschs Elganscharen
Tante 1: Mechanical properties
Tabiaays 1: Proprités mmécaniques
Frskse il REFIeEsUR
me (250 | (2 A
Model ro Citprrpgior e
Erladanany
?iquai- min, 23% 380 - 480 min, 25.0
1 el x 3, 31 401 34,3
2 20,49 % 5,9 Jq 92 34,7
3 20,4% 6.8 338 18 39.2
9 20,4% 6,8 342 445 32,9
5 19,7 6,5 320 415 32,0
6 19.7 x 7.0 314 411 34,5
7 20,1x6,3 J25 433 32,0
8 20,2x6.,5 131 439 30.8
9 20.2%6,8 321 475 33,8 >
10 19.8x6,7 328 429 37.7
1t 19.9 x6.9 331 446 351
12 19.9x 6,7 328 446 32.%
13 20,0 x 6.4 343 449 132
14 20,3x 6,6 332 428 350
15 20.3x 6,7 338 444 32.0
16 20,6 % 5,9 349 452 35.3
17 20,3 x 6,3 332 436 36,0
18 20,3 x 6,9 335 424 35,0
19 20,2%x7,0 325 432 30,3
20 20,3 x6,7 337 _459 33,5
1alel ¢ Schmaizenanalysy
Tanie & ThaeAl Anayss i
LEIVTY TR LI
C Mn P S Si Cu | Mo Cr Ni Al
ARfutidarisg
Requas! max. | max. ax, | max. e X. . .
8861 70,08 | 0,55 {0,006 [0,018( 0,23 {0,22[ 0,05 { 0,17 | 0,00 |0,
8963 0,08 0,52 | 0,008|0,019! 0,24 |0,20{ 0,02 | 0,12 | 0,05 |0,037
§972 0.081 0,53 | 0,005(0,016} 0.26 0,18} 0.03{ 0,11 ] 0,09 }0,038
8948 0,10} 0,55 | 0,008 (0,018{ 0,24 {0,21] 0,03 | 0,15 0,10 {0,038
8929 0.121 0,59 }0.009}0,020| 0,22 10.20{ 6,02 | 0,15} 0,12 }0,033
84973 0,111 0,47 {0,004 {0,018} 0,28 0,21} 0.05] 0,11 { 0,17 |0,
8059 0,08 ) 0,54 §0,011{0,020} 0,21 10,22 0,010,171 0,090,035
8964 0,101 0,48 | 0,006 {0,020] 0,23 [0,22{ 0,03 | 0,18 | 0,09 {0,030
8939 0,081 0,54 [0,007(0,01B] 0,23 0,15 6,02 | 0,10 { 0,08 | 0,034
¥ysg 0,10 0.58 | 0,005]0,019] 0.25 {6.21] 06,03} 0,11 0,11 0,039

2l MY Suadsas:
bEman? "
TErONAg 9o Precoucs Equinierd Doraathe (GFf FUED)

Dy TUV Bysadaustrvand B ang Bamer =mpid N
Vbl Bk e e, 0D3R ©

hikz

Bau wid Bt i3nipH

At~ K b

CHEACHS SONILNNG vty Preesure Bagiment Cirss s 19T/25ES)
el par v Suesaautss mans {au und Genee med
nofitic por relle-cr eprg Az QoA

STINNES V.:

1073430 204136.00 1459 05.01.2005  2074428,002 s. 2 v, &
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' Reviziig 2
‘ =™\ MECHEL Zeljezara d.o0.o.
BozZidara AdZije 18

44010 SISAK

CROATIA
ERGEBNIS DER PRUFUNGER Priaf-hr. : Saila Aniage:
INSPECTION RESULTS Insgection no. ; Fage Encis,.
RESULTATS DE LINSPECTION Inspection nc. 540 BC Page 2 CHjolnt: ya
1. Zugwersuch (EN 10002, DIN 50125) bei RT. Probanrichiung L , gighs tafel 1

Tenslon bwastigation (EM 10602, DIN 50125) at 1. 1., direction of fhvastigation L sas Tab |
Inveatigation de ia tension (EN 10002, DIN 50125) par 1. t., direction de investigation | vair tab. 1

2. Wassernnendruckversuch mit 80 8ar an ailen Rohren: phne Beanstandung.
Invesugation by waler pressure on [:J9] bars are adequst for ab fubes.
Investigatlon par compression a eau aupras de 80 Dars est i meme pour tous les lubes.

@

Ringfakversush (DIN 50138), Ringaufdomv. (DIN 50137, Ringzugv. (DIN 50138) : ohne Beangtandung.
Investigation by flattening (DIN 501387 expandi rast (DIN 50 e,
frvestigation par aplatissamant (DIN 50130), assal d'efargiesement (DI 50137),_escal de traction par bagua (DIM 50138) ast adéeuat.
4 Dimensionskoniroie und Oberfiichen Besichiigung an alien Rohren | shne Beansiandung.
Conltrol of szes and sufrace of pipes is satisfied.
Le contrOle des dimensions el des swiaces des lubes est satisfaizant.
Tare! 1 Menhanisehe Eigenschatien
Table 1. Mechanical properties
Tableau 1! Propri&les macaniques

Frobela
N b
) Teinck Rpo, (m ) RM ( -~ ) A5 (%)
torimie o1 Diirpsrsizic
TR den g 1
f\"l'ﬁﬁ mih, 235 360 - 480 min. 25.%
21 20,1 x 6,7 324 416 31,0
22 19,6 X 6,8 331 425 33,5
23 19,6 X 6.8 323 426 34,4
24 20.2x6,8 314 420 30,6
25 20,3 x 6,5 317 426 33,0
26 19.8x &.7 320 426 36.3
27 200x6,6 329 445 27.6
28 20.1x6,2 438 320
29 20,7x70 331 432 33.5 -
30 208x63 332 424 30.4
31 2007 x 6,7 326 9422 323
32 20,8x6,7 334 421 33,8
31 207x7.0 335 422 34,0
14 210x6,5 333 417 315
35 199 % 6,9 318 419 332
36 20,1 x 6,3 323 476 33.8
37 20,2 x6.9 320 432 34,3
38 20,2 x 6,7 327 431 29,6
39 20,2 x 6,3 330 426 34,0
,, 4 1 20.5x68 321 430 34,4
y Tale & achrnezenanayew
! Tarls 5 CiviTea) mu;'m %
T0kga0 7 Srewsee Shymyous
SoFwle g By
Hogt e C Mn P & Si Cul Mo Cr Ni Al
e n
Antordanng
fenuest max. | max. | meax ] max. | max. {max| max. | max. min,
Lemonde Ofe | 190 | 9025 100201 035 }10,30| 0.066 | 0,30 | 6,30 0,020
8960 0,08 | 0,52 10,00510,0171 0,24 [0,20] 0,03 0,17 | 0,14 (0,035
8934 0,09 0,50 | 0,005]0,019| 0,21 10,18{ 0,02 4,08 1 0,09 10,030
8951 0.091 0.50 | 0.00710,019] 0.21 10,17} 0,03 0.10 | 0.08 |0,030
8938 0,091 0.60 {0,007 {0,019 0,22 {0,12] 0.06 { 0,12 | 0,22 |0,030
8953 009 0,52 10,0080,0201 0,23 {0,20{ 0,04 | 0.15 | 0.09 {0037
8955 0,081 0,54 10,00510,019] 0,25 10,21{ 0,03 | 0,13 { 0,09 {0,035
8931 €.08| 0,54 | 0,60710,020] 0,23 [0,20| 0,04 0,17 0,11 10,028
8942 0,004 0,51 | 0,0070,019] 0,26 10,25/ 6,02} 0,11 0,10 10,032
8971 6,031 0,56 | 0,005(0,0i7] 0,26 0,22] 6,03 | 0,17 | 0,07 {0,035
8947 003 ] 0,33 |0,00010020! 0.25 10,18 0,931 0,15 0,13 10,040

LSMNHET JEMAYSE LIURCH QECHE WICHINR (U 705/E 15t
1ared Bog uivy Balnab: ani
Lo o

W vy Fressuny EQuiosiet D e e (9P IEC
Qe hans Day und Cemdh Smid .

Ly

RLA par T
nebhe Gar ~ete

STINNES V.: 1073430 204136.00 1459 05.01.2005 2074428.003 S. 3 v. &
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Revigia 2
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A=Y\ MECHEL Zeljezara d.0.0.
BoZidara Adfije 13
@J 44010 STEAK
. CROATIA
ERGEBNIS DER PRUFUNGER Prift-n. Seite Anlage:
INSPECTION RESULTS inspection no. ; Page Encks.
RESULTATS DE L'INSPECTION inspection no.. 594 BC Page 2 CHolnt: —3
1. Zugversuch (EN 10002, DIN 50128) bei RT, Probenrichtung L » giehs tafel 1
Tenslon investigation (EN 10602, DIN 50125) atr. v, direstion of invastigatton L, seaTab {
Imvestigation de fa tension (EN 10602, DIN 50125) par . t.. dirsction da tinvestigation_ [, voirtap, 1
2. Wasserirmendruckversueh mit 80 Bar an allen Rohren: ohne Beanstandung.
Irvastigation by water prassure on o0 bars are adsqual for n% tubes.
Investigation par compreysion @ ead aupres de B0 Dars est & Mame pour LoUs les lubes.
3. Ringfalversuch (GIN 50138, Ringaufdomv. (DIN 50137), Ringaugv. (DIN 501381 : ahne Beanstandung.
Investigation by flattening (DIN 50138) expanding test (DIN 50137). ring tensil test (OIN 50136) [s adequate.
investigation par aplaticsamant (DIN 50138}, axeal d'slergissemeant (DIM 50137),_seeal de traction par bague (DIN §0138) et adéquat.
4 Dimenslanskontrote und Oberfidohen Beoioliigung an allen Rahren : anhne Beanviandung.
Contror of sizes and sufrace of pipes is satisfied.
Le conirle des dimensions et des surfaces des tubes est satisfaisan.
Tatel 1 Mahanisete Eygenscnanen
Table 1; Mechanical praperties
Tabieau 1: Propridtés mécaniquas
Frotiedd SHRsEEUNG
. 1i 4
BANLI s Sizes Rpo; ( — Y1 RrRm — N oAs ()
Modeh o Congnsron i
Anfaterung
Request min, 238 360 - 480 min. 22.0
Cemense
41 20,1x 6,4 326 434 32,9
42 20,1 % 6.4 339 452 30,7
43 20.3 % 6.6 312 412 28.6
+ 20,2 x 6,4 325 417 29,5
45 20,3 x 7,0 316 432 '
46 204 x6,4 323 422 N4
47 19.9x 6,9 324 427 323
48 20,4% 6,7 325 427 338 Y
N Talal Z. FChMeZenanatyse
! Tabla % Cnamics analvsis %
Iatveqs 1 Armbsse clurprue
Soinelns Hr
!-_‘,eej ny c Mn P 5 Si Cu | Mo Cr Ni Aj
GISE vax
ARfagder g
Reguest max. | max, [ max, 1 max | max. |max.| max | max. | max. | min,
emande 0. 1€ 1.20 | 0,625 100201 9,35 030] 008 | 0,50 | 030 | 0.020
8944 10,101 0,55 | 0,007 {0,019] 0,19 |0,19 0,03 | 0,12 | 0,09 0,021
8946 0101 0,59 | 0,009 10,020} 0.29 |0,19 0,021 0,18 | 0,09 |0,043
8936 0,161 0,51 |0,0040,017{ 0,19 {0,18| 0,04 0,09 | 0,14 {0,026
8945 0,197 0, 0.008 10.018 0,18 0,22} 0,03 | 0,12 | 0.10 {0,025
alio I
ZartitTiant gemaess LuRsksralp KIchiiinte |9 /705830 Q/V TR .
“ T Sugddauisciiand Ban ung Bt et (‘)2‘ 99.
LN S0ke « Ry Ne (X w St K o
Leftned a2 Prasgisa Emipmant Ditective (AT = Sl landige
Py TUY Syeddeulschind B g Bemat Gmy . ° inspector °,
HONBS LAy < et DG3H, % ‘AO 1By ecteyd, CW
Certificete cvatonme avay Fresaun: Equicy Dypychve s ST INES :b)")hl ;
amis par By 1*:mca‘r::ﬁ:’-acl'n;rm ;au u:‘gl;?;zj:b -:r\r'n!vie ‘:’ ‘
nalifig par coietr anmg o B03% .
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interfer Rohrunion Prifbericht Uber I’f h ' .
Qualitétssicherung die durchgefihrie Interter Rohrunion [
46562 Voerde Wareneingangskontrolle iefrcoppe
Hersteller: Sisak Blat 1 wvon 1
page of
Prifgegenstand: nahtiose Rohre
Abmessung: 219,1%6,3 Charge: 8942/8873/8961
Werkstoff: ST35.81 PrOfumfang: Stichproben
Kennzeichnung: Hersteller Charge | X |
durch Hartstempelung Werkstoff Abn.Stempsl
Die Messung erfolgte an einem Ende der Rohre
Messung Wanddicke (mm) Aulen-Durchmesser (mm)
A B C D A-C B-D
1 8,0 6,1 6,1 8,2 218,7 218,8
2 8.8 8,7 6,7 6.6 219,5 219,3
3 6,3 6.4 6,3 8,2 219,3 2194
¥
visuello Besichtigung:
Befund: ohne Beanstandung
4
Datum: 19.03.04 Datum: 19.03.04 7 Datum:
date date / date
Oort: Voerde Ort: Voerde - Ort:
place ; g place
Prifer; Ostermann  |Prifaufsicht; Litzki Sachverstandiger:
operatoxr supervision expert
Erstokt; U.Urzki
Rev.00 - 17.02.2004

STINNES V.: 1073430 204136.00

1459 05.01.2005

2074428.005 S, 5 v. 5




009366

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom, 5,6801.6
sl-ref. 1459-WG
Bestell-
sl piping| Rohr menge | Einheit Benennung Mafd 1 Maf 2 Waerk Abweichungen Liefer | Charge
Pos, | klasse gtoff Ergénzungen Menge
12 ZB40C1 3.70im Pipe welded 218,1 45 1.4541 218,1x5,0 37 834578

Seite 1 von 1
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Mill Test certificate
Abnahmeprlifzeugnis

Stainless pipes \nspection Certificate
EN 10204 - 3.1, B

Auftrags - Nr./ Order No,: 80942
ARCUS - Stahl GmbH Zeugnis - Nr. / Certificate No.: 1010
Metternicher Strafle 5 - 9 Datum: 18.01.2005
Hersteller/Manufacturer:
D 53919 Weilerswist , SOSTA GmbH & Co KG
Windrose 1-2 ; 06420 Kdnnern
Prafgegenstand / Object: Woaerkstoff / 1.4541
langsnahtgeschweilite Edelstahlrohre Grade of material: X6 CrNiTi 18-10
DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2
DIN ENISO 1128 D2/T3 Erschmelzungsart / melting process: E
Schweififaktor V= 1,0 Kennzeichnung ! Marking:
Herstellerzeichen / frade mark: @
Ausflihrungsart Tab. 6/ d1 , gebeizt Werkstoff - Nr. / Grade No.
in Herstelllangen von  5500-6500 mm Chargen - Nr. / Heat No.
longitudinal welded stainless steel pipes, Abmessung / dimension
pickled
in length of.  5500-6500 mm
Total Length: m
Umfang der Lieferung / Extent of deliven
Stuckzahl / Abmessungen (mm) Chargen Nr.
Quantity Dimension (mm) Heat No.
1 219,1x5,0 834578
Chemische Analyse (gem. Abnahmepriifzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical compasition {ace. To mill inspaction certificate )
Heat - No.: c Si | Mn | P S Cr | Mo | Ni Ti N
834578 0,045] 06 | 1,440,023]0,001[17,29 9,141 0,38

Priifergebnisse / results of inspection :
Zugversuch / tensile test

Probe -Nr.: Abmessungen der Probe | Priftemp. | Streckgrenze / Yield strangth Zugfestigkeit Dehnung
Specimen No.: Dimension of specimen | Test.temp. {N/mm2) Tensile strength Elongation
*C RpG,2 Rp1 Rm [N/ mm] A5 %}
Anforderungen
Requirements 20 200 240 520 - 720 40
15891.1 ! DIN EN 10002 20 358 408 626 54
| 15891.2 DIN EN 10002 q 20 370 454 630 42
Spekiroskopische Prifung / Spectroscopical Inspection chne Beanstandung / without complaint
Besichtigung und Ausmessung / visual inspection and dimensional check uhne Beanstandung / without complaint
Technologische Prlifung / technolagical test
Ringzugversuch / ring tensile test DIN EN 10237 ohne Beanstandung / without complaint
IK Test / Corroion test DIN EN 1SO 3561-2-A ohne Beanstandung / without complaint
Zersiérungsfreie Prifung der Schwelinaht SEP 1914, 100 % /
Nondestructive test of weld SEP 1914, 100 % ohne Beanstandung / without complaint
Dichthelispifung gem DIN 17457, Abschnitt 6.6.10.3 /
Leak test DIN 17457, section 6.5.10.3 ohne Beanstandung / without complaim
Réntgenpritfung / Radiographic examination EN 1435 "B" ohne Beanstandung / without complaint

Uberprifung nach AD 2000-W0 und zertifiziert nach Richtiinie 97/23/EG durch den
TOV Anlagentechnik, benannte Stelle, Kenn-Nr.: 0045,
Der TUV hat auf Gegenzeichnung verzichtet.

Die Anforderungen sind erf(ilit.-The Requirements are fulfilied.

F
u««-»-w\t
.
Der Werksachverstandige
Rev,0 Seite 1 von 1 viork inspector




009367

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
s| piping{ Rohr menge Einheit Benennung Mah 1 Man 2 Werk Abwelchungen Liefer Charge
Pos. | klasse stoft Erginzungen Menge
13 ZB25C1 61,50im Pipe 323,89 5,8 1.4541 323,9x6,3 65,55 444605

Seite 1 von 1



; R v . o
SOST# s Stainless pipes

Mill Test certiflcate
Abnahmeprilfzeugnis
Inspection Certlficate

Fe .

13

R EN 10204-3.1.B
Auftrags - Nr./ Order No.: 6771
ARCUS - 8tahl GmbH Zeugnis - Nr, / Certificate No.: 763
Metternicher StraBe 5-9 Datum: 15.14.2004
Herstelier/Manufacturer:
D 53918 Wailerswist SOSTA GmbH & Co KG
Windrose 1-2 ; 06420 Kénnern
Prifgegenstand / Object: Werkstoff / 1.4541

Jangsnahtgeschweilite Edelstahirohre
DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2, W1G
DINENISO 1127 D273
Schweififaktor V= 1,0

tiefste Anwendungstemperatur = - 196°C
Abnahmeprifnummer 04/ 763
Ausfihrungsart Tab. 6/ k1 , gabeizt

Grade of material; X 6 CrNiTi 18-10

Erschmelzungsart / melting process: E
Kennzeichnung / Marking:

Herstellerzeichen / trade mark: @

Werkstoff - Nr. / Grads No.

in Herstelllangen von 6000 mm Chargen - Nr. / Heat No.
longitudinal welded stainless steel pipes, Abmessung / dimension
. pickled
! in length of.  60C0 mm
Total Length: 114,00 m
Umfang der Lieferung / Extent of delivery
Stuckzahl / Abmessungen (mm) Chargen Nr.
Quantity Dimensian (mm) Heat No.
19 323,9x6,3 484605
Heat - No.: C Si Mn P S Cr | Mo Ni Ti N
4B4605 0,035| 0,46 | 1,1210,028{0,001|1702] - [913} - 10,012
Prifergebnisse / results of inspection ;
Zugversuch / tensile test
Probe -Nr.: Abmessungen der Probe Prilftemp. Streckgranze / Yield strength Zugfestigkeit Dehnung
Specimen No.: Dimension of specimen | Testtemp. {N/mm2] Tenslie strength Elongation
°C Rp0,2 Rpt Rin [N/ mm) A5 [%]
Anforderungen
Requirements 20 200 240 520 - 720 40
1080/ 04 DIN EN 10002 g 20 339 419 628 40

Spektroskopische Prifung [ Spectroscopical inspection

Beslchtigung und Ausmessung / visual inspection and dimenslonal check
Technologische Prifung / technological test

Ringzugversuch / ring tenstle test DIN EN 10237

IK Test / Corroion iest DIN EN [SO 3661-2-A

2erstérungsfreie Prifung der SchwelBnaht SEP 1914, 100 % /
Nondestructive test of weld SEP 1914, 100 %

Dichtheitsp0fung gem DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3 /

Leak test DIN 17457, section 6.5,10.3

Réntgenprifung / radioscopy

ohne Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung / without complaint

chne Beanstandung / without compiaint
ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung / without complaint

UberprUfung nach AD 2000-W0 und zeriifiziert nach Richtlinie 97/23/EG durch den
TOV Anlagentechnik, benannte Stelle, Kenn-Nr.: 0045,
Der TUV hat auf Gegenzeichnung verzichtet, //’

é’ '1‘
r Wg{\éhverstandigu

work inspector

Die Anforderungen sind erfolit.-The Reqguirements are fullilled.

Rev.0 Seite 1 von 1




009368

Kunde; VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.8
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
si piping] Rohr menge | Einheit Benennung Maf 1 MaR 2 Werk Abwelchungen Liafer | Charge
Pos, | klasse stoff Ergdnzungen Menge
15 ZB25Ct 3,00{Stck Pipe Bend 3D 90° 337 2 1.4541 3 4010736

Seite 1 von 1




CERTIFIED Fé”{i{
‘v MA'I.'.ERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\A’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

and/und BN 10 204 Qualitédtssicherung
Customer: Certificate No.
Kunde Zeugnis-Nr,

150574

sl-piping GmbH
Date / Datum

19.01.05 KU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Qur Order / Item No.

Ungere Kom., /Pos.Nr.
WSP056743 01

Oxrder No. 1459-%G

Besgtell-Nr, Item No:1§

Article elbows, welded 90¢ type 3

Artikel Bogen, geschweifit 90° Bauart 3

Qty. 3 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

Stuck 33,7x2,0 1.4541

Requirements/ Abnshmebedingqungen:
Bage material| DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 / V=1,0

Vormaterial
Article DIN 2605-T1/2608/TRD100/AD2000-W2/VvaATUV 1252
Artikel Druckgeridte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Wirmebehandlung
Kaltverformt 1060 °C  1940°F 15 min. Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI base- and fillermetal as applicable| 100 % satigfactory Marking
Grundwst,/Schwaifn. soweit anwendbar ohne Beanstanduny
PMI
Walding bevels acc. to DIN 2559 Bl.lKlL (I) -1.4541
Schweifiphase gem&f CH: 4010736
- 33,7x2,0-90-3-W
Visual and dimensional contr. without complaints DIN 2605 Tl
Besichtigung und MaRkontrolle ohne Beanstandung Germany

manufacturing date
NDE/ZEP

10% FE der Schweifndhte gem&f AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.B8:satigfactory

Wilk. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungebau Edelatahl Press + Stanzwerk shaet 1 of 2
Kuhlaghiitte 85, 47809 Krefeld Telefon {02151) 517-0 Blatt von
Herstellar nach AD WO TRD 100 gamif Zulassung Bericht Nx.WE %30

Tiv-Rheinlend / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet CBRT.=No: 0 #&%++ (0

ISO 9001 /EN 29001 Nr. 041004098
8 127 02/96 BL/QD




CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘ v’ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualititssicherung

Mechanical Propertiea/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4010736 Test No. 049815/03
Schmelze Nr, Probe Nr.
Tegt- Yield Teuslle Rlon- Reduc~ Impact Hardnega
temp, Serength Btrength gation tion Strength
Prif- Streckgrenze Zug- Daknung Bin~ Rerbachlagzahigkeit Hirte
temp . fentigkeit schn. 3
L 0,2% 1,0% 1bE Brinell
T a¢ |ksr | N/mme N/wm? KSI N/mm? % % @
Requ.| L | 20 200 2358 500- 730 35
Soll
Bas | L | 20 237 273 568 54.8 148 - 162
Bas | L | 20 2456 289 577 52.0
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E/AOD
Chemisgche Analyse Heat No./Schmelze Nr. ] 4010736
acc. to base material certificate/gemdf Vormaterialzeugnis
% ¢ % 81 % Mn %P % B % Cr % Hi % Mo % Ti % B % %
0.037 0.400 | 1.410 0.023 | 0.0070 | 17.330 9.020 0.350
% Ta YN %V % Cu % Ca % Hb % Al % Co % Fe % Pb
0.0150

Remarks/Bamerkungen

This testimonial and certification respectively ia recorded by computersystem and is valid without signature.
Alteration or use for other products are regarded as falaification of documente and will be subject to
criminal jurisdiction.

Dileses Zeugnis bzw. diese Baescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Untarschrift giltig.
Veré&ndoxrungen sowie Varwendung £hr andere Erzsugniase werden als Urkundenfdlschungen und Retrug
strafrechtlich verfolgt,

THIS I8 TO CERTIFY THAT TEE CONTENTS OF THE REPDRT I§ CORRERCT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST REIULTS AND
OPERATYIONS PERFORMBD BY SCHULZ OFR IT8 SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANMCE WITH TKE MATEBRIAL SPECIFICATIONS
LISTED IF SO STATED ELBEWHERE IN THIS CHTR, WE HEREBY CRRTIFY THAT THE MATERTAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQULREMENTS.

15.01,05 Z‘W

Date QUALITY CERTIPYKATION REPRESHNTATIVE
Datum WERESSACHVBRSTANDIGER
Wilh, Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungebau Edelatah) Press + Stangwexrk pheet 2 of 2
Kuhleshitte 85, 47809 XKrefeld Talafon (02151) 517-0 . Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WE 530
TUV-Rheinland / auf eine Gsgenzeichmung wird versichtat CBRT,-No: 0 *wis« 00

T80 5001 /EN 23001 Nr. 041004058
8 127 02/96 BL/QD




ARG CERTIFICATE EN 10204/3.1.8.

Page 1/ 1

BUYER
AVESTAPOLARIT GMBH
POSTFACH 460254

DE-47856 WILLICH 1
TYSKLAND

DATE CERTIFICATE NO
030227 N0O304937/ 1

MANUFACTURERS ORDER NO  (TEM
2212238 ] 30

BUYERS ORDER NO SHIPMENT NQ
410569/174579 JS 757536

PRODUCT FORM

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN FIX LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION
AD 2000-W2 DIN 17457 Pk 2

Y

TOLERANCES
EN 1127 SCHULZ 13

MANUFACTURERS MARK

GRADE MANUFACTURERS GRADE ! -
W 1,4541 45417 AST N
TUBE MARKING
AST-N; W 1,4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1T; 33,70 X 2,00; 4010736:
EXTENT OF DELIVERY
PCS METER DINTENSION HEAT NO TEST NO
109 632,20 33,70 2,00 4010736 (A)
CHEMICAL COMPOSITION
‘ C Sl NN P S CR NI TI
HEAT ANALYSIS 0,037 0,40( 1,41]0,023|0,007|17,33] 9,02|0,350]| 0,016
TEST RESULT o
Temp |RPO,2 RP1,0 RM [ ASB
MPa MPa | MPa |%
200 | 235 | BQO 35
730
AO1L 20 258 282 588 59

FLARING TEST EN 10234 100%

EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 1925

MATERIAL IDENTIFICATION TEST

VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN 1SO 3651-2:A
Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002.
Certified acc.PED (97/23/EC) and AD-WO/TRD 100 by TUEV Nord
gruppe for pressure equipment, Notifisd body reg: No 0045
Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H { No: 0121WL04780 )

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 73667

SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY

Procedures and personnel approved by notifled bodies. WPS/WPAR:EN 288/ Personnel/WLD:EN 1418 NDT:EN 473

MELTING PROCESS

E/AOD

EN 130 0002

QA 07 100 281

INSFECTORS STAMP

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULA 1 =D

QC-DEPT. (
17
e
8416
Yvonne Wannestrand

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB
TJorshilfa Box 48 5-64421 Torshiila Sweden

TELEPHONE NO
+46 16 34 95 00

Telephone QC-Dept:
+46 16 34 95 80

Telephone Cert.Dept
+46 16 34 96 52

Bjbrn Zetterberg
ISSUED BY

Telefax QC/Cert 1iapt
+46 16 34 97 G




¢

]

AST CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1 / 1

BESTELLER ' DATUM ATTEST NR
AVESTAPOLARIT GMBH 030227 NQ304849/ 1
POSTFACH 460254 RERSTELLER AUFTRAGR NR POS

2212238 | 30
DE-47856 WILLICH 1 | BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 410569/174579 JS 757536

ERZEUGNISFORM
LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAMTGEGLATTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, iN FIXLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINGUNGEN TOLERANZEN
1 AD 2000-W2 DIN 17457 Pk 2 ' EN 1127 SCHULZ D3
_ ZEICHEN DES HERSTELLLK
WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-
W 1.4541 : 45417 . N

ROHRKENNZEICHNUNG
AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 33,70 X 2,00; 4010736;

UMFANG DER LIEFERUNG

ANZAHL METER ABMESSUNG ‘ SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
109 632,20 33,70 2,00 ] 4010736 {A)

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C S| VN p [ CR ] T [N !
SCHMELZE ANALYS 0.037{ 0,407 1,41|0,023]0,007|17,33} 9,02/0,350} 0,015 1
]
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN
Temp | RFO,2 RP1,0} RM [A®
MPa MfFa MPa %
200 | 2385 500 35
730 ,
ADIL 20 256 282 588| &9
AUFWEITVERSUCH EN 10234 100% OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1926 OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG - OHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ‘OHNE BEANSTANDUNG
EN ISO 3651-2:A OHNE BEANSTANDUNG

Erfuelit anforderungen gemass prEN 10217-7 Mai 2002,

Certified acc.PED (97/23/EC) and AD-WO/TRD 100 by TUEV Nord
gruppe for pressure equipment, Notified body reg: No 0045
Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H { No: 0121WL04780 )

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 73667

Proceduses and pursonnel approved by notifled bodles, WPS/WPAR:EN 288/ Personnal/WLD:EN 1418 NDT:EN 473

ERSCHMELTZUNGSART STEMPEL DES WERKSACHVERSTAND BIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUEL) !
QC-ABT.
Bjdrn Zetterberg .
E/AOD . . AUSGESTELLT VON / (?/\ 1 6
QA 07 100 281 Yvonne Wannestrand

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB  TELEPHONE'NO Telephons QC-Dapt Telephone Cert.Dept Velafax QC/Cart.Nept

- ‘ - - v AR AR DA GR NN AR AR 2A QR an AR MA D4 D EN P AL RE s A




009369

Kunde; VAM Dokumentation

Projekt: Alr Liquide Kosice %

Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 c% sl-piping|
e

sl-ref.. 1459-WG

Bestell-
sl piping] Rohr menge Einheit Benennung Mag 1 Maly 2 Werk Abwaelichungen Liefer Charge
Pos. klasse stoff Ergdnzungen Menge
16 AA40CH 1,00|Stek Pipe Bend 3D 90° 33,7 2,6 1,025;1 1 517772 |

Seite 1 von 1
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VIRGILIO CENA & FIGLIsga
25128 GRESCLA - VLAOECRDAN 39 - TEL. (030) 384861 (M. 5 Ense) - FAX (030) d58848
e~tnall & fitinpe.oom - fiiinge.cors

Q5. secording to PED 723G TUV%
Annex , 9e¢, 43
Cest. h. 180142 AD MR ITT BATTRD 103

fos. /6

CERTIFICATO DI COLLAUDO

Inspecuon Certificale
Abnahmeprdfzeugnis
Certificat de Récaption

“EN 10204/2.1 8

N
5.853 . ¥1Yp

PAGINA
Shest - Blatt - Page

AUSGRSTELLT IM EBINVERNEHMEN MIT DREM '1‘0\7 BAYERH {05.92)
AUP RINE GEGENZEICHNUNG WURDR MIT SCKRBIBEN DES TOV BAVERN BACHSRN VOM 21.13, 1994 VKRZIQ{TRT

Ordine - Order - Bestollung - Commands - -

~

Pattura - liivoice - Rechnung - Fagture

| Cliente - Customst - Bestalet - Client

EINSEGANGEN

=

-1t 5.Nov. 2004
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- - v Caa
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100 TRR 100~ M 6803
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(800°C bis 900°C)
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa

25128 AREBOIA - VIAOEERDI‘N 35-TEL {m):nasos N. Blh-u) « FAX (U30) 364848

a-msall; &

Aliegato
Annax
Anfage
Annaxa

zu Blatt h 8

Certificato -

N, 5.853_F1Ip

Gerificaty « Priffung - Ceclificat

'Risu!lati delle prove - Test Resulls - Ergebnis der Prifungen - Résultats des essais

Analls! ¢himice di cola{s % - Resulls of ladie enalysls % - Erpabnle der Schmelzansiyse In % « Résullste d'anslyse de coulée %
Gotata - Hoal
§§ Sehmstze - Goulbe c 8l Mn p $ Caq (1)
L .
g !
Rrnir min 0,100] 0,400
is:‘;m“'" mix | 0,270 [ 0,350} 0,800 | 0,040 0,000
1| 5817772 0,080 | 0,180} 0,480 | 0,003 ] 0,002 (2) =B
2| 724524 0,080 | 0,175 0,450 | 0,005( 0,002 (2) =B
3] 522040 0,080 0,146 ¢,460 0,001} 0,087 (2} =B
4| 545657 0,100 0,230 0,540 0,018} 0,002 (2)=E
5| 942835 0,080} 0,210 0,530 | 0,013} 0,003 (2}uB
Progessc dl fabbricazions delPectislo - Blsel making provess + Erschmolzengsert . Procddé d'slaboration de Facler @
11) Carbonlo agul « Catbon equivale - K b lgkell « Carban dquivalent o.q-cu,l! ._lil!.‘l .Jﬁ’i.
{2} ¥ = Oxslgano basico - Basic eaygen - Seyprslofiblawvarfanren - Prooddd. b Fexyghre Ee=Rorao .muuo Ehcmq Furnaca ~ ekl I2-vestahion - Foyr bletirk
Prave meccaniche - Mschanlcal Tests - Mechanische Prlifungen - Essals mécaniques (3) @b
Dim delta provalla » Dém, Argrresty | Duceza
of 1pacimen « Prebopaomes- | Ebngatin Herdnags w)(!! l‘mn" 5 Wl
3 % :::'E aung + Dim. de Mprouveta (4} § Datvung m Esamd do cgitianco
5 £3 Sehmatze 0 pE s ® w 1
= g5 Coulés LI e "
2 G LB B g5 L hsd L . oot
8 e g i L Bemerh
8 2 q
2 g N mm mm Himm? | Wiam? % HB Joul | | Jien? LL Remarques
Richlasto - Requirad min | 235 | 360 |t=25,0] 20% [ R,
e " Antorderungsn ~ Domandé max 480 {=23,0 | Mind.3 mm N
+{3829.2.0 |517772 (3) =P 131-333
11 38239.2.0 5171712 (3)wF 133-135
1{3829.3.0 517772 (3) <P 131-135§
1 3829.4.0 |517772 {3)=F 131-135
2} 3594.1.0 724524 {3)=F v1 315 416 38,6 131-138
2{3594.1.,1 |[724524 {3)=F *L| 316 | 424 | 38,6 | 133-135
3{3899,1.0 522040 (3)=F *L 33s 464 34,6 131-133
31 3893.1.1 | 522040 {(3)=p YLi 344 | 462 | 34,6 | 133-135
3| 3893.2.0 522040 (3)nP *L 338 | 461 34,6 131-133
3{389%.2.1 522040 (3} =P *L{ 341 445 35,7 133-135
3] 3899.3.0 522040 (3) =P %L a3s 455 34,6 131-135%
3[3899.3.1 522040 (3) =P *Yaf 333} 454 | 35,7 | 131-133
3)3899,4.0 ]522040 (3)=p *L) 339 | 456 | 35,7 | 133.13%8
31 38%9,4.1 522040 (3)wP b 1 343 452 3¢,6 131 -138%
4] 3911.1.0 945657 {(3)=p *L, 3ls 462 32,4 135-138
4{3911.1.2 945657 (3}mp oL a2 453 31,1 133-138
5|1 3877.1.0 842935 {3 =F *T a2g 444 28,3 131-133
13) P2 2uTfed) - On ppus - Vo den Rohren - Bur tubkk! B w §y) ragaen) - On 1RIAZS » Voo KN Potma 502 - Sy ragdaren
14 k= Leaghoginals - Losp fudiaed - Lings « L Tev . - Qust- Y
(9 54-100.2° F - 3,88 W55
(&) Jud cascordt « On Hlingy - Von tan Fermaidcdan « Soy rocards _Dale 1t Capo Collsvde
(1) Tipy 6 provalta » Speciman « Prebentyp « rm nwmm » KY-OVR Datz + Datum - Dats Quallly Control Menager - Dy Sachventindips
my tues dLprors + Trks T . ol Ls Responsable Conldle Quaiitd
R BUTTURINY RICCARDO
PreTy . it Py
R Sy i 5/11/2004 S s SR
q dur T Bedingungegeades 1Y
inepecton et :Mlm(o sas dirsnalony dunumrw =
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009570

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice
R T e
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 c@@ sl-piping|
si-ref 1459-WG
Bastsll-
s! piping|{ Rohr menge | Einheit Benennung MaB 1 MalR 2 Wark Abweichungen Liefor Charge
Pos. kiasse ) stoff Ergénzungen Menge
18 | ZB30CT 4,00]Slck Pipe Bend 3D 90° 48,3 2 1.4541 4 000597 |

Seite 1 von 1
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CERTIFIED MATERIAIL TEST REPORT
Abnahmeprifzeugnis 3.1 B
acc. to/mach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.8chulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitdtssicherung

Customer:
Kunde

sl-piping Gmb

Im Hock 10-12

Certificate No.
Zeugnis-Nr.
150575

H

Date / Datum
19.01.05 KU

40721 Hilden Our Order / Item No.

Unsere Kowm. /Pos.Nr,
WEP056743 02

Ordexr No. 1459-UG

Bestell-Nr. Item No:18

Article elbows, welded 90¢ type 3

Artikel Bogen, geschweifft 90° Bauart 3

Qty. 4 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

stlick 48,3%x2,0 1.4541

Requirementg/ Abnahmebedingqungen: ‘

Base material| DIN 17457 Pk2 / AD-W2 / TRB 100 / V=1,0

Vormaterial

Article DIN 2605—Tl/2609/TRD100/AD2000~W2/Vde)V 1252

Artikel Druckgerdéte-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1060 °¢C 1940°F 15 min, Water/Wasser

Corrogion test
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satiafactory
ohne Beanstandung

PMI base- and fillermetal as applicable
Grundwst./Schwaifn, soweit anwendbar

100 % satisfactory
ohne Reanstandung

Welding bevels acc. to
Schweifiphase gemaf

DIN 2559 B1l.1K1l (I}

Visual and dimensional contr,
Begichtiqung und Magkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/ZfP
10% FE der Schweifinidhte gemiR AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev, 8:satisfactory

Marking

P MI
-1.4541
CH: 000587

48,3x%2,0-90-3-%W
DIN 2605-T1
Germany
manufacturing date

.48

Wilh. Schulz GmbH appaxata- und Robrleitungsbau Edelatahl Press + Stanzwerk
Kuhleghiitte 85, 47809 Xrefeld Telefon (02151} 517-0

Hersteller nach AD WO TRD 100 gemdf Zulassung Bericht Nr.WE 530

TUV-Rheinland / auf eine Gegsnzeichnung wird verzichtat

I8Q %001 /RN 29001 Nr, 041004098

S 127 02/96 B1L/QD

sheat
Blatt voo

CERT.-No; 0 ww¥ds QOQ

1 of 2

|
|
z



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,Schulz GmbH
\‘ Vl Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc., to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitétssicherung

Mechanical Propertiea/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 000597 Test No. 900453
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test- Yield Tensile Blon- Raduce Inpact Hardness
temp. Strength Strength gation tion Strength
Prif- Streckgrenze Zug-~ Dehnung Bin- Kerbsohlagzidhigkeit Hirte
temp - festigkalt vohn, o
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °C  {KS8I | N/mm? N/wm? KSI N/mm? ¥ £ [
Requ.| L 20 200 235 500- 730 38
8oll
Bas | L 10 248 277 555 58,4 151 - 178
Bas | L 20 262 293 570 60.7
L 20 245 279 560 57,8
L 20 253 286 563 57.5
Chemical Analysils Melting Process/ Erschmelzungsgart : E/AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. 000597
acc. to base material certificate/gemif Vormaterlalzeugnls
% C % 84 % Mn % P %8 % Cr % Nl % Mo % Ti % B % %
0.031 0.530 1,410 0,034 | 0.0070 | 17.170 9,160 0,320
¥ Ta % N UV % Cu % Ca % Nb % AL % Co % Pa % Pb
0.0150

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is rscorded by computersystem and is valid without signature,
Alteration ox uss for other products are xegarded as falsification of documenta and will be subject toa
criminal jurisdiction.

Dieses Zeugnis bzw, diese Bepcheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gliltig.

Verdnderungen sowie Verwendung fir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfllechungen und Batrug
strafrechtlich vexrfolgt.

THIS IS8 TO CERTIFY THAY THE CONTENTS OF THE REPORT IS8 CORRECT AMD ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY BCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THB MATERIAL SPRCIFICATIONS
LISTEDP IF SO BTATED BLSEWHERE YN THIS CMTR. WB HBREBY CERTIFY THAT THEB MATERIAL USED FOR PRODUCT FORM

CONVERBION CONFORMS TQ THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS. é
19.01.05 ‘2‘

Date QUALITY CERTIVIRATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungebau Bdelstahl Prass + Btanzwerk sheet 2 of 3
Kuhlashitte 85, 47805 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 geméB Zulassung Bericht Nr.WE 530
TUV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet CERT.-No: 0 ®#sew 0

IR0 3001 /RN 29001 Nr. 041004098
8 127 02/96 B1/QD




ﬁ%ﬁ ABNAHMEPRUEFZEUGNIS
= EN 10204/3,1B

BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTA SBHEFFIELD ROHR & FITTINGS 98-02-17 | N804146
GMBH HERGTELLER AUFTRAGS NR Fob
POSTFACH 460254 97-18208 [ 210.0
D-47877 WILLICH BEGTELLER AUFTRAGE NR

TYSKLAND _ _ 16,2.2556

ERZEUGNISFORM

GESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE, NAHTGEGLATTET, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,
IN FIXLANGEN,

LIEFERBEDINGUNGEN TOLERANZEN
TRB 100;AD~W2;DIN 17457 PK 2 V=1.0 SPECIAL
ZEICHEN DES HERSTELLER
4 WERKSTOFF HERSTELLERBEZE{CHNUNG
W.NR 1.4541 | 18-107T 1 AST-N
ROHRAKENNZEICHNUNG ’ )

W.NR 1.4541; K2G; W; PK 2;
MAR-N1,AST-N 18-10TI ,TV000597, 48.3 X 2 ,
UMFANG DER LIEFERUNQG '

ANZAHL METER KILG ABMESSUNG ) GHARGE NR
74 428.0 48,30 X 2.00 x 5800 000597
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
[ i Mn P K Cr NI N Y

“eomezeavaved 031} .63) 1.41] L024| .007|17.17] 9.16] .o1s| .32

‘KONTROLLANALYSE

ERGEBNISSE DER PRUFUNGEN

TEMP | Rpo2 Rpl.Oz Rm2 Ah 1A HARTE TEMP | Rpo.2 Rp x.g rm (A5 Ta HARTE
2 . . 2
c Nimm | mm | owvmm | % % © Novw | e | e | % %
ANFORDE 200 |235 |500-| 35] ANFORDE|
RUNGEN 1730 T RUNGEN

clL 20| 264} 296 573 61

¥

'AUFWEITVERSUCH DIN 50135 : A OHNE BEANSTANDUNG.
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ,

DIN 50914 (700 C 30') : OHNE BEANSTANDUNG.
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914 : OHNE BEANSTANDUNG.
DICETHEITSPRUEFUNG SEP 1925 : OHNE BEANSTANDUNG.
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG : OHNE BEANSTANDUNG.

UEBERPRUEFT NACH AD~MERKBLATT WO0/TRD 100 DURCH DEN TUEV NORD E.V.
| MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG ~ TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04760.

; A C;
ERSCHMELZUNGS- |HESIGHTIGLNG UND AUSMESSUNQ STEMPEL OES [DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGE LAUT
sw ART Sroiver.  |ANLAGE ERFULLT
(TW‘) E/A0D OHNE BEANSTANDUNG  |57ANpEN [QC-ABT BJORN ZETTERB
CER{EZ imor=rams ' A |AUSGESTELLT vON
ey [L030-1065 € G2
TR LUPT UND WASSER A 7 |BIORN ZETTERR
AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO TéLE“PHONE QG-DEFT TELEPH,ONE CERT.DEPT TELEFAX QC/CERT.DEPT

M - + |8 .
TORSHALLA BOX 48 884421 TORSHALLA SWEDEN 9816340600 +4316.:34.95 80 +481634 90 58 *46 163487 00



009371

Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6

sl-ref.: 1458-WG
Besteil- .
sl piping| Rohr menge | Einheit Benennung Mal 1 Mal 2 Werk Abweichungen Liefer | Charge
Pos, klasse stoff Erginzungen Menge
18 ZB25CH 77,00{Stck Pipe Bend 30D 80° 60,3 2 1.4541 77 4012212

Seite 1 von 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualititssicherung

7. 19

Customer:
Kunde

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

Certificate No.
Zeugnis-Nr,
150577

Date / Datum
19,.01.05 KU

40721 Hilden OQur Order / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP056743 03

Order No. 1459-WG

Bestell-Nr, Item No:19

Article elbows, welded gQ° type 3

Artikel Bogen, geschweifit 950° Bauart 3

Qty. 77 Dimensgion/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

stlck 60,3x2,0 1.4541

Requirements
Base material
Vormaterial

Article
Artikel

Abnahmebedinqgungen:
DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 / V=1,0

DIN 2605-T1/2609/TRD100/AD2000~W2/vaTvV-1252
Druckgerate-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed

Kaltverformt 1060 °C

Heat Treatment / Warmebehandlung
1940°F

15 win.

Water/Wasser

Corrogion test
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

gatisfactory
ohne Beanstandung

PMT base- and fillexmetal as applicable
Grundwat./Schweifn, soweit anwendbar

100 % satisfactory
ohne Beanstandung

Welding bevels acc. to
Schweifiphase gemal

DIN 2559 B1.1Kl (I)

Visual and dimenslonal contr.
Besichtigung und Mafkontrolle

without complaints
ohne Beangtandung

NDE/2£P

10% FE der Schweifinihte gemaf AD-HP 5/3: o.B.

10% PT of welds acc.

to QKA 8 Rev.B8:satisfactory

Marking

P MI

-1.4541
CH: 4012212
60,3%x2,0-90-3-W

DIN 2605 T1
Germany
manufacturing date

wWilh,

Schulz GmbH Apparats- und Rohrleitungsbau Bdalstahl Press + Stanzwerk

Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0
Rersteller nach AD WO TRD 100 gem#f Zulaseung Bericht Nr.WB 530
THV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet

ISO 9001 /BN 29001 Nr., 0410040398
8 137 02/%6 BL/QD

Blatt von

CBRT.-No: 0 wsx++ Q0

gheat 1 of 2

|
|
|
!
|
i
|
|
|
|
|
]
;
|
1
;
|
i



CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘ V’ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Xrefeld
‘~ acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitdtssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4012212 Test No, 2212-06
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test~ Yield Tonsile Rlon- Radue~ Impact Hardness
temp. 8txength Btrength gation tion Strength
Prif- Strackyrenze Zug- Dehnung Bin- Kerbrchlagz8higkeit Hirte
temp. featigkeit achn. _J
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °C  |KSI | N/mm? N/mm2 KSI N/vim? ¥ % ¢
Requ. | L 20 200 238 §00- 730 35
Soll
Bas | L 20 285 321 589 61.0 153 ~ 176
Bas | L 20 ’ 280 317 595 §2.3
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. i 4012212
acc., to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis
% C % 31 % Mn %P % 8 § Cr % Ni % Mo % i % B % %
0,032 0.450 1.430 0.024 [ 0,0070 | 17.200 9.210 0.330
% Ta % N L % Cu % Ce % Nb % AL % Co % Fe % Fb
0.0160

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respactivaely is recorded by computersystem and is valid without signature
Alteration or use for other products are regarded as falsification of documents and will be subject to
criminal jurisdiction.

Dieses Zeugnis bzw. diege Bescheinigung wurde mit Hilfe dexr EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gultig.

Versnderungen sowie Verwendung fiir andere Brzeugnisse werden als Urkundenfélachungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt.

THIS IS TO CERTYFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT IB CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATBRIAL SPRCIFICATIONS

LISTBD I¥ 5O STATED ELSEWHERE IN THIS CMTR. WE HRREBY CERTIPFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORY
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DINENSIONAL REQUIREMENTS.

15.01.05 /?-W

Date QUALITY CERTIFIKATION REPREABNTATIVE
Datum WERESSACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Presam + Stanzwerk shest 2 of 2
Kuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemiff Zulassung Baerlicht Nr.WE §30
THV-Rheinland / auf eine Gagenzeichnung wird verzichtet CERT.-Not: 0 wwkw¥ 00
IS0 9001 /EN 28001 Nxr. 041004098

§ 127 02/96 Bl/QD
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CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
OUTOKUMPU GMBH 040223 N0404362 /7 1
POSTFACH 460254 "HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2311881 50
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUETRAGS NR LIEFERUNG MR
TYSKLAND 419366-232689 JS 767096

ERZEUGNISFORM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, [N HERSTELLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

[LIEFERGEDINGUNGEN

DIN 17457 Pk1 V=1,0

WERKSTOFF
W 1.4541

45417

HEASTELLERBEZEICHNUNG

TOLERANZEN
EN 1127 SCHULZ D3

ZEICHEN DES HERSTELLER

AST-N

ROHRKENNZEICHNUNG

AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 60,30 X 2,00;4012212;

UMFANG DER LIEFERUNG

ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
74 429,20 60,30 2,00 4012212 (A)
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG '
c Sl VN P 3 CR Y] T ]
SCHMELZE ANALYS 0,032 0,451 1,43|0,024|0,007}17,281 8,21]0,330|0,016
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN
Temp |RPO,2 RP1,0[ RM [AS5
MPa MPa MPa %
200 | 235 500 35
730
Ja 010 20 2871 309 588 | 61

AUFWEITVERSUCH EN 10234

VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

EN ISO 3651-2:A

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 94916

WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114305-E2 20%/SEP 1914
WIRBELSTROMPRUEFUNG SS 114306-E1/SEP 1928

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION

Erfuelit anforderungen geméss prEN 10217-7 Mai 2002,

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

19728/

EN MO 4002

Centified acc: PED 97/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Nord
gruppe, for pressure equipment NOB no: 0045
- Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H (no! 0121WLO4780)
@@m@ Procedyres and personnel approved by notified bodies.
WPS/WPAR: EN 288 /'WLD Personnel: EN 1418 / NDT: EN 473

ERSCHMELTZUNGSART: EIAOD
QA 07 100 281 Base material from PED 87/23/EC approved suppllers,

QC-ABT.
Bjérn Zetterberg
AUSGESTELLT VON

Yvonne Wannestrand

DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND EAFUELLT
WERKSACHVERSTANDIG / MAR

L

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB
Torshalla Box 48 $-64421 Torshilla Sweden

TELEPHONE NO
+48 16 34 95 00

Telephone QC-Dept
+46 16 3495 80

" Telaphone Cert.Dapt Telefax QC/Cert.Dapt

+48 16 34 96 62 +46 16 34 97 00




SSE"T  CERTIFICATE EN 10204/3.1.B,

Page 1/ 1

DIN 17457 Pk1 V=1,0

BUVER DATE CERTIFICATE NO
OUTOKUMPU GMBH 040223 NO404821/ 1
POSTFACH 460254 WANUFACTURERS ORDER MO (TEM ’ B

2311881 50
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND . 419366-2325689 JS 767096
[BRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN MiLL LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER
SPECIFICATION TOLERANCES

EN 1127 SCHULZ D3
TANUFACTURERS MARK

W 1.4541 o 45417

GRADE - [ MANUFACTURERS GRADE AST-N

TUBE MARKING

AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 1; V=1,0; MAR-N1; 60,30 X 2,00; 4012212;

EXTENT OF DELIVERY

PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
74 429,20 60,30 2,00 4012212 (A)
CHEMICAL GOMPOSITION o '
’ c st | MmN P 3 CR NC | T N
HEAT ANALYSIS 0,032| 0,45| 1,43}0,0240,007{17,28| 9,2110,330(0,016

TEST RESULT

Temp |AF0,2 | APL,O] RM  |AB

‘MPa MPa MPa |9%
200 | 235 | 500 | 35 ]
' 730
A 01L 20| 287 309| 688 81

FLARING TEST EN 10234

EDDY CURRENT TEST $S 11430b-E2 20%/SEP 1914
EDDY CURRENT TEST SS 114305-E1/SEP 1925
MATERIAL IDENTIFICATION TEST

VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN IS0 3651-2:A
Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002,

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 949186

SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY
SATISFACTORY

gruppe for prassure equipment NOB na: 0045

Cartificate no: 07 202.0111 Z 0019/0/H (ho: 0121WL04780)
Procedures and parsonnel approved by notified bodies,
WPS/WPAR: EN 288 { WLD Parsonnal: EN- 1418 / NDT: EN 473

>

EN 190 8002

Certlflad acc: PED 87/23/EC and AD2000-WO/TRD 100 by TUV Notd | THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULATED

QC-DEPT. INSPECTOR / MAR

MELTING PHOCESS E/AQD
QA 07 100 281 | Base material from PED 87/23/EC approved suppliers.

Bjorn Zetterberg
ISSUED BY \(

Yvonne Wannestrand

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB~  TELEPHONE NO Telephona QC-Dept
Torshilla Box 48 5-64421 Torshilla Sweden +40 18 34 95 00 +48 16 34 85 80

Telephona Cert.Dapt “Telafax QC/Cert.Dapt
+48 18 34 86 62 446 16 34 97 0D



Supplement to Works-Certificate Wilh. Schulz
\) / ace. to DIN 50 049/3.1B Apparate- und Rohrleitungsbau
A Erok ) . Edelstahi Press + Stanzwerke
rgénzung zum Abnahmeprilfzeugnis Kuhleshitte 85, 47809 Krefeld
— nach DIN 50 049/3.1B Telefon (02151) 317-0

Vormaterial-Zeugnis Nr.
Base Material Certificate No. s N0404521/1 + N0404352/1
Hersteller / Manufacturer : AST
Werkstoff / Material Grade : 1.4541
Artikel / Article : geschw, Rohr / welded., pipe
Anzahl/ Quantity : 26 Stiick (156,0m)
Abmessung / Dimension 1 60,3x2,0
Charge / Heat No.: + 4012212
Abnahmebedingungen / Requirements : DIN 17457 Pkl V=10

Um die Anforderungen aus DIN 17457 Pk2 und AD2000-W2 zu exrfilllen wurden folgende Priifungen
durchgefiibrt.

Tn order to fulfill the requirements of DIN 17457 and AD2000-W2 the following examinations / tests have
been performed.

Von einem Ende eine Ringprobe / : ohne Beanstandung
One ring expansion test at one end : without objections

" Wir bestiitigen hiermit, dass die genannten Prilfungen mit positivem Ergebnis durchgefiihrt wurden und

das Material somit den Anforderungen der DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 entspricht.

We hereby certify, that the tests have been carried out with satisfactory results and that the material is now
acccording to the requirements of DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2.

05.01.2005

2.

Unterschrift / Signatur Datum / Date

Q022-Aufwertung Vorm. BI/GI 07703

AG 328




009377

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.; 1459-WG
Bestell-
sl pipingl Rohr menge | Einhelt Benennung Maf} 1 Mal 2 Werk Abweichungen Liefer | Charge |
Pos. klasse stoff Ergénzungen Menge
20 2B25C1 49,00{Stck Pipe Bend 3D 90° 88,9 2,3 1.4541 49 4000916 |

Seite 1 von 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Abnahmeprifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitatsegichexunyg

Customer:
Kunde

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

Certificate No,
Zeugnis-Nr.
150585

Date / Datum
19.01L.05 KU

40721 Hilden Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP056743 04

Order No. 1459-WG

Bestell-Nr. Item No:20

Artlcle elbows, welded 90° type 3

Artikel Bogen, geschweift 90° Bauart 3

Qty. 49 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

stick 88,9%2,3 1.4541,

Requirements/ Abnahmebedincungen:

Basge material
Vormatexial

Article
Artikel

DIN 17457 Pk2 / AD-W2 / V=1,0

DIN 2605-T1/2609/TRD100/AD2000-W2/VATUV 1252
Druckgerate-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed

Kaltverformt 1060 °C

Heat Treatment / WArmebehandlung
1940°F

15 min.

Water/Wasser

Corrogion test
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

720

PMI base- and £illermetal as applicable
Grundwat . /Jchweifin. Boweil anwendbar

100 % satiasfactory
ohne Beansgtandung

Welding bevels acc. to
Schweiflphase gemaf

DIN 2559 B1.1K1 (I)

Visual and dimensional contr.
Besichtigung und Mafkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/ZfP

10% FE der Schweifnahte gemdf AD-HP 5/3: o,B,
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. 8:gatisfactory

Marking

P MIT
-1.4541
CH: 4000916

88,9%2,3-90-3 W
DIN 2605 T1
Germany
manufacturing date

Wilh.

Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelatahl Press + Stanzwerk

Kuhleshlitto 85, 47809 Xrefeld Telefon (02151) 517-0
Horsteller nach AD WO TRD 100 gemhf Zulagpung Bericht Nr.WR 530
THv-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird vercichtet

I80 9001 /BN 29001 Nr. 041004090
8 127 02/%6 BL/QD

sheet 1 of 2
Blatt von

CERT.-Noi [ ##www 00
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ace. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,.8chulz GmbHE
\‘A/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
v and/und EN 10 204

Qualitétssicherung

Mechanical Properties/ Mechaniache Eigengchaften

Heat No. 4000916 Test HNo. 916
Schmelze Nr. Probe Nr.
Test- Yield Tensile Rlon- Reduc« Impact Hardness
temp. Strength Strength gation tion Strangth
prit- Streckgrenze Zug-~ Dehnung Ein- Xarbechlagehhigkelt Hirte
temp. foatigkell sehn., o
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T °¢ kst | N/mme N/ KSI N/mm? % % J ¢
Requ,| L 20 200 235 500- 730 3s
8oll
Bas | L 20 231 256 558 59.7 152 - 173
Bas | L 20 230 253 564 61.2
Chemical Analysis  Melting Proceas/ Erschmelzungsart : E/AOD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. : 4000916
acc. to base materlal certificate/gemdR Vormaterialzeugnis
% C % 81 % Mo % P v 8 % or % Ni % Ko & Ti %8 % %
0.041 0.410 1.420 0,025 | 0.0040 | 17.280 9,110 0.320
% Ta % N %V ¥ Cu ¥ Ce % Mb ¥ Al % Co % Ve % Fb
0.0190

Remarks/Bemarkungen

This testimonial and eertification respectively is recozded by computersystem and is valid without signsture.
Alteration oy wase for other products are rvegarded aw falsifioation of documents and will be subject to
criminal juxisdiction,

Dieses Zeugnia bzw. diese Beschainigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und iat ohne Unterschrift giltig.

Ver&nderungen sowle Verwsndung fir andere Erzasugnisge werden ale Urkundentélschungen und Betrug
atrafzrechtlich verfolgt.

TKIS 1S TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT I8 CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERFPORMBD BY S8CHULYZ OR ITE SUACONTRACTORE ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS

LISTED IF 50 STATED ELSEWHERE IN THIS CHTR., WE HEREBY CERTIVY THAT THRE HATERIAL USED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THHR APPLICABLR DIMENSIONAL RRQUIREKENTS.

19.01.05 Z,M

Date QUALITY CBRTIFIXATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER

Wilh, Schulz GmbEH Apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk

sheet 2 of 2
Kuhleshiitte BS5, 47805 Rrafald Telafon (02151} 517-0 Blatt van
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemdS Zulassung Bericht Nr.WE 530
Tiiv-Rheinland / auf eine Gegengelchnung wird verzichtet CBRT,-Noi1 0 *e¥es 00
IB0 9001 /EN 29001 Nz, 041004058

s 127 02/96 B1/QD
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ﬁ%? CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1

BUYER DATE CERTIFICATE NO
AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH 990408 N9500210 / 1
POSTFACH 460254 MAMUFACTURERS ORDER NO  [TEM

9806358 | 130
D-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO
TYSKLAND ] 16.2.9309

PRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,WELD QUTSIDE GROUND, BEAD
WORKED, PICKLED, PLAIN ENDS,IN FIX LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION TOLERANCES
AD Merkblatt W2 / DIN 17487 Pk 2V=1,0 - EN 1127 SCHULZ D3
» WMIANUFACTURERS MARK
GRADE MANUFACTURERS GRADE : AST-N
W 1.4541 _ 4541T ]
TUBE MARKING

AST-N; 45417; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 88,90 X 2,30; 4000916;

EXTENT OF DELIVERY )
PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
20 521,00 88,90 2,30 4000916 (A)
CHEMICAL COMPOSITION ‘ ' ‘
' Cc SI | MN p 8 CR NI Tl N

HEAT ANALYSIS 0,041 0,41 1,42 0,025 0,004 | 17,28 9,11] 0,320 0,018

TEST RESULT
Temp | RPO,2 RP1,0! RM | AB

MPa MPa MPa %
200 235 600 36
730D
A O1L 20 238 262 569 65

HYDROSTATIC TEST

—FLARING TEST EN 10234 100% ’ ‘ ‘ ~SATISFACTORY

EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 1926 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST DIN 50914 SATISFACTORY
UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN - «
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG - e
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780
A6.4- 23
BASE MATERIAL CERTIFICATE: P 89287
MELTING PROCESS INSPECTORS STAMP | ‘THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED BTPULATED
QC-DEPT.
Bjorn Zetterberg
E/AOCD ISSUED BY
EN 180 9902 )

QA 07 100 281 Bjérn Zetterberg

AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO  Telsphone Qc-Dept Telephone Cert.Dept Telefax QC/Cert,Deapt
Torshélla Box 48 S-64421 Torshalla Swedeon +46 18 34 95 00 +48 16 34 95 80 +48 18 34 86 59 +46 16 34 97 00



gg? CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1

BESTELLER ) DATUR ATTEST NR
AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH 990406 N9500207 / 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGRNR  POS

9806358 [ 130
D-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR
TYSKILLAND _ 16.2.9309

ERZEUGNISEORM
LANGSNAHTGESWEISSTE ROSTFREIE ROHRE, SCHWEISSNAHT AUSSEN
GESCHLIFFEN, NAHTGEGLATTET, GEBEIZT,GLATTE ANDEN, IN FIXLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINUNGEN . ) TOLERANZEN
AD Merkblatt W2 / DIN 17457 Pk 2 V=1,0 EN 1127 6CHULZ D3
, ' . ZEICHEN DES HERSTELLER
WERKSTOFF ' HERSTELLERBEZEICHNUNG AST-N
W 1.4541 , 4541T

ROHRKENNZEICHNUNG
AST-N; 4541T; W 1.4541; K2G; WLD,; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 88,90 X 2,30; 4000816;

UMFANG DER LIEFERUNG

| ANZAHL METER ABMESSUNG " SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
V90 521,00 88,90 2,30 4000916 (A)
""CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG ,
T S| MN|] P | § JCR | NI |TI N

SCHMELZE ANALYS 0,041 0,41 | 1,42] 0,028 0,004 | 17,28 9,11} 0,320 .| 0,019 .

ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN
Temp |RPQ,2 RP1,0| RM AL

MPa MPa MPa | %
200 236 500 35
730
A Q1L 20 238 262 569 65

- WASSERDRUECKPRUEFUNG

AUFWEITVERSUCH EN 10234 100% ‘ OHNE BEANSTANDUNG
WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1925 OHNE BEANSTANDUNG
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG OHNE BEANSTANDUNG
VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE OHNE BEANSTANDUNG
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION DIN 50914 OHNE BEANSTANDUNG

UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG -
TUEV-AKTENZEJCHEN 0121WL04780

VORMATERIAL ZEUGNIS: P 89287 -

L,

ERSCHMELTZUNGSART STEMPEL DES WERKSACHVERSTAND DIE GESTELLYEN ANFORDERUNGEN SINERFULLLT
QC-ABT.
] ) | Bjdrn Zetterberg
E/AOD @ AUSGESTELLT VON
QA 07 100 281 Bidrn Zetterberg
AVESTA SANDVIK TUBE AB TELEPHONE NO Telephons QC-Dapt Toelephone Cert.Dept Talefax QG/Cert.Dapt

Torshilla Box 48-S-64421 Torshblla Swedsn +48 16.34 95 00 +46 16 34 96 80 +46 16 34 96 59 . +46 16 34 97 00



009373

Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6

sl-ref.. 1459-WG

Bestell-

sl piping! Rohr menge | Einhelt Banennung Mafl 1 Mah 2 Werk Abweichungen Liefer | Charge |
Pos, klasse stoff Ergdnzungen Menge
21__|ZB25C1 5,00{Stek Pipe Bend 3D 45° 88,9 2.3 14541 B 4000255 |

Seite 1 von 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbHE
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualit&tgsicherung

Customer:
Kunde

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

Certificate No.
Zeugnis-Nr.
150587

Date / Datum
19.01.05 KU

40721 Hilden Our Order / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nr,
WSP056743 05

Order No, 1459-WG

Bestell-Nr. Item No:21

Article elbows, welded 45¢° type 3

Artikel Bogen, geschweifst 45° Bauart 3

Qty. 5 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr,

Stick 8g,9x2,3 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen:

Base materiali DIN 17457 Pk2 / AD-W2 V=1,0

Vormaterial

Article DIN 2605-T1/2609/TRD100/AD2000-W2/VdTﬁV 1252

Artikel Druckgerfte-Richtlinie 97/23 BG / PED 97/23 EC

Cold formed Heat Treatment / WArmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min. Water/Wassexr

Corrosion test
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-IS0 3651-2

satigfactory
ohne Beanstandung

PMI bass- and fillaxmatal as applicable
grundwat./S8chwelfin. sowelt anwendbay

100 % satisfactory
ohne Beanstandung

Welding bevels acc. to
Schweiffphagse gemdfs

DIN 2559 Bl.1Kl (I)

Visual and dimensional contr.
Besichtigung und Mafkontzrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/ZEP

10% FE der Schweifinihte gemaR AD-HP 5/3: 0.B,
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev. 8:satisfactory

Marking

P N I
-1.4541
CH: 4000255

88,9x%2,3-45-3-W
DIN 2605 Tl
Germany
manufacturing date

Wilh, Schulz GmbH Apparate- und Rohrleltungsbau Edelstahl Press + Stanzvwerk

Ruhleshiitte 85, 47809 Krefeld “Telefom (021S51) 517-0
Hersteller nach AD WO TRD 100 gemBR Zulassunyg Bericht Nr.WE 530
TUV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verziohtet

IS0 5001 /EN 25001 Nr. 041004098
& 127 03/96 Bl/QD

shast 1 of 2
Blatt von

CBRT.-Na: 0 #**4&¢ 0)
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CERTIFIED MATERIAL ‘TEST REPORT Wilh.S8chulz GmbH
\\V’ Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
“ acc, to/mach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 : Qualitdtssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4000255 Teat No. 255-1
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tast~- Yield Tensile Elon- Reduc~ Impact Hardness
temp. Strength Strength gation tion Btrength
pyif- Streckgrenze Zug~ Dehnung Bin- Karbschlagzdhigkeit Nirte
tamp, faptigkeit schn, J
L 0,2% 1,0% 1hf Brinell
T °C  |KSI | N/mm? N/mm? Ks1 N/tmm3 % L] ¢
Requ.| L 20 200 238 500~ 730 35
So0ll
Bag | L 20 255 278 581 60.5 155 - 178
Bag | L 20 260 289 587 59.9
Chemical Analysis Melting Proecess/ Erschmelzungsart E/AOD
Chemische Analyse  Heat No./Schmelze Nr. ] 4000255
acc. to base material certificate/gemlff Vormaterialzeugnis
% C % Si % Mn % P % 3 % Qr % Ni % Mo % Ti % B X %
0.034 0,570 1.420 0.032 | 0.0050 | 17.200 5,100 0.350
% Ta % N %V % Cu % Ce % Kb % Al % Co % Ve % Pb
0.0140

Remarks/Bemerkungen

Thip testimonial and certification respectively ia racorded by coemputersystem and is valid without signatura.
Alteration or use for cther products ars ragarded as falsification of documents and will be subject to
criminal jurisdicticn.

Dieses Zeugnis baw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV arstallt und ist ohne Unterschrift gliltig.

Verdnderungen sowla Verwendung fiir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfllschungen und Betrug
strafrechtlich verfelyt.

THIS IB TO CERTIFY THAT TER CONTBNTS OF THE REPORT IS CORRECT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST RXSULTS AND
OPBRATIONS PERFORKED BY BCHULZ OR IT8 SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THR MATERYAL SPECIFICATIONS
LISTED IF S0 BTATED BLSBWHBRE IN THIS CMIR. WR HERRRY CERTIFY THAT THE MATERIAL USKED FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO0 THR APPLICABLE DIKENSIONAL REQUIREMENTSH.

2.

19.01,05
Date QUALITY CERTLFIKATION REPRESENTATIVE
patum WRHKBSACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrieitungsbau Rdelstahl Press + Stanzwerk sheet 2 of 2

Kuhleshiitte 85, 47809 Krofeld Telefon (02151) 517-0
Herstaeller nach AD WO TRD 100 gemkB® Zulaseung Bericht Nz .WE 530
TOv-Rheinland / avf eine Gegenselchnung wird verzichtet CRRT.-No: 0 wwwwx 00
I80 5001 /BN 29001 Nr. 041004008

8 127 02/96 Bl/QD

Blatt von



Ag? CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1
RUYER DATE CERTIFICATE NO
AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH 981203 N8503056/ 1

POSTFACH 460254

MANUFACTURERS ORDER NO  ITEM

9806358 [ 131 .

D-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO

TYSKLAND 16.2.9309
PRODUCT FORM

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,

WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED, PICKLED, PLAIN ENDS,

IN FIX LENGTHS, -
SPECIEICATION TOLERANCES

AD Merkblatt W2 EN 1127 SCHULZ D3

MANUFACTURERS MARK

GRADE MANUFACTURERS GRADE AST-N

W 1.4541 45417

TUEBE MARKING

EN L3O 6002

QA 07 100 281

AST-N; 4541T; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 88,90 X 2,30; 4000255;
EXTENT OF DELIVERY
PCS METER DIMENSION HEAT NO - TEST NO
95 560,0 88,90 2,30 4000255 (A)
CHEMICAL COMPOSITION
C S Vi P S CR NI T N
HEAT ANALYSIS 0,034 0,57 1,42} 0,032 0,006 | 17,20 9,10] 0,390 0.0t4
TEST RESULT
Temp | RPO,2 RP1,0] RM |AS5
MPa MPa MPa | %
200 | 235 500 35
) 730
AOtL 20 250 278 574 62
A Q2L 20 255 284 583 61
KYDROSTATIC TEST Ltn=
FLARING TEST EN 10234 100% SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 1925 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST DIN 50914 . SATISFACTORY
BASE MATERIAL CERTIFICATE: P 81423.
UEBERPRUEFT NACH AD-~MERXBLATT W0/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG -
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04780
2.
ATLS =
MELTING PROCESS lNSPECTdRS STAMP THE REQUIREMENTS ARE FULFILLE STIPULATES
,li-w QC-DEPT.
Bjorn Zetterberg
Tn
@Eﬁh‘_ﬁ) E/AOD 1 ISSUED BY

Bjbrn Zetterberg

AVESTA SANDVIK TUBE AB

Torshélla Box 48 $-64421 Torshélla Sweden

TELEPHONE NO

+46 16 34 95 00

Tslephona QG-Dept
+46 16 34 95 80

Yelsphone Cert.Dept

Telofax QC/Cert.Dept

+486 16 34 96 59 +46 16 34 97 00




R &"® CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. sida 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH 281203 N8602566 / 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NA POS o
9806358 | 131
D-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR ]
TYSKLAND 16.2.9309
ERZEUGNISFORM
LANGSNAHTGESWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHUIFFEN, NAHTGEGLATTET, GEBEIZT,
IN FIXLANGEN,
LIEFERBEDINUNGEN TOLERANZEN ]

AD Merkblatt W2

EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST..N

W 1.4541 45417

ROHRKENNZEICHNUNG ]
AST-N; 4541T; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 88,90 X 2,30; 4000255;

UMFANG DER LIEFERUNG

Gy,
B

ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGESNISSE N
95 650,0 88,9 2,30 4000255 (A)
CHEMISCHE ZUSANMMENSETZUNG
C s MN P S CR N [Tl N T
SCHMELZE ANALYS 0,034 0,57 1,42 0,032 0,005 17,20 9,101} 0,380 0,014
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN | -~
Temp |RPO,2 RP1,0! RM |[AB ]
MPa MPa MPa | %
200 | 235 500 35 T
730
AO1L 20 250l 278 674 62 ]
A 020 20 255 284 83| 61
WASSERDRUECKPRUEFUNG Ltn= 7

AUFWEITVERSUCH EN 10234 100

VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

VORMATERIAL ZEUGNIS: P 8142

%

WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1925

3.

UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG -
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WL04760

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION DIN 509514

yNIYAY)
Ot OA4-9F

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

ERSCHMELTZUNGSART STEMPEL DES WERKSACHVERSTAND DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIN UELLT
v QC-ABT.
")) ; Bjorn Zetterberg
@Elﬁﬁ? E/AOD AUSGESTELLT vc<( .
EN 150 8002
QA 07 100 281 Bjérn Zetterberg

AVESTA SANDVIK TUBE AB
Torshilla Box 48 S-84421- Torshaha Sweden

TELEPHONE NO
+48 16 34 95 00

Telephone QC-Dapt
+46 16 34 96 80

Telephone- Cert.Dept
+46 16 34 9669

Telofax QC/Cert.Deps
+46 16 34 97 00

|
|
‘,
i
|




009374

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping!
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
sl piping{ Rohr menge Einhaeit Benonnung Maf 1 Maf 2 Wark Abweichungen Ligfer Charye |
Pos. klagse stoff Ergdnzungen Menge
22 | ZB2501 1,00]Stck Pips Bend 3D 30° 88,9 2,3 1,4541 1 4000255 |
)

Seite 1 von 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitétssicherung

Cugtomer:
Xunde

sl-piping GmbH

Im Bock 10-12

Certificate No,
Zeugnis-Nr.
150589

22

Date / Datum
19.01.05 KU

40721 Hilden Our Ordexr / Item No.

Unsere Kowm. /Pos.Nr.
WSP056743 06

Order No. 1459-WG

Bestell-Nx, Item No:22

Article elbows, welded 45¢ type 3

Artikel Bogen, geschweifft 45°  Bauart 3

Qty. 1 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

Stick 88,9x%x2,3 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen;

Base material| DIN 17457 Pk2 / AD-W2 Vs1,0

Vormaterial

Article
Artikel

DIN 2605-T1/2609/TRD100/AD2000-W2/vaT{V 1252
Druckgerite-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed

Kaltverformt 1060 °C

Heat Treatment / Warmebehandlung
Water/Wasser

1940°F 15 min.

Corrosion test

Interkristalline Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMI base- and fillermetal as applicable
Grundwst, /Schweilin, gowelt snwendbax

100 % satiefactory
ohne Beanstandung

Welding bevels ace. to
Schweiffphase geméf}

DIN 2559 Bl.1X1l (I}

Visual and dimensional contr.
Besichtigqung und MalRkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/ZfP

10% FE der Schweiffnahte gemaf AD-HP 5/3: 0.B,
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev, 8:gatigfactory

Marking

P M I
N-1,4541
CH: 4000255

88,9%2,3-45-3-%W
DIN 2605 T1
Germary
manufacturing date

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungshau Edelstanl Press + Stanzwerk

Kuhleghlitte 85, 47808 Krafeld Telefon (02151} 517-0
Horsteller nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nz ,WB 530
TUV-Rheinland / auf eine Gegenseichnung wird verzichtat

ISO 9001 /BN 29001 Nr. 041004098
S 127 02/96 B1/QD

sheet 1 of 2
Blatt von

CERT.-No: O #+e¢2¢ Q0
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT wWilh,.Schulz GmbH
\‘V/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitatsgsicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4000255 Test No. 255-1
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tast- Yield Teonnile Elon- Reduc- Twmpact Hardness
tamp . 8trangth Btrength gation tion 8trength
Prif- Streckgrenze Zug- Dehnung Ein- Rerbschlagzdhigkeit Kérte
temp. fastigkeit schn, J
L 0,2% 1,0% 1bt Brinell
T °¢  |XST N/mm? N/mm? KSI N/mm? % % ¢
Requ.| & 20 200 235 500- 730 38
gol1
Bas | L 20 255 275 SBL 60.5 155 - 178
Bag | L 20 260 289 s§7 55.9
Chemical Analysis  Melting Process/ Erschmelzungsart : E/AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. ] 4000255
ace, to base material certificate/gemifs Vormaterialzeugnis
v ¢ % 61 % ¥n &P % 8 % Cr % Ni % o % TL % B % %
0.034 0.570 1.420 0.032 | 0.0050 | 17.200 9.100 0.330
% Ta % N %V % Cu % Ca % Nb % Al % Co % Fe % b
0.0140

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification raespectively ia recorded by computersystem and is valid without signaturae.
Alteration ox use for other products are regerded ss falgification of docwmente and will be subject te
criminal juriadiction.

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der RDV erstellit und ist ohne Unterschrift giiltiqg,

Verdnderungen sowie Verwendung fiir andere Erzeugnisse werden als Urkundenf@lschungen und Betrug
strafrechtlich verfolgt.

THIS I8 TO CHBRTIPY THAT THE CONTENTS OF THE REFORT I8 CORRECT AND ACCDRATE AND THAT ALL TRS8T RESULTS AND
OPBRATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR IT8 SUBCOMTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE HATERIAL SPRCIFICATIONS
LISTED IY¥ BO STATED EBLSEWHERE IN TEIS CWTR. WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED POR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREWENTS.

19.01.05 /?.éggc"

Date QUALITY CBRTIPIRATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbay Fdelstahl Press + Stanawerk shaet 2 of 2
Kuhleshiltte 85, 47809 RKrefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD WO TRD 100 gem#f Zulassung Bericht Ny WE 530
TUv-Rhoinland / auf eoine Gegenzelchnung wird verzichtat CERT.-No: 0 w+sewx 00

IS0 9001 /BN 29001 Nr. 041004098
g 127 02/96 B1/QD

|
|
|




ﬂgf CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1
BUYER DATE CERTIFICATE NO
AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH 981203 N8503066 / 1
POSTFACH 46025%54 MANUFACTURERS ORDER NO  ITEM
9806358 | 131
D-478%6 WILLICH 1 BUYEAS ORDER NO
TYSKLAND 16.2.9309
PRODUCT FORM
LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED, PICKLED, PLAIN ENDS,
IN FIX LENGTHS,
SPECIEICATION TOLERANCES

AD Merkblatt W2

EN 1127 SCHULZ D3

MANUFACTURERS MARK

e

QA 07 100 281

E/AOD

ISSUED BY

GRADE MANUFACTURERS GRADE AST..N
W 1.4541 45417
TUBE MARKING
AST-N; 4541T; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 88,90 X 2,30; 4000255;
EXTENT OF DELIVERY
PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
95 550,0 88,90 2,30 4000256 {A)
.4 CHEMICAL COMPQOSITION
C Sl MN P S CR NI TI N
HEAT ANALYSIS 0,034 0,57 1,42{ 0,032 0,005 | 17,20 9,10 0,390 0,014
TEST RESULT
Temp |RPO,2 RP1,0! RM |A5
MPa MPa MPa | %
200 235 500 35
730
A Q1L 20 250 278 574 62
A 021 20 255 284 583 61
:
HYDROSTATIC TEST Lin=
FLARING TEST EN 10234 100% SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 1925 SATISFACTORY
MATERIAT:, TDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST DIN 50914 . SATISFACTORY
BASE MATERIAL CERTIFICATE: P 81423.
UEBERPRUEFT NACE AD-MERKBLATT WG/TRD 100 DURCH DEN
TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG -
TUEV-AKTENZEICEEN 0121WL04780
2.
AL
MELTING PROCESS INSPECTORS STAMP THE REQUIREMENTS ARE FULFILLE STIPULATED
QC-DEPT.

Bjérn Zetterberg

Bjtrn Zetterberg

AVESTA SANDVIK TUBE AB
Torshilla Box 48 $5-64421 Torshilla Sweden

TELEPHONE NO
+46 16 34 85 00

Telaphone QC-Dept

+46 16 34 95 BO +46 16 34 96 59

Telephone Cert.Dept

Telafax QC/Cert.Dopt
+46 16 34 97 00




SR\ S"F" CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Sida 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTA SHEFFIELD R u F GMBH 981203 N8b02566/ 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGRNR  POS ]
9806358 | 131
D-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR T
TYSKLAND 16.2.9309
ERZEUGNISFORM
LANGSNAHTGESWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN, NAHTGEGLATTET, GEBEIZT,
IN FIXLANGEN,
LIEFERBEDINUNGEN TOLERANZEN ]

AD Merkblatt W2

EN 1127 SCHULZ D3
ZEICHEN DES HERSTELLER

AGT-N; 4541T; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2;

V=1,0; MAR-N1;

WERKSTOFF HERSTELLERBEZEICHNUNG AST,N
W 1.4541 45417
ROHRKENNZEICHNUNG

88,90 X 2,30; 4000255;

UMFANG DER LIEFERUNG

VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

VORMATERIAL ZEUGNIS: P 8142

WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1925

3.

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION DIN 50914

UEBERPRUEFT NACH AD-MERKBLATT WO/TRD 100 DURCH DEN

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

A48 &

ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
95 550,0 88,9 2,30 4000255 (A) ]
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
c 3] MIN P S CR NE [T
SCHMELZE ANALYS 0,034 0,87 1,42 0,032 0,005 | 17,20 9,104 0,330 0,014
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN
Temp | RPO,2 RP1,0] RM |AB T
MPa MPa MPa | %
200 | 235 500 35 ]
730
AO1L 20| 250| 278 &74| 62 T
A 02L 20{ 255{ 284 583! 61
WASSERDRUECKPRUEFUNG L[tn= ]
AUFWEITVERSUCH EN 10234 100% OHNE BEANSTANDUNG

QA G7 100 281

TUEV NORD E.V. MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG - OF04- 9%
TUEV-AKTENZEICHEN 0121WLO4760
ERSCHMELTZUNGSART STEMPEL DES WERKSACHVERSTAND DIE GESTELLYEN ANFORDERUNGEN SIND, UELLT
QC-ABT.
Bjérn Zetterberg /
E/AOD AUSGESTELLT V((( D

Bjérn Zetterberg

AVESTA SANDVIK TUBE AB
Torshélla Box 48 $-64421. Torshalia Sweden

TELEPHONE NO
+48 16 34 85 00

Telephonea QC-Dept
+46 18 34 85 80

Telephone Cert.Dapt
+46 16 34 96 59

Telofax QC/Cert.Deyc
+46 16 34 97 00




009375

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt; Air Liquide Kosice 5
Bestell-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6 =B sl-piping

L e
si-ref.; 1459-WG
Bestall-
sl piping| Rohr menge [ Einheit Benennung MaR 1 Mag 2 Woerk Abwelchungen Liefer | Charge |
Pos. | klasse ‘ stoff Ergdnzungen Menge
23 Z840CH 6.00]S1ck Pipa Bend 3D 90° 114.3 36 1.4541 114,3x26 8 4010733

Seite 1 von 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
acc. to/nach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitdtssicherung

P23

Customer:
Kunde

sl-piping GmbH

Im Hoc¢k 10-12

Certificate No.
Zeugnis-Nr,
150590

Date / Datum
15.01.05 KU

40721 Hilden Our Order / Item No.

Unsere Kom. /Pos.Nr.
WSP056743 07

Order No. 1459-WG

Bestell-Nr, Item No:23

Article elbows, welded 90° type 3

Artikel Bogen, geschweit 90° Bauart 3

Qty. 6 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr,

Stick 114,3x%2,6 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen:

Bage material| DIN 174

Vormaterial

Article
Artikel

57 Pk2 / AD2000-W2 / V=1,0

DIN 2605-T1/2609/TRD100/AD2000-W2/VdTﬁV 1252
Druckger&te-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formad
Kaltverformt

Heat Treatment / Warmebehandlung
1060 °C

1940°F 15 min. Water/Waseer

Corrosion tesat

Interkristalline Xorrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMI base- and fillermetal as applicable

100 % aatisfactery

Grundwst./8chweiffn, gowaelt anwendbar chne Bsanstandung
Welding bevels acc. to DIN 2559 Bl.1Kl (I)
Schweifphase gemifd
Visual and dimensional contr. without complaints

Begichtigung und Mafkentrolle

ohne Beanstandung

NDE/ZEP

10% FE der Schweiffnihte gemif AD-HP 5/3: o.B.

10% PT of welds acc.

to QKA 8 Rev. B8:matigfactory

Marking

P MI
-1.4541
CH: 4010733

114,3%2,6-90-3-W
DIN 2605 T1
Germany
manufacturing date

Wilh., Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungebau Bdelstahl Press + Htanzwerk

Ruhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon {02151) 517-0
Herstellaxr nach AD WO TRD 100 gemif Zulassung Bericht Nr.WE 530

Tiiv-Rheinland / auf eine Gegenze
ISO S001 /EN 29001 Nr., 041004098
8 127 02/96 Bl/QD

dchnung wizxd verzichtet

gheet 1 of 2
Blatt von

CERT.-Ro: 0 #wiev @0




